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发 动机 正 时 关系 到 发 动机 气门 ( 进 排 气 ) 的 开启 时 刻 、 点 火 和 喷 油 时 机 ， 其 本 质 是 活 
塞 的 运行 位 置 (上 止 点 ) 与 凹 轮轴 相位 之 间 的 对 应 关系 。 如 果 没 有 进行 正确 的 正 时 校对 ， 
发 动机 将 难以 正常 运行 。 

发 动机 凸轮 轴 主 要 由 正 时 带 和 正 时 链条 传动 ， 随 着 发 动机 工作 时 间 的 增加 ， 正 时 带 和 正 
时 链条 都 会 发 生 磨损 或 老化 。 因 此 ， 凡 是 装 有 正 时 带 的 发 动机 ， 都 应 在 规定 的 周期 内 定期 更 
换 正 时 带 ， 更 换 周 期 则 因 发 动机 的 结构 不 同 而 有 所 不 同 ， 一 般 在 车 辆 行驶 到 6 万 ~10 万 km 
时 应 该 更 换 ， 具 体 的 更 换 周期 应 该 以 车 辆 的 保养 手册 说 明 为 准 。 正 时 链条 的 使 用 寿命 则 长 得 
多 ， 但 也 需要 定期 进行 检查 和 维护 。 

汽油 发 动机 的 正 时 内 容 主要 包括 凸轮 轴 正 时 、 平 衡 轴 正 时 ， 而 柴油 发 动机 则 还 有 高 压 油 
泵 的 正 时 。 发 动机 曲轴 链 轮 、 凹 轮轴 链 轮 及 平衡 轴 链 轮 上 都 有 相应 的 正 时 标记 ， 在 进行 发 动 
机 拆 装 和 维修 时 必须 对 正 这 些 正 时 标记 。 

各 个 车 型 发 动机 的 正 时 校对 方法 不 同 ， 特 别 是 大 中 排 量 的 V 型 和 W 型 发 动机 的 正 时 较 
为 复杂 ， 维 修 人 员 必 须 参 考 相关 资料 和 使 用 正 时 专用 工具 才能 进行 工作 。 为 了 方便 维修 人 员 
快速 准确 地 查找 新 款 车 型 的 正 时 校对 方法 ， 我 们 特 编写 了 此 书 。 
本 书 的 特点 是 车 型 新 、 型 号 全 ， 除 了 最 新 2010 ~2012 年 间 的 车 型 ， 还 有 正 处 于 使 用 和 
维护 /维修 高 峰 期 的 近 几 年 的 车 型 。 书 中 不 仅 列举 了 发 动机 的 排 量 和 型 号 ， 还 标 出 了 其 年 代 ， 
便于 准确 查找 。 

本 书 依据 车 型 共 分 为 四 章 ， 分 别 介绍 了 欧洲 车 系 、 美 国 车 系 、 日 韩 车 系 和 国产 车 系 常 见 
车 型 的 发 动机 正 时 校对 方法 。 书 中 几乎 涵盖 了 近 几 年 上 市 的 所 有 国产 和 进口 的 最 新 款 车 型 ， 
包括 : 一 汽 大 众 奥迪 Q5/A6L、 一 汽 大 众 CC、 上 海 大 众 帕萨特 新 领驭 、 起 亚 K2/K5、 别 克 
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六 、 辉腾 (4.2L BGH V8) 2011-2012 ee 47 
七 、 辉腾 (6.0L W12) 2011-2012 ee 50 
ye 53 
C2 (1.4L TU3AF) 2006-2011 eee 53 
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0 75 
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四 、 领航 员 (5.4L V8) 2005- 2010/ 翼 虎 (5.4L V8) 2005-2010 eee 108 
第 四 节 ” 殉 菜 斯 勒 夺 系 sei 112 
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二 、 汉 兰 达 (2.7L 1AR-FE) 2009-2012 eee 238 
三 、 汉 兰 达 (3.5L 2GR-FE) 2009-2012 cee 242 
四 、 雅 力士 (1. 3L 2NZ-FE) 2008-2012/ 雅 力士 (1. 5L 1NZ-FE) 2008-2012 pp 248 
第 六 252 
二、 冯 兆 80HC 内 滑 发 动 宙 oO 252 
二 、 双 龙 2.0T DOHC 共 轨 柴油 发 动机 255 
第 四 辣 ” 国 产 夺 缘 0 259 
第 一 节 上 下 汽 芝 威 言 又 i 259 
一 、350 (1.5L NSE) ee 259 
二 、550 (1.8T 18K4G) ee 262 
三 、750 (2.5L 25K4F) ee 265 
四 、 WS5 (3.2L G32D) ee 271 
第 三” | 陆风 汽 于 时 273 
一 、 风 尚 (1. 8L 4G93 了 ) ee 273 
本、 风尚 (1.5L JL475) ee 274 
第 三 节 比亚迪 亩 壬 ee 276 
一 、F3 (4G18/4G158) ee 276 
二 、L3 (1.5L 473 ) ee 278 
三 、L3/G6 (483) ee 281 
四 、G6 (1.5T 476ZQA) ee 282 
五 、M6 (2. 4L 4G69) ee 284 
第 四 闻 竹本 深 守 es 287 
= 287 
二 、 矢 利 怠 ns 288 
第 天 289 
一 、 风 云 2 (1.5L SQRA7T7F) ee 289 
二 、A3 (2.0L SQR484)/A5 (1.6L SQR481) Ce 291 
三 、QQ (0.8L SQR372) ee 293 
四 、QQ (1.3L SQR473) ee 296 
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第 六 节 长安 汇 对 eeeyoeeeoopaeeoaseaatenna6aaaenneeaaanaeenahanaenaonsenseaaeeeeaseaiaanenaanaaaaaasne 间 298 
一 、 奔 奔 (1.0L JL466) 298 
= 志 翔 (1.6L JL486)/ 长 安之 星 (1.3L JIA74QA) ee 299 

第 七 节 ”上 长 城 汽 鞭 sess 303 
一 、 哈 弗 (GW2. 8TC) ee 303 
二 、 哈 弗 H6 (2.0L GW4D20) 306 
三 、 酷 能 /炫丽 (1.5L GW4G15) Cee 307 
四 、 炫丽 (1.3L GW4G13) ee 309 

第 八 名 ”中华 汽 夺 如 311 
一 、 了 骏捷 FRV (1.8L 4G18) Cee 311 
二 、 验 捷 (1. 8T BL18T) 313 

第 九 闻 华晨 金杯 汽车 cei 315 
一 、 海 狮 / 阁 瑞 斯 (2. 4L 4RB2) Cee 315 
二 、 海 狐 ji/ 阁 瑞 斯 (2. 0L 4G20D4/2. 2L 4G22D4) ee 316 
三 、 阁 瑞 斯 (2. 0L V19) ee 319 

第 和 十 节 ”其 他 村 有 321 
一 、 一 汽 奔 腾 轿 车 (2. 0L LF/2.3L 1L3) ee 321 
二 、 江 淮 瑞 风 / 宾 悦 (2.4L HFC4GAL) ee 321 
三 、 吉 利 帝 豪 EC7 (1.8L 4G18D) eee 326 
四 、 长 丰 猪 豹 越野 车 (2.0L 4G94) ee 330 
五 、 众 泰 汽车 (DA4G1) ee 332 
六 、 长 安 铃 木 新 奥拓 (1.0L K10B) ee 332 
上 七、 上汽 MG 轿车 335 
八 、 昌 河北 斗 星 汽车 338 
九 、 江 铃 全 顺 宝典 (2. 8L JX493Z 柴油 机 ) 站 340 
十 、 中 兴 无 限 越野 车 (491QE) Cee 342 
十 一 、 东风 风行 多 用 途 车 Te TT 343 
二 东风 风神 S30 轿车 (1.6L) 345 
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欧洲 车 系 


第 一 节 奥迪 车 系 


一 、Q5 (2.0L TFSI) 2011-2012/A4L 2010-2012 
(1.8L TFSI) 2010-2012/A4L (2.0L TFSI) (一 ) 西 轮轴 正 时 链 装配 (图 1-1-1) 














| 曲轴 链 轮 安 装 
< 位 置 (两 面 箭 
头 必须 对 齐 ) 







图 1-1-1 
1、5、7 一 螺栓 ”2 一 链条 张 紧 器 ”3 一 正 时 链 张 紧 轨 ”4 一 导向 销 。6 一 控制 阀 ”8 一 垫圈 
9 一 轴承 羔 ”10 一 凸轮 轴 正 时 链 的 滑 轨 ”11 一 凸轮 轴 外 过 ”12 一 凸轮 轴 正 时 链 
13 一 凸轮 轴 正 时 链 的 滑 轨 ”14 一 导向 销 15 一 曲轴 链 轮 
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(二 ) 拆卸 方法 

(1) 拆卸 正 时 链 的 上 部 盖 板 。 

(2) 用 拆 御 工具 沿 图 1-1-2 所 示 箭 头 方 
向 拆 名 控制 阀 螺 栓 (左旋 螺纹 ) 。 





图 1-1-2 


(3) 如 图 1-1-3 所 示 ， 拧 下 轴承 盖 上 的 
螺栓 ， 取 下 轴承 盖 。 





图 1-1-4 





eh 








图 1-1-5 


图 1-1-3 1 一 机 油泵 链条 张 紧 器 


(4) 用 固定 支架 将 带 轮 减 振 器 转 到 上 
止 点 位 置 ， 如 图 1-1-4 所 示 。 这 时 ， 减 振 器 
缺口 必须 对 准 正 时 链 下 盖 板 上 的 箭头 标记 ， 
凸轮 轴 正 时 标记 1 必须 指向 上 。 

(5) 拆 缉 正 时 链 下 部 盖 板 。 

(6) 沿 图 1-1-5 所 示 箭 头 方向 将 机 油泵 
链条 张 紧 器 压 人 并 用 定位 销 锁定 ， 拆 印 机 油 





定位 销 ”到 














泵 链条 张 紧 器 1， 然 后 取 下 机 油泵 驱动 Ws 
链条 。 [ 
(7) 沿 图 1-1-6 所 示 币 头 方向 用 划 线 针 ee 
或 合适 的 螺钉 旋 具 1 插入 链条 张 紧 器 的 孔 中 ， re 
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以 抬 高 正 时 链条 张 紧 器 的 锁定 杆 。 沿 箭头 方 
向 2 压 入 正 时 链 张 紧 轨 并 用 定位 销 固 定 住 。 
(8) 拆 印 正 时 链 张 紧 轨 和 凸轮 轴 正 时 
链 滑 轨 ， 取 下 凸轮 轴 正 时 链条 。 
(9) 如 图 1-1-7 所 示 ， 拆 全 平衡 轴 正 时 
链 的 链条 张 紧 器 1 、 张 紧 轨 2、 滑 轨 3 和 滑 





图 和 
1 一 链条 张 紧 器 “2 一 张 紧 轨 3、4 一 滑 轨 
(三 ) 安装 方法 
(1) 将 中 间 轴 齿轮 1 平衡 轴 转 至 图 
1-1-8 所 示 的 标记 ( 箭头 ) 位 置 。 





图 1-1-8 
1 一 中 间 轴 齿轮 


(2) 放 上 平衡 轴 正 时 链 ， 正 时 链 的 彩 
色 链 节 必 须 定位 在 图 1-1-9 所 示 的 链 轮 标 
记 上 。 

(3) 如 图 1-1-7 所 示 ， 安 装 正 时 链 谓 轨 
4 并 拧紧 螺栓 。 

(4) 如 图 1-1-7 所 示 ， 安 装 正 时 链 滑 轨 

















3 并 拧紧 螺栓 。 

(5) 如 图 1-1-7 所 示 ， 安 装 正 时 链 张 紧 
轨 2 并 拧紧 螺栓 。 

(6) 涂 防 松 剂 后 安装 正 时 链 的 链条 张 
紧 器 1 (图 1-1-7)。 

(7) 再 次 检查 平衡 轴 正 时 是 否 正 确 
(图 1-1-9) 。 

(8) 将 凸轮 轴 正 时 链 置 于 排 气 凸 轮轴 
链 轮 上 ， 并 将 凸轮 轴 正 时 链 的 彩色 链 节 与 链 
轮 的 标记 对 齐 (图 1-1-10) 。 

(9) 将 凸轮 轴 正 时 链 置 于 曲轴 上 并 对 
齐 正 时 标记 。 

(10) 用 扳手 转动 进 气 凸 轮轴 并 将 凸轮 
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轴 正 时 链 装 上 ， 对 好 正 时 标记 。 

(11) 安装 凸轮 轴 正 时 链 张 紧 轨 。 

(12) 安装 凸轮 轴 正 时 链 滑 轨 。 

(13) 套 上 轴承 桥 并 用 手 拧 紧 螺 栓 (图 
1-1-3)。 

(14) 拆除 图 1-1-6 所 示 的 张 紧 器 定 
位 销 。 

(15) 再 次 拧紧 轴承 盖 的 安装 螺栓 。 

(16) 安装 凸轮 轴 控 制 阀 。 

(17) 其 余 的 组 装 工作 (如 机 油泵 驱动 
链条 的 安装 ) 以 与 拆卸 相反 的 顺序 进行 。 

二 、Q7 (3.0L CJT) 2011-2012/A6L 
(2. 8L TFSI) 2011-2012 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 拆卸 气 仙 盖 置 、 正 时 链 左 侧 和 碳 
侧 盖 板 。 

(2) 拆 纯 发 动机 下 部 隔 声 热 。 

(3) 沿 发 动机 转动 方向 将 曲轴 转动 到 
上 止 点 。 这 时 凸轮 轴 里 的 螺纹 孔 ( 图 1-1-11 
所 示 箭 头 ) 必须 指向 上 面 。 








图 1-1-11 


(4) 如 图 1-1-12 所 示 ， 将 凸轮 轴 轩 定 
装置 安装 到 两 个 气 币 盖 上 ， 并 用 25N .m 的 
力矩 拧紧 。 图 中 标 出 的 是 气 纪 列 2 ( 左 侧 ) 
的 气 饶 羡 。 

(5) 如 图 1-1-13 所 示 ， 将 曲轴 上 止 点 
标记 螺旋 塞 从 气 生 体 中 拧 出 。 

(6) 如 图 1-1-14 所 示 ， 将 曲轴 锁 止 螺 





栓 用 20N . m 的 力矩 拧 入 孔 中 ; 必要 时 稍微 
来 回转 动 曲 轴 1， 以 便 完全 对 准 螺栓 。 









曲轴 锁 止 螺栓 














(7) 如 图 1-1-15 所 示 ， 用 一 把 螺钉 旋 
具 1 向 内 按压 左 侧 (或 右 侧 ) 凸轮 轴 正 时 
链 链 条 张 紧 器 的 滑 轨 到 极限 位 置 ， 用 定位 销 
卡 住 链条 张 紧 器 。 
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图 1-1-15 
1 一 螺钉 旋 具 


(8) 固定 住 相关 凸轮 轴 调 节 器 ， 然 后 
松 开 调 节 器 安装 螺栓 。 

(9) 固定 住 相关 凸轮 轴 链 轮 ， 然 后 松 
开 凸 轮轴 链 轮 安装 螺栓 。 

(10) 用 记号 笔 标记 凸轮 轴 调 节 器 和 凸 
轮轴 链 轮 的 安装 位 置 ， 以 便 重 新 安装 。 

(11) 如 图 1-1-16 所 示 ， 拧 出 左 侧 
(及 右 侧 ) 气 和 关上 的 螺栓 1 和 2， 取 下 吓 
轴 链 轮 。 





图 1-1-16 
1 一 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 ”2 一 进 气 凸 轮轴 调节 器 螺栓 


(12) 沿 图 1-1-17 所 示 的 箭头 方向 按压 
链条 张 紧 器 的 滑 轨 并 用 定位 销 卡 住 链条 张 紧 
器 ， 旋 出 螺栓 3 并 取 下 平衡 轴 链 轮 ， 旋 出 螺 
栓 1 和 2 并 取 下 链条 张 紧 器 及 平衡 轴 / 机 油 
泵 驱动 链条 。 

(13) 沿 图 1-1-18 所 示 的 箭头 方向 按压 
驱动 链 链条 张 紧 器 的 滑 轨 ， 并 用 定位 销 卡 住 





3 
图 1-1-17 
1、2 一 张 紧 器 螺栓 ”3 一 平衡 轴 链 轮 螺 栓 


链条 张 紧 器 。 为 重新 安装 驱动 链 ， 用 彩色 箭 






了 
A 

Re A oo 

Ee | © S 

一 一、 9 





头 标记 记 下 转动 方向 。 

(14) 如 图 1-1-18 所 示 ， 旋 出 螺栓 1 并 
取 下 滑 轨 。 

(15) 如 图 1-1-18 所 示 ， 旋 出 螺栓 2 并 
取 下 链条 张 紧 器 。 

(16) 取 下 控制 机 构 驱动 链 。 





图 1-1-18 
1 一 滑 轨 螺 栓 2 一 张 紧 器 螺栓 
(二 ) 安装 方法 
(1) 根据 拆卸 时 记 下 的 标记 把 控制 机 
构 驱 动 链 放 到 驱动 链 轮 上 。 


{ 
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(2) 如 图 1-1-18 所 示 ， 安 装 滑 轨 并 拧 
紧 螺 栓 1。 

(3) 如 图 1-1-18 所 示 ， 安 装 链条 张 紧 
器 并 拧紧 螺栓 2。 

(4) 如 图 1-1-18 所 示 ， 沿 箭头 方向 按 
压 传 动 链 张 紧 器 的 滑 轨 并 将 定位 销 从 链条 张 
紧 器 中 拔 出 。 

(5) 旋转 曲轴 ,将 曲轴 1 用 曲轴 锁 止 
螺栓 固定 在 上 止 点 位 置 ， 如 图 1-1-14 所 示 。 

(6) 安装 链条 张 紧 器 及 链条 和 平衡 轴 
链 轮 。 

(7) 如 图 1-1-19 所 示 ， 用 固定 销 将 平 
衡 轴 卡 在 “上 止 点 ”位 置 。 平衡 轴 链 轮 中 
的 长 孔 必须 相对 于 平衡 轴 螺 纹 孔 处 于 中 间 位 
置 。 必 要 时 将 链条 移动 一 个 齿 。 
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图 1-1-19 
1 一 平衡 轴 链 轮 螺栓 


(8) 拧紧 链条 张 紧 器 螺栓 。 

(9) 拧 入 链 轮 螺栓 1 (图 1-1-19), 不 
要 拧紧 ， 链 轮 必须 在 平衡 籼 上 还 能 转动 并 且 
不 得 翻转 。 

(10) 松 开 链条 张 紧 器 时 去 除 定位 销 。 

(11) 用 螺钉 旋 具 按压 链条 张 紧 器 的 滑 
轨 (图 1-1-19 箭头 所 示 ) ， 并 同时 拧紧 链 轮 
螺栓 1。 

(12) 从 平衡 轴 中 拔 出 固定 销 (图 
1-1-19) 。 

(13) 确保 两 个 气缸 盖 的 凸轮 轴 已 用 凸 
轮轴 固定 装置 固定 在 “上 止 点 ”位 置 ， 如 


图 1-1-12 所 示 。 

(14) 按照 拆 印 时 所 做 标记 重新 安装 凸 
轮轴 链 轮 ， 并 将 凸轮 轴 链 轮 在 凸轮 轴 上 道 时 
针 转 至 极限 位 置 ， 确 保 标记 点 1 必须 正 对 调 
节 窗 口 2， 如 图 1-1-20 所 示 。 


Mo 人 





图 1-1-20 
1 一 正 时 标记 点 “2 一 调节 窗口 


(15) 按照 拆 务 时 所 做 标记 重新 安装 凸 
轮轴 调节 器 ， 确 保 凸 轮轴 调节 器 上 的 凹 槽 1 
必须 正 对 调节 窗口 2， 如 图 1-1-21 所 示 。 


i 
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1 一 凸轮 轴 调 节 器 正 时 四 槽 “2 一 调节 窗口 





(16) 将 凸轮 轴 正 时 链 套 到 驱动 链 轮 、 
凸轮 轴 调 节 融 和 链 轮 上 ， 松 松 地 拧 入 凸轮 轴 
调节 器 和 链 轮 安装 螺栓 〈 症 轮轴 调节 名 和 
凸轮 轴 链 轮 必须 在 凸轮 轴 上 还 能 旋转 ) 。 

(17) 拆除 凸轮 轴 正 时 链 链 条 张 紧 带 定 
位 销 。 

(18) 拧紧 凸轮 轴 调 节 器 和 链 轮 安装 
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螺栓 。 


(19) 安装 气 币 盖 置 、 正 时 链 左 侧 和 右 


侧 盖 板 。 








三 、A6L (2. 0L BPJ) 2008-2011 
(一 ) 正 时 齿 形 传 动 带 传动 部 件 (图 
1-1-22) 


图 1-1-22 


1、3、5、8 、12 、14 、15 、20 一 螺栓 “2 一 上 部 齿 形 传动 带 护 置 ”4 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 








6 一 后 部 齿 形 传动 带 护 日 ”7 一 盘 式 弹 筑 9 一 半自动 张 紧 带 轮 10 一 冷却 液 泵 
11 一 0 形 圈 13、16 一 惰 轮 ”17 一 密封 法 兰 ”18 一 具 形 带 轮 垫圈 























19 一 曲轴 齿 形 带 轮 21 一 齿 形 传动 带 22 一 下 部 齿 形 传 
动 带 护 蛙 ”23 一 齿 形 传动 带 护 黑 盖 板 





(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 如 图 1-1-23 所 示 ， 转 动 曲轴 使 凹 
轮轴 正 时 齿轮 位 于 上 止 点 的 标记 上 。 凸 轮轴 
正 时 齿轮 的 标记 必须 与 齿 形 传动 带 护 章 的 入 
头 齐 平 。 

(2) 拆 下 曲轴 减 振 器 /传动 带 轮 。 

(3) 拧 出 齿 形 传动 带 护 日 下 部 部 件 的 
螺栓 ， 如 图 1-1-24 所 示 。 





(4) 拧 出 齿 形 传动 带 护 蛙 的 其 他 螺栓 ， 
如 图 1-1-25 所 示 ， 并 将 人 齿 形 传动 带 护 日 从 
发 动机 上 取 下 。 

(5) 标 出 齿 形 传 动 带 的 转动 方向 。 

(6) 松 开张 紧 轮 并 取 下 齿 形 传动 带 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 将 齿 形 传 动 带 按 原 来 的 转动 方向 
放 在 曲轴 齿 形 带 轮 上 。 
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(2) 将 齿 形 传动 带 护 罩 下 部 部 件 用 两 








个 下 部 螺栓 固定 住 。 
(3) 用 新 螺栓 安装 上 减 振 器 /传动 
带 轮 。 





(4) 将 曲轴 和 凸轮 轴 置 于 气缸 1 的 上 
止 点 位 置 ， 如 图 1-1-23 所 示 。 

(5) 将 齿 形 传动 带 按 张 紧 轮 、 凸 轮轴 
正 时 齿轮 、 冷 却 液 泵 、 惰 轮 的 顺序 闭 上 ， 如 
图 1-1-26 箭头 所 示 。 

注意 气 饶 盖 中 传动 带 张 紧 轮 的 正确 安装 
位 置 (图 1-1-27)。 








(6) 张 紧 齿 形 传动 带 。 如 图 1-1-28 所 
示 , 用 内 六 角 扳 手 卡 在 偏心 轮 上 向 右 转 
(箭头 方向 ) ， 直 至 切口 位 于 凸 缘 之 上 。 

(7) 重新 松 开 齿 形 传动 带 。 

(8) 再 次 张 紧 齿 形 传动 带 ， 直 至 切口 
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对 准 凸 缘 ， 然 后 拧紧 固定 螺母 。 

(9) 将 曲轴 沿 发 动机 旋转 方向 继续 转 
动 两 圈 ， 直 至 发 动机 再 次 停 到 上 止 点 上 。 

(10) 再 次 检查 人 齿 形 传动 带 是 否 张 紧 
( 凸 缘 和 切口 位 于 相对 的 位 置 ) 。 

(11) 再 次 检查 配 气相 位 。 

四 、A8 (6.3L FSI CEJA) 2011-2012 

(一 ) 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 部 件 (图 
1-1-29) 














图 1-1-29 
1、4、7 、12 一 螺栓 ”2 一 链条 导轨 3 一 凸轮 轴 正 时 链 “”5 一 排 气 凸 轮轴 调节 器 
6 一 进 气 凸 轮轴 调节 器 ”8 一 链条 张 紧 器 ”9 一 张 紧 杠 杆 10 一 轴承 螺栓 
11 一 垫圈 ”13 一 驱动 链 轮 
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(二 ) 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 部 件 〔 图 1-1-30) 


10 11 
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一 一 
图 1-1-30 


1、4、9、14 一 螺栓 2 一 垫圈 3 一 张 紧 杠 杆 5 一 链条 张 紧 器 ”6、15 一 轴承 螺栓 ”8 一 驱动 链 轮 
7、10 一 滑 轨 ”11 一 凸轮 轴 正 时 链 ”12 一 进 气 凸轮 轴 调 节 器 ”13 一 排 气 凸轮 轴 调 节 器 








(三 ) 控制 机 构 驱 动 链 部 件 (图 1-1-31) 





图 1-1-31 
1 一 驱动 链 ”2 一 滑 轨 3 一 轴承 螺栓 ”4 一 链 轮 5、9 一 螺栓 ”6 一 轴承 螺栓 ”7 一 链条 张 紧 器 ”8 一 密封 件 10 一 曲轴 


fr , 





(四 ) 拆 纯 方 法 

(1) 拆 缀 左右 侧 气 饶 六 四 。 

(2) 将 曲轴 转 到 上 止 点 位 置 ， 确保 减 
振 器 上 的 标记 2 与 壳 体 接 缝 1 对 齐 (图 
1-1-32) 。 











图 1-1-32 
1 一 索 体 接 缝 ”2 一 上 止 点 标记 


(3) 此 时 进 排 气 凸轮 轴 的 凹 模 应 在 同 
一 平面 上 ， 将 凸轮 轴 锁 止 工具 插入 两 个 凸轮 
轴 的 四 横 内 (图 1-1-33)。 如 有 必要 ， 用 呆 
扳手 略微 来 回转 动 凸轮 轴 。 





图 1-1-35 


正 时 链 时 ， 应 将 张 紧 杠 杆 沿 图 示 箭 头 方向 转 
动 ， 然 后 用 定位 销 锁定 链条 张 紧 器 的 活塞 ， 
如 图 1-1-36 所 示 。 

(8) 如 图 1-1-37 所 示 ， 用 果 扳 手 2 固 











(4) 将 “上 止 点 ”标记 螺旋 塞 ( 箭 
头 ) 从 气缸 体 上 拧 出 (图 1-1-34)。 

(5) 以 20N . m 的 力矩 把 曲轴 锁 止 工 
具 打 入 孔 内 (图 1-1-35)。 

(6) 拆 纯 正 时 链 的 所 有 盖 板 ,为 了 便 
于 重新 安装 ， 用 彩色 标记 标 出 凸轮 轴 正 时 链 
的 转动 方向 和 对 应 关系 。 

(7) 松 开 气 币 列 2 ( 左 侧 ) 的 凸轮 轴 
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定 住 进 气 凸 轮轴 的 六 角 段 ， 旋 出 凸轮 轴 调 节 
器 固定 螺栓 1， 拆 下 进 气 凸轮 轴 调 节 器 3。 


DD A 





图 1-1-37 
1 一 螺栓 ”2 一 呆 扳 手 。 3 一 进 气 凸轮 轴 调 节 融 


(9) 取 下 气缸 列 2 ( 左 侧 ) 的 凸轮 轴 
正 时 链 。 

(10) 用 同样 的 方法 取 下 气缸 列 1 ( 碳 
侧 ) 的 凸轮 轴 正 时 链 。 

(11) 如 图 1-1-38 所 示 ， 拧 出 曲轴 链 轮 
安装 螺栓 (箭头 ) 。 





(12) 为 方便 重新 安装 ， 用 有 颜色 的 箭 
头 标记 驱动 链 的 转动 方向 。 

(13) 如 图 1-1-39 所 示 ， 压 下 驱动 链 的 
链条 张 紧 嚣 5， 并 用 定位 销 锁定 。 

(14) 旋 出 螺栓 4 并 取 下 链条 张 紧 器 及 
其 后 方 的 密封 件 。 

(15) 将 滑 轨 1 从 轴承 螺栓 上 拔 出 。 


ff 
2 











图 1-1-39 
1 一 滑 轨 2 一 轴承 螺栓 ”3 一 链 轮 
4 一 螺栓 ”5 一 张 紧 器 


(16) 拉 出 轴承 螺栓 2， 取 下 凸轮 轴 传 


动 链 轮 3。 


五 、A4 (1.8L AMB) 2005-2008/A4 


(2.0L ALT) 2005-2008 


(一 ) 正 时 带 传 动 部 件 (图 1-1-40) 














图 1-1-40 
1 一 下 部 齿 形 传动 带 护 置 2、8、15、17、18、19 一 螺栓 














3 一 中 部 齿 形 传动 带 护 时 ”4 一 上 部 齿 形 传动 带 护 单 
5 一 齿 形 传动 带 ”6 一 导向 辊 7 一 螺母 (27N : m) 
9 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 ”10 一 张 紧 轮 “11 一 垫圈 
12 一 齿 形 传动 带 张 紧 装置 ”13 一 0 形 圈 
14 一 冷却 液 泵 ”16 一 曲轴 齿 形 带 轮 
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(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 松 开 快 速 锁 扣 并 取 下 发 动机 盖 板 。 

(2) 在 拆 缉 多 横 带 之 前 用 粉笔 或 记号 
笔记 下 转动 方向 。 用 过 的 多 横 带 在 转动 方向 
相反 时 会 导致 损坏 。 

(3) 为 了 松 开 多 棉 带 ， 沿 图 1-1-41 箭 
头 所 示 方 向 转动 张 紧 元 件 。 取 下 多 栋 带 。 





图 1-1-41 


(4) 旋 出 图 1-1-42 中 箭头 所 示 的 螺栓 ， 
并 取 下 多 枢 带 的 张 紧 件 。 





(5) 拆 下 齿 形 传动 带 上 部 护 单 。 

(6) 如 图 1-1-43 所 示 ， 通 过 正 时 带 轮 
紧 固 螺栓 将 曲轴 转 到 上 止 点 位 置 。 凸 轮轴 正 
时 齿轮 上 的 标记 和 曲轴 上 的 正 时 标记 必须 各 
自 对 齐 。 

(7) 拆 下 曲轴 带 轮 / 减 振 器 。 

(8) 通过 拧 下 图 1-1-44 箭头 所 示 的 螺 
栓 ， 拆 下 中 部 和 下 部 齿 形 传动 带 护 单 。 

(9) 如 图 1-1-45 所 示 ， 将 齿 形 传动 带 





张 紧 装 置 用 内 六 角 扳 手 均 匀 地 向 道 时 针 方向 
压 ， 不 要 用 力 过 大 ， 直 至 张 紧 装 置 活塞 可 以 
用 锁 止 销 卡 住 。 插 入 锁 止 销 并 让 其 保持 插 和 人 
状态 。 

(10) 为 松 开 齿 形 传动 带 ， 应 松 开张 紧 
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轮 的 螺母 1 并 将 偏心 轮 用 双 孔 螺母 扳手 沿 顺 
时 针 方向 转动 。 不 得 弯曲 偏心 轮 的 限 位 凸 耳 
2， 如 图 1-1-46 所 示 。 





1 一 张 紧 轮 螺母 ”2 一 限 位 凸 耳 


(11) 用 粉笔 或 记号 笔 标 明 齿 形 传动 带 
转动 方向 ， 拆 下 齿 形 传动 带 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 将 齿 形 传动 带 放 在 曲轴 齿轮 上 
(注意 转动 方向 ) 。 

(2) 安装 下 部 齿 形 传动 带 护 时。 

(3) 按 图 1-1-47 所 示 位 置 安装 带 轮 / 减 
振 器 : 减 振 器 的 开 孔 〈 稍 头 ) 必须 在 曲轴 
正 时 带 轮 凸 起 的 上 方 。 注 意 固定 黑色 箭头 所 
指 部 分 。 








图 1-1-47 


(4) 把 凸轮 轴 正 时 齿轮 标记 对 准 气 饶 
盖 置 ， 减 振 器 标记 对 准 齿 形 传动 带 护 罩 ， 如 
图 1-1-43 所 示 。 

(5) 检查 齿 形 传动 带 张 紧 装 置 是 否 仍 
用 锁 止 销 卡 住 。 

(6) 按照 冷却 液 和 于、 张 紧 轮 、 上 四 轮轴 
正 时 齿轮 的 顺序 疾 上 齿 形 传 动 带 。 

(7) 张 紧 齿 形 传 动 带 。 

(8) 通过 正 时 带 轮 紧 固 螺 栓 将 曲轴 转 
动 2 圈 ， 直 至 曲轴 再 次 位 于 上 止 点 处 ， 然 后 
检查 正 时 标记 是 否 对 齐 。 

(9) 其 他 部 件 按 反 序 安装 。 

六 、A6 (2.4L BDW) 2005-2008 

(一 ) 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 部 件 (图 1- 
1-48) 





1 一 排 气 凸 轮轴 链 轮 ”2 一 垫圈 3、4 一 凸轮 轴 螺 栓 ”5 一 
定 螺栓 8 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 张 紧 器 ”9 一 油 滤 网 “10 一 密封 件 





图 1-1-48 


进 气 凸 轮轴 调节 器 ”6 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 7 一 张 紧 器 固 








11 一 驱动 链 轮 支撑 座 ”12 一 驱动 链 轮 


支撑 座 固定 螺栓 “13 一 左 侧 凸 轮轴 驱动 链 轮 “14 一 驱动 链 轮 止 推 垫 片 ”15 一 驱动 链 轮 安装 螺栓 
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(二 ) 油泵 和 平衡 轴 链 条 部 件 (图 1-1-49) 





图 1-1-49 
2 一 油泵 链 轮 、”3 一 油泵 链 轮 安 装 螺 栓 4 一 压 簧 5 一 曲轴 6 一 平衡 轴 
EF 衡 轴 链 轮 ”8 一 链条 张 紧 器 安装 螺栓 ”9 一 链条 张 紧 器 ”10 一 密封 











1 一 油泵 和 平衡 轴 链 条 
链 轮 固定 螺栓 7 一 了 





(三 ) 驱动 链 部 件 (图 1-1-50) 








图 1-1-50 
1 一 驱动 链 轮 轴承 2、3、4、8、11、13、19、22、27 一 螺栓 5 一 驱动 链 轮 止 推 热 片 6、12、15、18、25 一 带 凸 肩 
的 套 7 一 左 侧 凸轮 轴 了 驱动 链 轮 ”9 一 正 时 驱动 链 -、10、26 一 滑 轨 ”14 一 驱动 链 轮 支撑 ”16 一 止 推 热 片 
17 一 右 侧 凸 轮轴 驱动 链 轮 “20 一 0 形 圈 ”21 一 链条 张 紧 器 ”23 一 链条 张 紧 器 滑 轨 ”24 一 曲轴 
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(四 ) 拆卸 方法 

(1) 拆 御 左右 正 时 链 的 盖 板 。 

(2) 拆 秃 正 时 链 下 部 盖 板 。 

(3) 沿 发 动机 旋转 方向 转动 曲轴 到 上 
止 点 ， 这 时 ， 吓 轮轴 里 的 螺纹 孔 ( 图 1-1-51 
箭头 所 示 ) 必须 指向 上 面 。 








图 1-1-51 


(4) 将 凸轮 轴 固 定 装 置 安装 到 两 个 气 
负 盖 上 并 用 20N . m 的 力矩 拧紧 螺栓 (图 
1-1-52)。 





图 1-1-52 


(5) 从 气缸 体 上 旋 出 螺旋 塞 (图 1-1- 
53 箭头 所 示 ) 。 

(6) 用 10N . m 的 力矩 将 曲轴 固定 螺 
钉 近 入 孔 1 里 ， 必 要 时 稍微 来 回转 动 曲轴 ， 
以 便 完全 对 准 螺栓 (图 1-1-54)。 


sf 


‘ 1 
We, 











图 1-1-54 
1 一 正 时 标定 孔 


(7) 用 记号 笔 将 左 凸 轮轴 正 时 链 的 转 
动 方向 做 好 标记 。 

(8) 旋 出 凸轮 轴 调 节 器 和 凸轮 轴 链 轮 
的 螺栓 1 和 2， 取 下 凸轮 轴 调 节 器 和 凸轮 轴 
链 轮 (图 1-1-55)。 

(9) 旋 出 链条 张 紧 器 固定 螺栓 并 取 下 
链条 张 紧 器 ， 然 后 取 下 凸轮 轴 正 时 链 。 

(10) 按 上 述 方法 拆 缉 右 侧 凸 轮轴 正 
时 链 。 

(11) 用 记号 笔 对 油泵 及 平衡 轴 链 条 的 
转动 方向 做 好 标记 。 

(12) 沿 图 1-1-56 箭头 方向 按压 链条 张 
紧 器 的 滑 轨 并 将 定位 销 从 链条 张 紧 器 上 
拔 出 。 
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图 1-1-55 
1 一 凸轮 轴 链 轮 螺栓 “2 一 凸 轮轴 调节 器 螺栓 
(13) 旋 出 螺栓 1、3， 拆 下 链条 张 紧 
器 、 平 衡 轴 链 轮 以 及 链条 。 





图 1-1-56 
1、2 一 张 紧 器 螺栓 3 一 平衡 轴 链 轮 螺栓 





(14) 沿 箭头 方向 按压 传动 链 张 紧 器 的 
滑 轨 并 从 链条 张 紧 器 上 拉 出 定位 销 (图 
1-1-57) 。 

(15) 用 记号 笔 将 凸轮 轴 正 时 链 的 转动 
方向 做 好 标记 。 

(16) 旋 出 螺栓 2 和 3 并 取 下 链 轮 及 传 
动 链 和 滑 轨 1。 

(五 ) 油泵 和 平衡 轴 链 条 的 安装 

油泵 和 平衡 轴 链 条 的 安装 如 图 1-1-58 
所 示 。 

(1) 将 曲轴 用 固定 螺钉 固定 在 上 止 点 
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图 1-1-57 
1 一 滑 轨 2、3 一 螺栓 





图 1-1-58 


1 一 钻头 “2 一 平衡 轴 链 轮 螺栓 





位 置 。 

(2) 安装 链条 张 紧 器 及 链条 和 平衡 轴 
链 轮 。 

(3) 用 直径 8mm 的 钻头 1 将 平衡 轴 固 
定 在 上 止 点 位 置 。 平衡 轴 链 轮 的 长 孔 必 须 位 
于 平衡 轴 螺 纹 孔 的 中 间 位 置 。 必 要 时 将 链条 
错位 一 个 齿 。 

(4) 拧紧 链 轮 张 紧 器 的 螺栓 。 

(5) 旋 入 链 轮 螺栓 2 ， 但 不 要 拧紧 ， 链 
轮 必须 在 平衡 轴 上 还 能 转动 并 且 不 得 翻转 。 

(6) 拨 出 链条 张 紧 器 定位 销 以 松 开 链 
条 张 紧 器 。 

(7) 用 螺钉 旋 具 按压 链条 张 紧 器 的 滑 
轨 (箭头 ) 并 同时 拧紧 链 轮 螺栓 2 。 

(8) 从 平衡 轴 上 拉 出 钻头 1。 


做 
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七 、A6 (3.0L BBJ) 2005-2008 


(一 ) 正 时 齿 形 传 动 带 传动 部 件 (图 1-1-59) 
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图 1-1-59 
1 一 螺 柱 “2 一 垫圈 3、8、11、13、16、17、22、24、30、34 一 螺栓 4 一 张 紧 轮 5 一 张 紧 杠 杆 
6 一 张 紧 杠 杆 的 垫圈 7 一 齿 形 传动 带 9 一 右 侧 排 气 凸轮 轴 齿 形 带 轮 ”10 一 右 侧 进 气 凸 轮轴 齿 形 带 轮 
12 一 导向 轮 支架 ”14 一 右 后 此 5 形 传动 带 保护 件 15 一 导向 轮 18 一 冷却 液 泵 ”19 一 密封 件 
20 一 左 侧 进 气 凸轮 轴 齿 形 带 轮 21 一 左 后 齿 形 传动 带 保 护 件 ”23 一 左 侧 排 气 凸 轮轴 人 齿 形 带 轮 


























25 一 0 形 圈 26 一 端 盖 27 一 卡 环 














28 一 齿 形 带 轮 金刚 石 垫 圈 ”29 一 偏心 轮 














31 一 曲轴 齿 形 带 轮 32 


(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 拔 下 后 部 及 前 部 发 动机 四 。 

(2) 在 拆 缉 多 横 带 之 前 用 粉笔 或 记号 
笔记 下 转动 方向 。 

(3) 用 多 槐 带 援 杆 松 开 多 枫 带 ， 然 后 
从 带 轮 上 拆 下 多 枢 带 。 

(4) 用 多 槐 带 援 杆 和 定位 件 顺 时 针 方 
向 摆动 ， 用 锁 止 杆 固 定 ， 并 松 开 援 杆 ， 然 后 
松 开 两 个 螺栓 取 下 固定 的 多 横 带 张 紧 装 置 。 

(5) 旋 出 8 个 螺栓 1， 取 下 减 振 器 2 和 
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1 轴 中 心 螺栓 ”33 一 齿 形 传动 带 张 紧 装 置 





止 推 热 片 3 ， 如 图 1-1-60 所 示 。 
(6) 取 下 下 列 部 件 : 齿 形 传动 带 盖 蛙 、 
冷却 液 补偿 饶 、 空 气 导 管 、 空 气 滤 清 器 过 上 
部 件 、 机 油 尺 导管 、 点 火线 圈 和 气 红 六 日 。 
(7) 转动 发 动机 ， 直 至 气缸 3 ( 右 侧 
气缸 列 ) 进 气 和 排 气 凸轮 轴 上 的 凸轮 (图 
1-1-61 箭头 所 示 ) 均匀 指向 上 方 。 
(8) 将 锁 紧 工具 装 到 右 侧 气缸 盖 凸 轮 
轴 上 以 固定 凸轮 轴 (图 1-1-62) ， 来 回 略 微 
转动 曲轴 ， 使 得 锁 紧 工具 的 卡 槽 可 以 正确 卡 
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左 侧 气 和 拭 盖 上 (图 1-1-63) 。 


锁 紧 T 具 
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图 1-1-63 


(10) 取 下 发 动机 底部 隔 声 垫 。 

(11) 拧 下 气缸 体 上 止 点 标记 的 密 霸 
图 1-1-60 塞 ， 必 要 时 略微 来 回转 动 曲 轴 ， 把 锁 止 工具 
拧 入 拆 下 的 密封 塞 的 开 孔 内 (图 1-1-64) 





















图 1-1-64 


(12) 将 所 有 凸轮 轴 齿 轮 上 盖 罩 2 的 卡 
环 1 用 螺钉 旋 具 3 援 出 ， 如 图 1-1-65 所 示 。 


到 凸轮 轴 上 。 
(9) 以 同样 的 方式 将 锁 紧 工具 安装 到 
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(13) 松 开 凸 轮轴 齿轮 的 螺栓 1 ~4， 如 
图 1-1-66 所 示 。 





1 ~4 一 固定 螺栓 


(14) 如 图 1-1-67 所 示 ， 用 一 把 直径 
8mm 内 六 角 扳 手 沿 箭头 方向 转动 齿 形 传动 
带 张 紧 轮 ， 直 到 张 紧 杠杆 把 张 紧 件 压 紧 ， 然 
后 将 锁 止 杆 插入 活塞 和 外 壳 的 孔 中 。 





1-1-67 


(15) 如 图 1-1-68 所 示 ， 松 开 偏 心 轮 的 
螺栓 ， 便 可 以 拆 下 齿 形 传动 带 。 

八 、A6 (4.2L BAT) 2005-2008 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 拆 下 正 时 链 盖 板 。 

(2) 如 图 1-1-69 所 示 ， 在 曲轴 后 部 安 
装 曲轴 适配器 连同 从 动 盘 的 2 个 旧 螺 栓 ， 沿 
发 动机 转动 方向 (得 尖 ) 将 曲轴 转 到 点 火 
时 刻 上 止 点 。 

(3) 凸轮 轴 中 的 前 部 槽 口 (第 头 ) 必 
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图 1-1-69 


须 平 行 于 气 氏 六 上 边缘 并 在 相同 的 高 度 上 


(图 1-1-70)。 





(4) 如 有 必要 ， 在 凸轮 轴 六 角 段 上 来 
回转 动 凸轮 轴 ， 以 便 能 够 安装 凸轮 轴 固 定 装 
置 (图 1-1-71) 。 

(5) 如 果 凸 轮轴 固定 装置 无 法 安装 ， 
将 曲轴 继续 转动 一 圈 。 
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凸轮 轴 固 定 装置 


图 1-1-71 


(6) 重新 取 下 凸轮 轴 固 定 装置 。 

(7) 如 图 1-1-72 所 示 ， 从 油 底 克 上 部 
的 气缸 体 中 旋 出 螺旋 塞 ， 将 锁定 工具 旋 入 孔 
中 ， 必 要 时 稍微 来 回转 动 曲轴 ， 以 便 完 全 对 
准 螺栓 。 





(8) 沿 图 1-1-73 所 示 箭 头 方向 按压 左 
正 时 链 的 链条 张 紧 器 滑 轨 ， 并 用 一 个 直径 
3. 3mm 的 钻头 1 标定 链条 张 紧 器 。 








(9) 用 记号 笔 将 左 正 时 链 的 转动 方向 
做 好 标记 ， 然 后 取 下 左 凸 轮轴 正 时 链 。 

(10) 用 同样 的 方法 取 下 右上 屿 轮轴 正 
时 链 。 

第 二 节 奔驰 车 系 

一 、Smart Fortwo (1.0L 132.9) 2011- 
2012 

(一 ) 检查 凸轮 轴 的 基本 ( 正 时 ) 位 置 

(1) 拆 下 气 仙 盖 田 。 

(2) 分 开 右 后 轮 。 

(3) 如 图 1-2-1 所 示 ， 拆 下 膨胀 夹 1， 
然后 拆 下 护 盖 2。 

(4) 如 图 1-2-2 所 示 ， 通 过 曲轴 带 轮 1 
的 中 央 螺 栓 2， 沿 发 动机 运转 方向 转动 曲轴 
直到 标记 (箭头 A) 可 见 。 








图 1-2-1 
1 一 膨胀 来 ”2 一 下 护 瘟 
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(5) 如 图 1-2-2 所 示 ， 使 用 合适 的 彩色 (6) 如 图 1-2-2 所 示 ， 转 动 曲 轴 直 到 标 
铅笔 将 曲轴 带 轮 1 上 的 标记 (箭头 A) 转 记 ( 箭 头 了 B) 与 正 时 箱 盖 罩 3 上 的 标记 
移 至 曲轴 带 轮 的 前 侧 (箭头 了 B)。 (箭头 C) 相 一 致 。 











图 1-2-2 
1 一 带 轮 2 一 中 央 螺 栓 ”3 一 正 时 箱 盖 蚀 ”A、B、C 一 曲轴 正 时 标记 
(7) 用 举 升 机 降下 车 辆 。 ( 篆 头 EE 所 示 ) 与 凸轮 轴 链 轮 3 上 的 标记 


(8) 检查 凸轮 轴 的 正 时 标记 : 如 图 (箭头 D 所 示 ) 是 否 在 正 时 箱 盖 罩 工 的 上 边 
1-2-3 所 示 ， 检 查 凸 轮轴 调节 器 2 上 的 标记 。 缘 高 度 处 彼此 相对 。 








1 一 正 时 箱 盖 罩 ”2 一 凸轮 轴 调 节 咒 ”3 一 凸轮 轴 链 轮 ”D 一 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 了 一 凸轮 轴 调节 器 正 时 标记 


(二 ) 更 换 发 动机 正 时 链 动机 齿 团 上 的 固定 锁 ， 然 后 转动 发 动机 两 
(1) 检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 。 圈 ， 直 至 曲轴 链 轮 上 的 标记 与 曲轴 箱 上 的 标 
(2) 拆 下 正 时 箱 盖 淖 。 记 对 齐 。 然 后 检查 凸轮 轴 链 轮 2 上 的 标记 


(3) 如 图 1-2-4 所 示 ， 使 用 合适 的 螺钉 (箭头 B) 与 凸轮 轴 调 节 器 3 上 的 标记 〈 箭 
旋 具 向 后 转动 链条 张 紧 器 8 上 的 环 轮 9,， 然 。 头 C) 是 否 对 齐 。 


后 通过 孔 (箭头 A) 锁 止 链条 张 紧 器 8。 为 (4) 松 开 螺栓 5， 然 后 拆 下 滑 轨 6。 
锁 止 链条 张 紧 咒 ， 在 链条 张 紧 器 上 的 孔 (5) 松 开 螺 栓 4， 然 后 拆 下 张 紧 轨 7。 
(箭头 A) 中 插入 一 个 直径 15mm 的 锁 止 销 。 安装 : 检查 张 紧 轨 7 是 否 磨损 。 如 有 必 


安装 : 将 适 配 咒 安装 到 曲轴 上 ， 拆 下 发 要， 则 进行 更 换 。 


(22 
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(6) 取 下 发 动机 正 时 链 1。 融 3 上 的 标记 (第 头 C) 是 否 对 齐 。 为 外 ， 必 
安装 : 安装 发 动机 正 时 链 1 之 前 ,检查 上 号 。 ” 须 适 当地 转动 进 气 凸轮 轴 和 排 气 凸轮 轴 。 


轮轴 链 轮 2 上 的 标记 (第 头 B) 与 凸轮 轴 调 节 (7) 反 序 安装 正 时 链 。 


ET 





图 1-2-4 
1 一 正 时 链 “2 一 凸轮 轴 链 轮 3 一 凸轮 轴 调 节 器 4、5 一 螺栓 ”6 一 滑 轨 7 一 张 紧 轨 8 一 张 紧 器 








9 一 坏 轮 A 一 张 紧 器 上 的 孔 B 一 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 “C 一 凸轮 轴 调 节 咒 正 时 标记 


二 、AlS0、B150 (1.5L 266.920 ) 2005-2009 
2007-2009/A170、B170 (1.7L 266.940) (一 ) 正 时 示意 图 (图 1-2-5) 
2005-2009/A180、B200 (2.0L 266.960) 





图 1-2-5 
1 一 凸轮 轴 轴 承 盖 ”2 一 传动 带 滑轮 3 一 张 紧 器 ”4 一 正 时 链条 ”5 一 凸轮 轴 链 轮 ”6 一 果 扳 手 














A 一 凸轮 轴 正 时 标记 B 一 曲轴 正 时 标记 
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(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 如 图 1-2-5， 在 传动 带 滑 轮 2 处 转 
动 发 动机 ， 将 1 号 气缸 的 活塞 定位 到 点 火 上 
止 点 。 传 动 带 滑轮 上 的 上 止 点 标记 必须 与 正 
时 齿轮 室 盖 罩 的 定位 缘 (箭头 了 B) 对 齐 。 
同时 , 1 号 气缸 的 凸轮 指向 上 方 。 

(2) 拆 下 链条 张 紧 髓 3。 

(3) 从 凸轮 轴 链 轮 5 上 分 开发 动机 正 
时 链 4， 并 保持 其 张 紧 状态 。 

(4) 用 呆 扳 手 6 将 凸轮 轴 旋 转 到 基本 
位 置 (点 火 上 止 点 ) 。 凸 轮轴 和 凸轮 轴 轴 承 
盖 1 的 标记 (箭头 A) 的 中 央 必 须 互相 
正 对 。 


(三 ) 安装 方法 

(1) 将 发 动机 正 时 链 4 装配 在 凸轮 轴 
链 轮 5 上 。 

(2) 安装 链条 张 紧 器 3 。 

(3) 沿 发 动机 运转 方向 转动 发 动机 两 次 。 

(4) 检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 是 否 正确 。 

三 、A160 CDI (2.0L 640.942) 2008- 
2012/A180 CDI (2.0L 640. 940 ) 2008- 
2012/A200 CDI (2.0L 640.941 ) 2008- 
2012/B180 CDI (2.0L 640.940 ) 2004- 
2007/B200 CDI ( 2.0L 640.941 ) 
2003-2007 

(一 ) 正 时 示意 图 (图 1-2-6) 





图 1-2-6 
1 一 凸轮 轴 正 时 标记 ”2 一 曲轴 中 央 螺 栓 ”3 一 上 止 点 标记 4 一 盖 罩 上 的 标记 5 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 























6 一 正 时 链 7 一 系 带 8 一 定位 销 9 一 凸轮 轴 轴 承 ”10 一 止 动 销 


(二 ) 拆 纯 方 法 

(1) 将 车 辆 固定 在 举 升 台 上 。 
(2) 打开 发 动机 机 置 。 

(3) 拆 印 空气 滤 清 器 壳 体 。 
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(4) 拆 印 隔 声 套 的 底部 。 
(5) 拆 纯 催化 转化 带 。 
(6) 拆 下 涡轮 增 压 融 。 
(7) 折 下 油 轨 。 
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(8) 拆 印 喷 油 器 。 

(9) 拆 务 气 仙 盖 外 罩 。 

(10) 拆 印 气 仙 盖 前 护 盖 。 

(11) 拆 全 高 压 泵 。 

(12) 降下 发 动机 和 前 轴 托 架 。 

(13) 沿 发 动机 运转 方向 〈 箭 头 所 示 ) 
利用 曲轴 的 中 央 螺 栓 2 转动 发 动机 ， 直 至 1 
号 气 氏 处 于 点 火 上 止 点 。 

(14) 这 时 ， 传 动 带 滑轮 上 的 上 止 点 
标记 3 必须 与 正 时 箱 盖 四 上 的 标记 4 对 齐 。 
凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 1 必须 相对 于 彼此 
放置 。 

(15) 拆 印 传动 链 张 紧 吉 。 

(16) 标 出 正 时 链 6 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 
5 的 相对 位 置 。 

(17) 用 系 带 7 将 发 动机 正 时 链 固定 到 
凸轮 轴 正 时 齿轮 上 。 

(18) 从 进 气 凸 轮轴 上 拆 下 凸轮 轴 正 时 
齿轮 。 注 意 定 位 销 8， 在 安装 发 动机 正 时 链 
的 情况 下 ， 取 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 

(19) 拆 外 凸轮 轴 轴 承 盖 9。 

(20) 拆 下 进 排 气 凸轮 轴 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 用 机 油 润滑 凸轮 从 动 件 和 凸轮 轴 
轴承 支撑 点 。 

(2) 在 标记 1 处 对 齐 进 气 凸轮 轴 和 排 
气 凸 轮轴 ， 然 后 安装 凸轮 轴 。 

(3) 安装 凸轮 轴 轴 承 盖 9。 

(4) 将 止 动 销 10 插 放 凸轮 轴 链 轮 孔 。 
止 动 销 10 位 于 排 气 一 侧 ， 几 乎 位 于 气短 
盖 上 。 

(5) 在 安装 发 动机 正 时 链 6 的 情况 下 ， 
将 凸轮 轴 正 时 齿轮 5 安装 在 进 气 凸 轮轴 上 。 
安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 后 ， 拆 下 系 带 7。 

(6) 拆 下 止 动 销 10。 

(7) 安装 传动 链 张 紧 器 。 

(8) 转动 发 动机 曲轴 两 次 。 





























(9) 检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 是 否 正确 。 
(10) 将 发 动机 连同 前 轴 支 架 一 起 
举 升 。 


(11) 安装 高 压 泵 。 
(12) 安装 气 饶 盖 前 护 盖 。 


(13) 安装 气缸 盖 外 日 。 

(14) 安装 喷 油 器 。 

(15) 安装 油 轨 。 

(16) 安装 涡轮 增 压 器 。 

(17) 安装 催化 转化 器 。 

(18) 安装 空气 滤 清 器 外 壳 。 

(19) 起 动 发 动机 检查 是 否 泄漏 。 

四 、ML350 (3.5L 272) 2008-2012 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 断 开 鞭 电池 接地 线 。 

(2) 拆 下 点 火线 圈 。 

(3) 拆 下 火花 塞 。 

(4) 如 图 1-2-7 所 示 ， 拆 下 右 侧 气 仙 盖 
处 的 排 气 凸轮 轴 1 和 进 气 凸轮 轴 2。 

(5) 用 专用 工具 断 开 旧 的 发 动机 正 时 
链 3。 

(二 ) 安装 方法 

(1) 拉 入 新 的 发 动机 正 时 链 并 进行 
钾 接 。 

(2) 如 图 1-2-7 所 示 ， 沿 发 动机 运转 方 
向 转动 曲轴 至 1 人生 点 火 上 止 点 前 55°( 带 轮 
上 的 305° 标 记 处 )。 左 侧 气 氏 盖 上 排 气 凸轮 
轴 和 进 气 凸 轮轴 脉冲 轮 上 的 标记 5 必须 位 于 
凸轮 轴 霍 尔 传 感 器 孔 的 中 央 。 

(3) 沿 发 动机 运转 方向 转动 曲轴 95" 曲 
轴 转 角 ， 使 其 处 于 1 氏 点 火 上 止 点 后 40* 曲 
轴 转 角 处 ， 如 图 1-2-8 所 示 。 

(4) 如 图 1-2-9 所 示 ， 将 右 侧 气缸 盖 上 
的 排 气 凸 轮轴 和 进 气 凸轮 轴 安 装 在 基本 位 
置 。 凸 轮轴 调节 器 上 的 标记 1 与 顶部 对 准 ， 
凸轮 轴 调 节 器 上 的 标记 2 与 气缸 盖 外 罩 接 触 
表面 对 准 。 
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图 1-2-7 
1 一 排 气 凸轮 轴 ”2 一 进 气 凸轮 轴 3 一 旧 的 正 时 链 ”4 一 新 的 正 时 链 ”5 一 凸轮 轴 脉 冲 轮 标记 























图 1-2-9 
图 1-2-8 1 一 凸轮 轴 调 节 器 顶部 标记 
(5) 在 点 火 上 止 点 后 40* 曲 轴 转 角 的 人 
位 置 ， 平 衡 轴 1 应 正确 安装 。 装 配 销 2 必 (7) 如 图 1-2-11 所 示 ， 带 轮 上 的 标记 


须 对 准 曲轴 箱 上 的 标记 3， 并 且 前 部 平衡 1 必须 与 正 时 箱 盖 日 的 定位 缘 2 对 齐 ， 且 肪 
重 上 的 模 口 4 必须 对 准 标记 S$， 如 图 冲 轮 上 的 标记 3 必须 位 于 传感器 孔 的 中 央 。 


1-2-10 所 示 。 (8) 安装 火花 塞 。 

(6) 转动 曲轴 ， 然 后 在 前 护 盖 已 安装 (9) 安装 点 火线 圈 。 
到 气缸 盖 上 的 情况 下 ， 在 点 火 上 止 点 前 55° (10) 执行 发 动机 测试 运转 ， 并 检查 发 
曲轴 转角 处 检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 。 动机 是 否 泄漏 。 


fe 
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图 1-2-10 
1 一 平衡 轴 2 一 曲轴 装配 销 ”3 一 曲轴 箱 正 时 标记 4 一 平衡 重 槽 口 5 一 标记 








图 1-2-11 
1 一 上 止 点 前 55$。 (305°) 标记 2 一 定位 缘 3 一 脉冲 轮 标记 
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五 、SL600 (5. 5L 275) 2005-2010 
(一 ) 正 时 部 件 示意 图 (图 1-2-12) 





图 1-2-12 正 时 部 件 示意 图 
1 一 传动 带 滑 轮 / 减 振 器 ”2 一 凸轮 轴 轴 承 盖 ”3 一 凸轮 轴 4 一 锁 止 工具 
A 一 轴承 六 正 时 标记 。B 一 凸轮 轴 正 时 标记 





(二 ) 拆卸 方法 

(1) 排放 散热 器 中 的 冷却 液 。 

(2) 拆 下 冷却 液 节 温 器 外 过。 

(3) 拆 下 空气 泵 。 

(4) 拆 下 风扇 导 风 圈 和 风 扁 单元。 

(5) 拆 下 气 饶 羡 外 旱 。 

(6) 拆 下 左 侧 气 拭 盖 的 前 护 盖 。 

(7) 拆 下 右 侧 气 氏 羡 的 前 护 羡 。 

(8) 如 图 1-2-12 所 示 ， 将 1 号 气短 的 
活塞 置 于 点 火 上 止 点 后 30° 曲 轴 转 角 处 ， 即 
让 传动 带 滑轮 / 减 振 器 1 上 的 30° 曲 轴 转 角 
标记 与 正 时 齿轮 室 盖 四 上 的 标记 (箭头 所 








fo 
Saa， 】 


示 ) 重合 。 

(9) 凸轮 轴 轴 承 盖 2 的 标记 A 必须 与 
凸轮 轴 3 的 标记 B 对 准 。 

(10) 拆 下 链条 张 紧 器 。 

(11) 将 锁 止 工具 4 安装 到 凸轮 轴 上 。 

(12) 如 图 1-2-13 所 示 ， 拆 下 凸轮 轴 链 
轮 4 的 弹性 挡 圈 1， 然 后 拆 下 离心 机 2。 

(13) 拆 下 凸轮 轴 链 轮 4。 

(14) 松 开 凸轮 轴 轴 承 盖 螺栓 7， 拆 下 
凸轮 轴 轴 承 盖 6。 

(15) 拆 下 凸轮 轴 5。 
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图 1-2-13 
1 一 弹性 挡 圈 2 一 离心 机 3 一 0 形 圈 4 一 凸轮 轴 链 轮 5 一 凸轮 轴 6 一 凸轮 轴 轴 承 7 一 螺栓 














第 三 节 


一 、120i (2.0L N46B20) 2004-2008/ 
118i (2.0L N46B18) 2004-2008/320i (2.0L 
N46B20 ) 2005-2008/318i (1.8L N46B18) 
2005-2008 

(一 ) 检测 凸轮 轴 的 配 气相 位 

(1) 转动 发 动机 ， 直 到 发 动机 1 氏 处 
于 点 火 上 止 点 位 置 。 

(2) 从 气 仙 体 上 拆 下 堵 头 〈 上 止 点 位 
置 的 标定 孔 在 起 动机 下 方 的 进 气 侧 ) 。 

(3) 如 图 1-3-1 所 示 ， 揪 入 飞轮 定位 
销 ， 将 飞轮 固定 在 1 缸 点 火 上 止 点 位 置 。 


宝马 车 系 





(4) 检查 凸轮 轴 的 配 气相 位 是 否 正确 。 

1) 进 气 凸轮 轴 : 双 平 面 段 的 上 侧 为 圆 
形 ， 下 侧 为 平面 。 在 1 缸 点 火 上 止 点 位 置 时 ， 
双 平 面 段 上 的 圆 形 面 朝向 上 (图 1-3-2)。 











色 1-3-2 


2) 排 气 凸轮 轴 ; 气 红头 双 平 面 段 上 的 
圆 形 面 朝向 上 。 同 时 ， 排 气 凸 轮轴 上 的 凹 口 
朝向 排 气 层 管 ， 如 图 1-3-3 所 示 。 

(5) 如 图 1-3-4 所 示 ， 将 专用 扳手 安装 
在 进 气 凸轮 轴 上 ， 并 试 着 逆 时 针 方 向 旋转 进 
气 凸 轮轴 。 如 果 进 气 凸 轮轴 和 进 气 调整 装置 
间 不 存在 固定 连接 ， 则 逆 时 针 方向 旋转 进 气 
凸轮 轴 至 极限 位 置 。 

(6) 以 逆 时 针 方 向 小 心地 旋转 排 气 凸 
轮轴 。 如 果 排 气 凸 轮轴 和 排 气 调整 装置 之 间 
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不 存在 固定 连接 ， 则 沿 旋转 方向 旋转 排 气 凸 
轮轴 至 极限 位 置 。 

(7) 如 图 1-3-5 所 示 ， 安 装 进 气 凸轮 轴 
定位 工具 。 如 果 定 位 工具 能 无 间隙 地 紧 靠 气 
饶 盖 安装 或 进 气 侧 高 出 量 小 于 0.5mm， 则 
配 气相 位 调节 正确 。 


工钱 











图 1-3-5 


(8) 如 图 1-3-6 所 示 ， 安 装 排 气 凸轮 轴 
定位 工具 和 专用 螺栓 (用 于 连接 两 凸轮 轴 


(30) 
/7 


A 


定位 工具 ) 。 如 果 定 位 工具 能 无 间隙 地 紧 靠 
气缸 盖 安 装 或 进 气 侧 高 出 量 小 于 1. 0mm， 
则 配 气 相位 调节 正确 。 





专用 螺栓 


排 气 凸轮 轴 
定位 工具 





图 1-3-6 


(9) 若 凸 轮轴 的 相位 不 正确 ， 则 进行 
调整 。 如 正确 ， 则 可 拆 下 各 专用 工具 。 

(二 ) 调整 凸轮 轴 的 配 气相 位 

(1) 如 图 1-3-7 所 示 ， 松 开 排 气 和 进 气 
调整 装置 的 螺栓 ， 将 其 重新 安装 至 无 间 际 
即 可 。 














(2) 如 图 1-3-5 所 示 ， 安 装 进 气 凸轮 轴 
定位 工具 。 

(3) 如 图 1-3-6 所 示 ， 安 装 排 气 凸 轮轴 
定位 工具 和 专用 螺栓 。 

(4) 用 螺栓 将 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 拧 
紧 在 气缸 盖 上 。 

(5) 如 图 1-3-8 所 示 ， 手 动 拧 紧 专 用 螺 
栓 ， 并 在 气缸 羔 上 拧紧 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 
的 螺栓 。 
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进 气 凸轮 轴 
定位 工具 


图 1-3-9 


(7) 如 图 1-3-10 所 示 ， 手 动 装 上 正 时 


链 预 紧 工 具 ， 但 暂时 不 要 预 紧 正 时 链 。 
” 7 7 


pe 





图 1-3-10 


(8) 安装 进 气 和 排 气 调 整 装 置 的 新 螺 
栓 ， 安 装 至 无 间 除 即 可 。 

(9) 如 图 1-3-11 所 示 ， 安 装 传感器 信 
号 轮 定 位 工具 ， 将 脉冲 信号 齿 固 定 孔 与 脉冲 
言 号 轮 定位 工具 上 的 定位 销 对 齐 。 





(10) 松 开 进 、 排 气 调整 装置 的 螺栓 各 
半 圈 。 

(11) 用 张 紧 工具 或 普通 的 扭力 扳手 以 
0. 6N. m 的 预 紧 力 预 紧 正 时 链条 张 紧 导轨 。 

(12) 拧紧 进 、 排 气 调整 装置 的 螺栓 。 

(13) 拆 下 飞轮 定位 销 (图 1-3-1) 。 

(14) 拆 下 脉冲 信号 轮 定 位 工具 。 

(15) 松 开 并 拆 下 张 紧 工具 ， 然 后 安装 
链条 张 紧 器 。 

(16) 拆 下 进 、 排 气 凸 轮轴 定位 工具 。 

(17) 转动 发 动机 曲轴 ， 直 至 发 动机 重 
新 到 达 1 拭 点 火 上 止 点 。 

(18) 安装 进 、 排 气 凸 轮轴 定位 工具 ， 
检查 凸轮 轴 的 配 气 相位 是 否 正确 。 

二 、33Si (3. 0L N54B30) 2006-2009/X6 
(3.0L N54B30 ) 2007-2011/530i ( 3. 0L 
N52B30 ) 2005-2008/630i (3.0L N52B30) 
2004-2008 
(一 ) 检查 凸轮 轴 的 配 气相 位 
(1) 如 图 1-3-12 所 示 ， 在 气缸 体 上 沿 
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图 1-3-12 
1 一 上 止 点 标定 孔 封 口 


箭头 方向 拆除 上 止 点 标定 孔 封 口 1 。 

(2) 转动 曲轴 到 1 工 缸 上 止 点 位 置 ， 治 
箭头 方向 推 入 飞轮 定位 销 ， 并 卡 住 曲 轴 ， 如 
1-3-13 所 示 。 








图 1-3-15 
1 一 凸轮 轴 2 一 分 类 号 











图 1-3-13 


(3) 在 气缸 1 处 于 点 火 上 止 点 位 置 时 ， 
气缸 工 的 进 气 凸 轮轴 凸轮 斜 着 向 上 ( 箭头 
所 示 ) 。 这 时 ， 安 装 凸 轮轴 定位 工具 (图 
1-3-14 中 的 1~3)。 

(4) 如 果 凸 轮轴 1 上 的 分 类 号 2 朝 上 ， 
配 气相 位 便 是 正确 的 ， 如 图 1-3-15 所 示 。 
若 不 正确 ， 则 需 进行 调整 。 





(5) 在 气缸 ! 处 于 点 火 上 止 点 位 置 时 ， 
气缸 6 的 排 气 凸轮 轴 3 的 凸轮 斜 着 向 下 ， 如 en 
园 主 35 全 所 这。 3 一 排 气 凸轮 
(二 ) 调整 凸轮 轴 的 配 气相 位 整 器 的 中 心 螺栓 1， 拆 下 链条 张 紧 器 2。 松 
(1) 执行 “检查 凸轮 轴 的 配 气相 位 ” 。 开 中 心 螺栓 时 ， 应 在 凸轮 轴 的 后 部 六 角 段 上 
中 的 步骤 (1) 、(2) 、(3) 。 进行 固定 。 
(2) 如 图 1-3-17 所 示 ， 松 开 上 是 轮轴 调 (3) 如 图 1-3-18 所 示 ， 沿 箭头 方向 转 
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图 1-3-17 
1 一 凸轮 轴 调 整 器 中 心 螺栓 2 一 张 紧 器 


动脉 冲 信 号 齿 2， 直 到 脉冲 信号 齿 固定 孔 和 
脉冲 信号 轮 定位 工具 上 的 定位 销 1 一 致 。 然 
后 沿 箭头 方向 推 入 脉冲 信号 轮 定 位 工具 并 用 
螺栓 打 紧 。 


orp pr pr ppp 





和 
脉 名 信 和 号 轮 
定位 工具 


图 1-3-18 
1 一 定位 销 2 一 脉冲 信号 齿 
(4) 安装 正 时 链条 预 紧 工 具 。 
(5) 用 张 紧 工具 或 普通 的 扭力 扳手 以 
0. 6N. m 的 预 紧 力 预 紧 正 时 链条 张 紧 导轨 。 
(6) 拧紧 进 、 排 气 调 整 装 置 的 螺栓 。 
(7) 拆 下 飞轮 定位 销 。 
(8) 拆 下 脉冲 信号 轮 定 位 工具 。 
(9) 松 开 并 拆 下 张 紧 工具 ， 然 后 安装 
链条 张 紧 器 。 
(10) 拆 下 进 、 排 气 凸 轮轴 定位 工具 。 
(11) 转动 发 动机 曲轴 ， 直 至 发 动机 重 
新 到 达 1 全 点 火 上 止 点 。 
(12) 安装 进 、 排 气 凸 轮轴 定位 工具 ， 
检查 凸轮 轴 的 配 气相 位 是 否 正确 。 


三 、XS (4.8L N62B48 ) 2006-2009/ 
XS (4.4L N62B44 ) 2003-2008/760Li 
(6.0L N73B60 ) 2003-2008/545i (4.4L 
N62B44) 2003-2008 

(一 ) 检查 凸轮 轴 的 配 气相 位 

(1) 转动 发 动机 曲轴 ， 直 到 1 缸 处 于 
点 火 上 止 点 位 置 。 

(2) 如 图 1-3-19 所 示 ， 安 装 曲轴 带 轮 
定位 工具 ， 将 曲轴 固定 在 工 缸 点 火 上 止 点 
位 置 。 





图 1-3-19 


(3) 确保 气 氏 7 上 的 进 气 和 排 气 凸轮 
轴 的 凸轮 倾斜 向 上 ， 如 图 1-3-20 所 示 。 气 
氏 1 上 的 进 气 和 排 气 凸 轮轴 的 凸轮 则 互相 
倾斜 。 





图 1-3-20 


(4) 如 图 1-3-21 所 示 ， 将 扳手 安装 在 
左 侧 进 气 凸 轮轴 前 面 的 六 角 段 上 ， 逆 时 针 组 
慢 转 动 ， 确 保 进 气 凸轮 轴 和 进 气 调整 装置 
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图 1-3-21 


(VANOS) 锁定 在 一 起 。 
(5) 如 图 1-3-22 所 示 ， 顺 时 针 缓 慢 转 
动 左 侧 排 气 凸轮 轴 ， 确 保 排 气 凸 轮轴 和 进 气 


进 气 凸轮 轴 二 





带 螺 栓 的 支架 





调整 装置 锁定 在 一 起 。 

(6) 如 图 1-3-23 所 示 ， 将 进 气 凸 轮轴 
定位 工具 安装 到 进 气 凸轮 轴 上 ， 并 用 手打 紧 
螺栓 1。 


进 气 凸轮 轴 


定位 工具 ~ 


带 螺栓 的 支架 





/全 排 气 凸轮 轴 一 
1 定位 工具 


b) 


图 1-3-23 
1 一 凸轮 轴 定 位 工具 安装 螺栓 


(7) 如 图 1-3-24 所 示 ， 将 排 气 凸 轮轴 


排 气 凸 轮轴 
定位 工具 





带 螺栓 的 支架 世 
一 





图 1-3-24 











1 一 凸轮 轴 定 位 工具 安装 螺栓 





定位 工具 安装 到 排 气 凸 轮轴 上 ， 并 用 手 拧紧 
螺栓 1。 

(8) 如 定位 工具 紧 乱 气缸 盖 或 高 出 排 
气 侧 不 多 于 0. Smm， 则 配 气相 位 调节 正确 。 

(9) 用 同样 的 方法 检查 右 侧 凸轮 轴 的 
配 气相 位 。 

(二 ) 调整 凸轮 轴 的 配 气相 位 

(1) 松 开 左 侧 凸 轮轴 进 气 和 排 气 调整 
器 的 螺栓 。 

(2) 安装 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 ， 并 调 
整 进 气 凸 轮轴 ， 使 进 气 凸 轮轴 定位 工具 无 间 
际 地 贴 在 气缸 盖 上 ， 并 用 手 拧紧 螺栓 1 ， 如 
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图 1-3-23 所 示 。 

(3) 拧紧 进 气 凸轮 轴 调 整 器 。 

(4) 安装 排 气 凸 轮轴 定位 工具 ， 并 调 
整 排 气 凸轮 轴 ， 使 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 无 间 
隙 地 贴 在 气缸 关上 ， 并 用 手 拧紧 螺栓 1， 如 
图 1-3-24 所 示 。 

(5) 拧紧 排 气 凸轮 轴 调 整 器 。 

(6) 按 同 样 方法 调整 右 侧 凸轮 轴 的 配 
气相 位 。 

(7) 拆 下 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 。 

(8) 拆 下 排 气 凸 轮轴 定位 工具 。 

(9) 拆 下 曲轴 带 轮 定位 工具 。 

(10) 顺 时 针 转 动 发 动机 曲轴 ， 直 至 发 
动机 重新 达到 1 生 点 火 上 止 点 位 置 ， 检 查 凸 
轮轴 的 配 气相 位 是 否 正确 。 
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一 、 速 腾 (1.6L BWH) 2006-2011/ 速 
腾 、 迈 腾 (2.0L BJZ) 2006-2010/ 宝 来 
(2.0L CEN) 2008-2010 

(一 ) 拆卸 正 时 带 

(1) 转动 发 动机 曲轴 至 1 工 缸 上 止 点 
位 置 。 

(2) 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 标记 必须 与 齿 
形 传动 带 护 罩 的 箭头 对 齐 ， 如 图 1-4-1 
所 示 。 

(3) 标记 齿 形 传动 带 的 传动 方向 。 





(4) 松 开 正 时 带 张 紧 轮 并 取 下 齿 形 传 
动 带 。 

(5) 然后 将 曲轴 略微 向 反方 向 旋转 。 

(二 ) 安装 正 时 带 

(1) 将 齿 形 传动 带 安 装 到 曲轴 正 时 齿 
轮 和 冷却 液 泵 上 (注意 转动 方向 ) 。 

(2) 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 标记 和 齿 
形 传动 带 护 置 上 的 标记 调节 到 互相 对 齐 处 ， 
如 图 1-4-1 所 示 。 

(3) 安装 齿 形 传动 带 的 中 部 和 下 部 。 

(4) 用 新 螺栓 安装 曲轴 带 轮 。 

(5) 将 曲轴 置 于 气缸 工 的 上 止 点 ， 对 
准 图 1-4-2 箭头 所 示 的 标记 。 








图 1-4-2 
(6) 将 正 时 齿 形 传 动 带 安 装 到 张 紧 轮 
和 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 ， 张 紧 轮 的 正确 安装 位 
置 如 图 1-4-3 所 示 。 





图 1-4-3 


(人; 


CE 人 3， 新 款 车 型 正 时 校对 手册 





(7) 张 紧 齿 形 传动 带 。 如 图 1-4-4 所 直至 指针 2 位 于 切口 1 上 (人 齿 形 传动 带 已 





示 ， 用 双 孔 螺母 扳手 向 左 转动 张 紧 轮 凸轮 ， 拉 紧 ) 。 重 复 这 个 步 又 ( 拉 紧 齿 形 传 动 带 ) 





GG 


5 次 ， 直 到 齿 形 传 动 带 到 位 。 

(8) 松 开 齿 形 传动 带 ， 直 到 切口 1 和 
间 针 2 对 准 。 

(9) 用 20N .nm 的 力矩 拧紧 张 紧 器 固 
定 螺母 。 

(10) 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 ， 直 至 发 动 
机 再 次 停 到 1 和 上 止 点 位 置 。 要 注意 的 是 ， 
最 后 旋转 的 453。 (178 圈 ) 不 能 中 断 。 

(11) 再 次 检查 具 形 传动 带 是 否 张 紧 。 

(12) 再 次 检查 发 动机 正 时 是 否 正确 。 

图 1-4-4 二 、 速 腾 (1. 8T BPL) 2006-2011 
1 一 切口 2 一 指针 (一 ) 正 时 带 部 件 示 意图 (图 1-4-5) 


























图 1-4-5 
1 一 具 § 形 传动 带 上 部 护 思 。”2 一 齿 形 传 动 带 中 部 护 日 ”3 一 齿 形 传动 带 4 一 导向 轮 5 一 螺母 
6、12、14、15、16、18、19 一 螺栓 ”7 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 ”8 一 张 紧 轮 
9 一 传动 带 张 紧 装 置 10 一 0 形 圈 ”11 一 冷却 液 泵 ”13 一 曲轴 正 时 



































带 轮 17 一 齿 形 传动 带 下 部 护 电 20 一带 轮 / 减 振 器 
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(二 ) 拆卸 正 时 带 

(1) 旋转 发 动机 曲轴 ,使 曲轴 位 于 1 
铀 上 止 点 位 置 。 如 发 动机 安装 在 车 上 ， 则 对 
齐 图 1-4-6 箭头 所 示 的 标记 ; 如 发 动机 已 拆 
下 ， 则 使 带 轮 上 的 标记 与 传动 带 下 部 护 章 的 
标记 对 齐 (图 1-4-7 箭头 所 示 ) 。 
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图 1-4-9 
1 一 张 紧 装置 的 固定 螺栓 


(8) 取 下 齿 形 传动 带 。 

(9) 将 曲轴 略微 向 逆 时 针 方 向 旋转 。 

(三 ) 安装 正 时 带 

(1) 上 略微 转动 凸轮 轴 ， 使 凸轮 轴 正 时 
齿轮 上 的 标记 与 气缸 盖 罩 上 的 标记 (图 








图 1-4-7 1-4-10 箭 头 所 示 ) 对 齐 。 
(2) 拆 下 曲轴 带 轮 。 § 
(3) 拆 下 齿 形 传动 带 下 部 和 中 部 护 乍 。 


(4) 标记 齿 形 传 动 带 的 转动 方向 。 

(5) 将 内 六 角 扳 手 插 入 张 紧 轮 的 固定 
架 内 并 按压 张 紧 装 置 ， 直 到 可 如 图 1-4-8 所 
示 插 入 锁 止 工具 将 张 紧 装 置 锁定 到 站 槽 中 。 

(6) 将 张 紧 轮 的 固定 螺母 从 张 紧 轮 上 
拧 下 。 

(7) 拧 出 张 紧 装置 的 固定 螺栓 1， 并 将 
张 紧 装 置 拆 下 ， 如 图 1-4-9 所 示 。 
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(2) 略微 转动 曲轴 ， 使 曲轴 位 于 工 缸 
上 止 点 位 置 ， 如 图 1-4-6 和 图 1-4-7 所 示 。 

(3) 将 张 紧 轮 偏心 件 用 回转 工具 小 心 
地 顺 时 针 转 动 ， 如 图 1-4-11 所 示 。 

(4) 将 齿 形 传动 带 安 装 到 曲轴 齿轮 上 
(注意 转动 方向 )。 

(5) 将 齿 形 传动 带 安 装 到 冷却 液 泵 、 
张 紧 轮 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 。 

(6) 安装 齿 形 传 动 带 的 张 紧 装置 。 

(7) 将 张 紧 轮 偏 心 件 用 回转 工具 逆 时 
针 转 动 ， 直 到 锁 止 工具 可 轻松 地 取 下 。 

(8) 接着 让 张 紧 装置 在 其 反作用 力 的 
作用 下 顺 时 针 松 开 ， 此 时 偏心 件 的 凸 起 朝 挡 
块 移动 ， 直 至 达到 尺寸 a (4mm +1mm)。 














(9) 将 张 紧 轮 保持 在 这 个 位 置 上 并 以 
25N . m 的 力 拧紧 。 

(10) 安装 齿 形 传动 带 中 部 和 下 部 
护 畦 。 

三 、 迈 腾 (1.4TSI CFBA) 2011-2012/ 
高 尔 夫 (1.4TSI CFBA ) 2010-2012/ 朗 逸 
(1.4TSI CFBA ) 2011-2012/ 波 罗 (1.4TSI 
CFBA) 2012/ 速 腾 (1.4TSI CFBA ) 2011- 
2012/ 途 安 (1. 4TSI CFBA) 2011-2012 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 旋 出 凸轮 轴 后 部 端 盖 的 固定 螺栓 ， 
并 取 下 端 盖 。 

(2) 拆 下 1 缸 的 火花 塞 。 


人 
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(3) 如 图 1-4-12 所 示 ， 将 千 分 表 适 配 
接头 拧 入 火花塞 螺纹 孔 至 极限 位 置 。 

(4) 将 带 加 长 件 的 千 分 表 安 装 到 千 分 
表 适 配 接头 中 ， 旋 转 至 极限 位 置 并 拧紧 夹 紧 
螺母 (图 1-4-12 箭头 所 示 ) 。 








图 1-4-12 


(5) 顺 时 针 方 向 转动 曲轴 到 气 氏 1 的 
上 止 点 ， 记 下 干 分 表 指 针 的 读数 位 置 。 

(6) 确保 凸轮 轴 上 的 孔 (箭头) 处 于 
图 1-4-13 所 示 的 位 置 。 








图 1-4-13 





(7) 如 果 曲 轴 转 动 超过 上 止 点 0. 01mm， 
则 将 曲轴 逆 时 针 转 动 约 44。， 接 着 顺 时 针 转 
动 曲轴 到 1 和 氏 上 止 点 位 置 。 

(8) 将 凸轮 轴 定 位 工具 插入 到 凸轮 轴 
开口 中 ， 如 图 1-4-14 所 示 。 定 位 销 1 必须 肉 
入 孔 2 中 ， 可 以 从 上 方 看 到 标记 “TOP”3。 

(9) 如 图 1-4-15 所 示 ， 在 相应 的 和 孔 
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图 1-4-14 
1 一 定位 销 2 一 般 入 孔 3 一 “TOP” 标 记 
(箭头 ) 中 用 手 拧 入 一 个 螺栓 M6， 固 定 凸 
轮轴 定位 工具 ， 不 用 拧紧 。 
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凸轮 轴 定 位 工具 





(10) 拆 印 正 时 齿轮 箱 单 。 








(11) 从 机 油泵 上 拔 出 盖 板 1 (图 
1-4-16) 。 

(12) 用 记号 笔 标 记 正 时 链 的 运转 
方向 。 

(13) 如 图 1-4-17 所 示 ， 用 固定 支架 男 
定 凸 轮轴 正 时 此 轮 ， 然 后 松 开 螺栓 2 和 4。 
凸轮 轴 调 节 需 的 紧 固 螺栓 2 为 左旋 螺纹 。 

(14) 沿 图 1-4-18 所 示 箭 头 方向 压 张 紧 
导轨 并 用 定位 销 固定 住 链条 张 紧 器 的 活塞 。 

(15) 将 凸轮 轴 调 节 器 和 正 时 链 一 起 
取 下 。 

(16) 用 固定 支架 固定 机 油泵 的 链 轮 并 
松 开 紧 固 螺栓 。 
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图 1-4-17 
4 一 螺栓 5 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 6 一 固定 支架 








图 1-4-18 
1 一 张 紧 导 轨 2 一 正 时 链条 张 紧 器 


(17) 如 图 1-4-19 所 示 ， 将 固定 销 2 上 
的 张 紧 弹 往 1 用 一 把 螺钉 旋 具 所 出 并 取出 张 
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图 1-4-19 
1 一 张 紧 弹 簧 ”2 一 固定 销 3 一 紧 固 螺栓 


紧 弹 簧 。 旋 出 紧 固 螺栓 3 并 取 下 链条 张 紧 需 。 











(18) 用 记号 笔 标记 机 油泵 驱动 链条 的 
运转 方向 。 

(19) 拧 下 油泵 链 轮 的 紧 固 螺栓 并 将 油 
泵 链 轮 和 曲轴 链 轮 连同 机 油泵 驱动 链 一 起 
取 下 。 

(二 ) 安装 方法 

(1) 转动 曲轴 至 1 和 上 止 点 位 置 。 

(2) 沿 图 1-4-20 所 示 的 箭头 方向 推 链 
轮 1 直到 曲轴 轴 颈 的 极限 位 置 ， 链 轮 的 凸 缘 
2 必须 插入 曲轴 轴 有 颈 的 凹 横 3 中 。 
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图 1-4-20 
1 一 链 轮 2 一 链 轮 凸 缘 ”3 一 曲轴 轴 须 四 槽 


(3) 用 记号 笔 标 记 链 轮 和 气缸 体 、 曲 


轴 的 位 置 ， 如 图 1-4-21 所 示 。 
(4) 将 机 油泵 驱动 链条 放 到 曲轴 链 轮 
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图 1-4-21 
上 ， 并 同时 将 油泵 链 轮 安 装 到 机 油泵 的 驱动 
轴 上 。 
注意 








1) 注意 机 油泵 驱动 链 上 的 运转 方向 
标记 。 

2) 机 油泵 驱动 轮 只 在 一 个 位 置 与 机 
泵 驱动 轴 匹 配 。 

(5) 安装 新 的 机 油泵 链 轮 固定 螺栓 (用 
20N .nm 的 力矩 拧紧 并 继续 转动 1M4 圈 ) 。 

(6) 安装 油泵 驱动 链条 张 紧 器 装置 。 

(7) 用 手 给 排 气 凸轮 轴 链 轮 和 进 气 凸 
轮轴 调节 器 装 上 新 的 紧 固 螺栓 。 

(8) 将 正 时 链 安装 到 曲轴 链 轮 、 排 气 
凸轮 轴 链 轮 和 凸轮 轴 调 节 器 上 。 

(9) 如 图 1-4-22 所 示 ， 安 装 链 条 张 紧 
器 1 并 用 9N .nm 的 力矩 拧紧 紧 固 螺栓 2。 

(10) 从 链条 张 紧 器 中 拔 出 定位 销 ， 张 
紧 正 时 链 。 

(11) 检查 曲轴 链 轮 和 气 饶 体 上 的 标 
记 ， 必 须 相互 对 齐 。 

(12) 用 40N .nm 的 力矩 拧紧 进 气 凸轮 
轴 调 节 器 的 紧 固 螺栓 ， 并 用 50N . m 的 力矩 
拧紧 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 。 

(13) 拆 下 图 1-4-15 所 示 的 凸轮 轴 定 位 
工具 。 

(14) 转动 凸轮 轴 两 圈 至 1 氏 上 止 点 位 
置 ， 检 查 配 气相 位 是 否 正确 。 如 正确 ， 则 再 
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将 进 气 凸 轮轴 调节 器 的 紧 固 螺栓 和 排 气 凸 轮 
轴 链 轮 螺 栓 拧 紧 1/4 圈 。 

(15) 安装 机 油泵 齿轮 盖 板 。 

(16) 安装 正 时 齿轮 箱 田 。 

(17) 安装 1 代 火 花 塞 。 

(18) 安装 油 底 壳 。 

(19) 安装 曲轴 带 轮 。 

四 、 途 观 (1.8/2.0 TSI) 2009-2012/ 
CC (1.8/2.0 TSI) 2010-2012/ 迈 腾 (1. 8/ 
2.0 TSI) 2007-2012 

(一 ) 正 时 链条 部 件 示 意图 (图 1-4-23) 
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图 1-4-23 
1、5、7 一 螺栓 ”2 一 链条 张 紧 器 ”3 一 正 时 链条 张 紧 导 轨 4、14 一 导向 螺栓 6 一 控制 阅 ” 8 一 垫圈 
9 一 轴承 座 ”10 一 正 时 链 滑 轨 ”11 一 气 红 盖 置 ”12 一 凸轮 轴 正 时 链 ”13 一 正 时 链条 导轨 





15 一 曲轴 链 轮 “16 一 锁定 片 ”17 一 锁 块 
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(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 用 专用 扳手 转动 曲轴 带 轮 至 “上 
止 点 ”位 置 。 带 轮 上 的 切口 必须 与 正 时 链 
下 部 盖 板 的 箭头 标记 对 齐 ， 凸 轮轴 上 的 标记 


1 必须 指向 上 方 ， 如 图 1-4-24 所 示 。 








图 1-4-24 
1 一 凸轮 轴 正 时 标记 


(2) 拆 下 正 时 链 下 部 盖 板 。 

(3) 沿 图 1-4-25 箭头 所 示 方 向 按压 机 
油泵 链条 张 紧 咒 上 的 张 紧 弹 筑 ， 并 用 定位 销 
锁定 。 拆 印 机 油泵 链条 张 紧 器 1， 然 后 从 曲 
轴 链 轮 上 取 下 机 油泵 链条 。 




















图 1-4-25 


1 一 机 油泵 链条 张 紧 器 “2 一 机 油泵 链条 
(4) 如 图 1-4-26 所 示 ， 使 用 定位 销 插 

入 链条 张 紧 器 1 上 锁定 片 2 的 孔 中 ， 沿 得 

A 方向 稍稍 擂 开 链 轮 张 紧 器 的 锁 块 ， 同 时 沿 
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图 1-4-26 
1 一 张 紧 器 “2 一 锁定 片 
箭头 了 方向 按压 凸轮 轴 链 条 导向 夹板 ， 直 
至 用 定位 销 锁定 了 张 紧 器 。 
(5) 旋 出 链条 张 紧 器 固定 螺栓 ， 取 下 
链条 张 紧 器 。 
(6) 旋 出 链条 张 紧 导轨 和 滑 轨 的 导向 
螺栓 ， 取 出 导轨 和 滑 轨 。 
(7) 取 下 凸轮 轴 正 时 链条 。 
(8) 如 图 1-4-27 所 示 ， 旋 出 平衡 轴 正 
时 链条 张 紧 器 1 。 
(9) 旋 出 平衡 轴 正 时 链条 导轨 导向 螺 
栓 2、3 和 4， 取 下 导轨 。 














图 1-4-27 
1 一 张 紧 器 2、3 、4 一 导向 螺栓 


(10) 取 下 平衡 轴 正 时 链条 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 通过 旋转 螺栓 1 来 转动 中 间 链 轮 
和 进 气 侧 平 衡 轴 ， 使 进 气 侧 平衡 轴 上 的 标记 


了 < 
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位 于 中 间 链 轮 上 的 标记 之 间 ， 如 图 1-4-28 轮轴 正 时 链 上 的 有 色 链 节 对 准 进 、 排 气 凸轮 
箭头 所 示 。 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 ， 如 图 1-4-30 所 示 。 





图 1-4-28 
1 一 中 间 链 轮 螺栓 
(2) 安装 平衡 轴 正 时 链 ， 使 平衡 轴 正 
时 链 上 的 有 色 链 节 分 别 对 准 曲 轴 链 轮 、 进 / 





排 气 侧 平衡 轴 链 轮 上 的 标记 ， 如 图 1-4-29 图 1-4-30 
箭头 所 示 。 (8) 将 凸轮 轴 正 时 链条 置 于 曲轴 链 轮 
上 并 对 齐 正 时 标记 。 


(9) 如 图 1-4-31 所 示 ， 安 装 凸 轮轴 正 
时 链 的 导轨 和 滑 轨 ， 拧 紧 导向 螺栓 1 和 2， 
安装 链条 张 紧 器 的 固定 螺栓 3， 然后 取 下 定 
位 销 。 





图 1-4-29 


(3) 如 图 1-4-27 所 示 ， 安 装 平衡 轴 正 
时 链 的 导轨 ， 旋 和 人 导向 螺栓 4、3 和 2， 以 
国定 导轨 。 

(4) 安装 链条 张 紧 器 1 (图 1-4-27) 。 

(5) 再 次 检查 中 间 链 轮 和 进 气 侧 平衡 
轴 上 的 标记 是 否 对 齐 。 

(6) 再 次 检查 平衡 轴 正 时 链 的 标记 是 
否 对 齐 。 








(7) 将 凸轮 轴 正 时 链条 安装 到 进 、 排 图 14_.31 
气 凸 轮轴 链 轮 上 ， 通 过 调整 凸轮 轴 位 置 使 凸 1、2 一 导向 螺栓 “3 一 张 紧 器 固定 螺栓 
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(10) 松 开 并 取 下 TSI 发 动机 进 、 排 气 
凸轮 轴 调 整 工具 。 

(11) 其 余 的 组 装 工作 (如 机 油泵 驱动 
链条 的 安装 ) 以 相反 的 顺序 进行 。 

五 、 辉 腾 (3.6L V6) 2011-2012 

(一 ) 安装 油 系 正 时 链 和 了 凸轮 轴 正 时 链 

(1) 将 曲轴 置 于 气 秃 二 的 上 止 点 位 置 ， 
同时 将 驱动 齿轮 上 的 磨 削 轮 齿 (箭头 ) 对 
准 轴承 开 缝 (图 1-4-32) 。 




















图 1-4-32 


(2) 安装 油泵 正 时 链 滑 轨 ， 将 两 个 螺 
栓 用 10N . m 的 力矩 拧紧 。 

(3) 如 图 1-4-33 所 示 ， 将 机 油泵 轴 1 
扁平 一 侧 (箭头 ) 水 平 置 于 机 油泵 上 标记 
2 处 。 








图 1-4-33 
1 一 机 油泵 轴 ”2 一 机 油泵 标记 














(4) 安装 机 油泵 链 轮 和 正 时 链 。 如 图 
1-4-34a 所 示 ， 将 链 轮 插 到 机 油泵 轴 上 ， 














| 


< 


传动 链 轮 磨 削 的 齿 必 须 对 准 轴承 开 缝 ( 箭 
头 A) ， 机 油泵 链 轮 的 凸 缘 必 须 与 后 部 的 
标记 (箭头 了 B) 对 齐 。 安 装 时 ， 正 时 链 在 
滑 轨 中 应 笔直 地 从 曲轴 伸展 至 机 油泵 轴 。 
如 果 机 油泵 链 轮 无 法 装 和 人 入， 略微 向 下 旋转 
机 油泵 。 

(5) 安装 链条 张 紧 器 。 

1) 用 一 把 小 螺钉 旋 具 松 开 链条 张 紧 器 
中 的 锁 止 路 合 ， 并 将 张 紧 导 轨 压 进 链 条 张 紧 
器 ， 如 图 1-4-34b 所 示 。 

2) 安装 链条 张 紧 器 并 用 8N. m 的 力矩 
拧紧 两 个 螺栓 。 

(6) 安装 凸轮 轴 锁 止 工 具 ， 如 图 1-4-3S 
所 示 。 

(7) 将 凸轮 轴 和 高 压 泵 的 驱动 链 ( 正 
时 链 ) 从 上 穿 过 气 饶 羡 或 气 氏 盖 密 封 垫上 
的 开口 。 

(8) 将 装 上 链条 的 小 驱动 齿轮 置 入 图 
1-4-36 箭头 所 示 的 四 模 ， 并 用 手 拧 紧 紧 固 
螺栓 。 

(9) 用 止 动 器 锁定 曲轴 带 轮 ， 然 后 用 
一 个 新 的 紧 固 螺栓 将 机 油泵 轴 上 的 两 个 链 轮 
以 60N. m 的 力矩 拧紧 ， 接 着 继续 转动 90°。 
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图 1-4-36 


(10) 如 图 1-4-37 所 示 ， 将 滑 轨 2 穿 过 
气 饶 盖 的 开口 ， 并 用 紧 固 螺栓 1 和 3 拧紧 ; 
装 和 张 紧 轨 4， 用 轴承 螺栓 5 将 其 固定 在 气 
饶 体 上 。 

(11) 装 上 高 压 泵 传动 链 轮 1 (图 
1-4-38)。 注 意 链 条 在 滑 轨 上 移动 时 要 保持 
绷 紧 ,切口 (箭头 ) 必须 位 于 上 方 。 











图 1-4-37 
1 、3 一 紧 固 螺栓 2 一 滑 轨 4 一 张 紧 轨 
5 一 轴承 螺栓 





图 1-4-38 


1 一 高 压 泵 传动 链 轮 





(二 ) 安装 带 正 时 链 的 凸轮 轴 调 节 器 
(1) 顺 时 针 转 动 曲 轴 到 气 和 全 1 上 止 点 
位 置 标记 处 (图 1-4-39)。 
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图 1-4-41 





(2) 调整 气缸 盖 内 的 凸轮 轴 ， 使 气缸 1 
的 凸轮 相互 斜 向 上 指向 对 方 (图 1-4-40)。 








(3) 插入 凸轮 轴 锁 止 工 具 到 两 个 凸轮 
轴 槽 中 (图 1-4-35)。 必 要 时 ， 用 果 扳 手 略 
微 来 回旋 转 凸 轮轴 。 





























(4) 如 图 1-4-41 所 示 ， 用 调整 工具 固 a 

定 高 压条 驱动 凸轮 ， 高 压 和 驱动 凸轮 的 标记 1 一 “24E” 标 记 “2 一 正 时 此 轮 箱 右 侧切 口 

A 必须 位 于 上 方 。 (8) 将 排 气 凸轮 轴 调 节 器 转动 到 锁 止 
(5) 将 拆 下 的 进 气 凸轮 轴 调 节 玫 转动 位 置 。 

到 锁 止 位 置 ， 然 后 装 上 凸轮 轴 正 时 链 。 (9) 将 排 气 凸 轮轴 调节 器 “32A” 标 记 
(6) 将 装 上 正 时 链 的 进 气 凸轮 轴 调 节 ”处 的 链 轮 齿 装 入 凸轮 轴 正 时 链 ， 使 之 前 所 数 





器 插 到 上 四 轮轴 上 。 吓 轮轴 调节 器 上 的 的 16 个 滚 子 正好 位 于 标记 “24E” 和 

“24E” 标 记 第 头 1 必须 和 正 时 齿轮 箱 右 侧 “32A” 标 记 之 间 。 

切口 2 对 齐 ， 如 图 1-4-42 所 示 。 (10) 将 凸轮 轴 调 节 需 搬 到 排 气 凸 轮轴 
(7) 从 箭头 1 和 切口 2 对 齐 的 地 方 开 上， 箭头 所 指 的 凸轮 轴 调 节 器 标记 1 必须 对 

始 ， 在 正 时 链 上 向 右 数 16 个 滚 子 ， 用 彩色 ” 准 正 时 齿轮 箱 最 右 侧切 口 2 (图 1-4-44) 。 

笔 标 记 这 些 深 子 ， 如 图 1-4-43 所 示 。 排 气 凸 轮轴 调节 器 必须 轻 轻 地 搬 到 排 气 凸轮 





( 
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A SL 栓 用 60N. m 力矩 拧紧 并 再 旋转 90°。 
/多 NE (16) 安装 正 时 链 盖 板 。 
/7 | SA 7 六 、 辉 腾 (4.2L BGH V8) 2011-2012 
Ce RN (一 ) 拆 印 方法 





(1) 旋转 曲轴 至 上 止 点 位 置 ， 正 时 齿 
形 传动 带 护 罩 上 的 标记 A 必须 与 带 轮 上 的 
切口 B 对 齐 (图 1-4-45)。 


We 





图 1-4-43 

















图 1-4-45 
A 一 护 四 上 的 正 时 标记 8B 一 带 轮 正 时 切口 





(2) 检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 位 置 ， 固 
定 板 上 的 较 大 的 孔 (图 1-4-46 箭头 所 示 ) 
必须 在 内 侧 对 准 。 如 果 大 孔 位 于 正 时 带 盘 的 
外 侧 ， 那 么 必须 将 曲轴 再 转动 一 圈 。 














图 1-4-44 
1 一 凸轮 轴 调 节 器 标记 “32A” 2 一 切口 


轴 上 并 用 手 拧紧 。 
(11) 取 下 调整 工具 和 凸轮 轴 锁 止 
工具 。 





(12) 安装 正 时 链 的 链条 张 紧 器 并 以 图 1-4-46 
40N . m 的 力矩 拧紧 。 (3) 如 图 1-4-47 所 示 ， 将 密封 塞 从 左 





(13) 转动 曲轴 2 圈 并 检查 配 气 相位 。 侧 气缸 体 (箭头 所 示 ) 中 旋 出 ， 螺 塞 孔 后 
(14) 如 相位 正确 , 用 27 号 开口 扳手 面 的 曲轴 上 止 点 孔 必须 可 见 或 可 以 接触 到 。 

固定 要 拧紧 的 凸轮 轴 。 将 锁 止 工具 旋 和 人 孔 中 ， 直 到 极限 位 置 为 止 ， 
(15) 将 新 的 进 气 和 排 气 凸轮 轴 紧 固 螺 ”以 锁 死 曲轴 。 
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(4) 拆 下 中 间 的 齿轮 带 护 畦 。 
(5) 拆 下 带 轮 。 


(6) 拆 下 多 枫 带 张 紧 元 件 1， 旋 出 齿 形 
传动 带 张 紧 元 件 的 盖 板 螺栓 2， 如 图 1-4-48 


所 示 。 





图 1-4-48 
1 一 张 紧 元 件 “2 一 盖 板 螺栓 


(7) 取 下 盖 板 。 

(8) 标记 齿 形 传动 带 的 传动 方向 。 

(9) 如 图 1-4-49 所 示 ， 用 内 六 角 扳 手 
按 箭头 方向 旋转 齿轮 张 紧 轮 的 张 紧 杆 ， 当 张 
紧 右 外 过 和 活塞 内 的 也 重合 时 ， 用 定位 销 锁 
止 张 紧 元 件 。 

(10) 如 图 1-4-50 所 示 ， 将 凸轮 轴 锁 止 
件 安装 在 凸轮 轴 的 固定 板 内 并 将 紧 固 螺栓 拧 
松 大 约 5 圈 。 

(11) 重新 取 下 凸轮 轴 锁 止 件 。 

(12) 用 起 拔 器 拔 出 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 
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图 1-4-49 
1 一 张 紧 杆 “2 一 张 紧 器 








图 1-4-50 


(13) 松 开 张 紧 轮 ， 并 取 下 齿 形 传动 带 。 

(14) 拆 下 左右 气 氏 盖 后 部 齿 形 传动 带 
护 罩 。 

(15) 检查 凸轮 轴 的 上 止 点 位 置 。 凸 轮 
轴 上 的 标记 必须 与 轴承 盖 上 的 两 个 箭头 对 
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齐 ， 如 图 1-4-51 所 示 。 力矩 拧紧 螺栓 1， 如 图 1-4-53 所 示 。 





图 1-4-53 
1 一 张 紧 轮 固定 螺栓 
(5) 当 张 紧 杆 1 压 紧 齿 形 传 动 带 张 紧 
元 件 2 内 的 活塞 时 ， 拉 出 定位 销 ， 如 图 
1-4-49 所 示 。 
(6) 用 内 六 角 扳 手 按 图 1-4-54 箭头 所 


《二 ) 安 睹 方法 示 方 向 旋转 齿轮 张 紧 轮 的 张 紧 杆 1， 将 Tmm 
(1) 将 此 形 传动 带 首先 挂 到 曲轴 的 区 。 包头 堵 于 外 志和 张 紧 杆 之 间 ， 


形 带 轮 、 张 紧 器 的 导向 轮 和 张 紧 轮 上 ， 然 后 
挂 到 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 冷却 液 泵 的 带 轮 上 。 
(2) 调整 凸轮 轴 正 时 齿轮 ， 使 凸轮 轴 
锁 止 件 能 重新 安装 在 正 时 齿轮 上 ， 如 图 1-4- 
50 所 示 。 
(3) 将 一 个 5mm 的 钻头 置 于 张 紧 杆 和 
液压 件 的 活塞 之 间 ， 如 图 1-4-52 所 示 。 











图 1-4-51 





(8) 重新 取 下 凸轮 轴 锁 止 件 。 


(9) 取出 插 在 外 壳 和 张 紧 杆 之 间 的 

图 1-4-52 钻头 。 
(4) 用 扭力 扳手 、 张 紧 轮 扳手 和 转换 (10) 从 曲轴 上 止 点 孔 中 旋 出 锁 止 工具 
杰 轮 以 逆 时 针 方 向 在 该 位 置 上 用 45N . m 的 ”并 旋 入 闭锁 螺栓 和 新 密封 圈 然后 用 





人 


CE \ 


CE 傅 3 新 款 车 型 正 时 校对 手册 





35N. m 的 力矩 拧紧 ， 如 图 1-4-47 所 法 。 
(11) 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 并 检查 调整 
尺寸 a (5mm) ， 如 图 1-4-55 所 示 。 








(12) 安装 多 横 带 盖 板 和 张 紧 轮 。 

(13) 其 余 的 组 装 工 作 与 拆 印 顺序 
相反 。 

七 、 辉 腾 (6.0L W12) 2011-2012 

正 时 链 安 装 方法 

(1) 旋转 曲轴 至 气缸 1 的 上 止 点 位 置 ， 
带 轮 上 的 标记 1 必须 与 气缸 体 的 分 界线 2 在 
一 条 直线 上 ， 如 图 1-4-56 所 示 。 





图 1-4-56 
1 一 带 轮 正 时 标记 “2 一 气缸 体 分 界线 





(2) 将 凸轮 轴 定 位 工具 分 别 插入 左右 
气缸 盖 的 两 个 凸轮 轴 轴 槛 中 ， 如 图 1-4-S7 
所 示 。 必 要 时 用 呆 扳 手 略 微 转动 凸轮 轴 至 正 
确 位 置 。 

(3) 从 气缸 体 左 下 方 拆 下 上 止 点 标定 


作 
SS 








凸轮 轴 定位 工具 


图 1-4-57 


孔 螺 塞 ， 然 后 拧 人 曲轴 锁 止 工具 以 防 曲 轴 转 
动 ， 如 图 1-4-58 所 示 。 





图 1-4-58 


(4) 安装 中 间 轴 驱动 链条 。 铜 链 节 
(箭头 A) 必须 和 和 气缸 体 分 界线 工 在 一 条 直 
线 上 ， 铜 链 节 (箭头 了 B) 必须 位 于 中 间 轴 
链 轮 上 方 标记 4 处 ， 如 图 1-4-59 所 示 。 

(5) 安装 中 间 轴 了 驱动 链条 张 紧 器 3 和 
固定 板 2。 

(6) 拧紧 中 间 轴 紧 固 螺栓 (左旋 
螺纹 ) 。 

(7) 安装 左 侧 气 包 凸轮 轴 正 时 链条 1。 
将 链条 连同 第 一 个 铜 链 节 (箭头 所 示 ) 装 
到 中 间 轴 上 ， 使 两 个 铜 链 节 正好 前 后 排列 ， 
如 图 1-4-60 所 示 。 

(8) 安装 滑 轨 6， 使 凸轮 轴 正 时 链 紧 贴 
滑 轨 。 如 图 1-4-61 所 示 。 

(9) 将 凸轮 轴 调 节 器 的 脉冲 信号 轮转 
至 限 位 位 置 ， 以 锁 止 调节 器 。 
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图 1-4-59 
1 一 气缸 体 分 界线 2 一 固定 板 “3 一 张 紧 器 4 一 中 间 轴 链 轮 上 方 标记 A、B 一 正 时 链 节 


链 的 第 二 个 铜 链 节 (第 头 ) 插 到 调节 右上 ， 
此 时 进 气 凸 轮轴 调节 需 上 的 箭头 标记 Bl 必 
须 和 铜 链 节 重合 。 





图 1-4-60 
图 1-4-62 


(11) 将 进 气 凸轮 轴 调 节 器 轻 轻 地 插 到 
凸轮 轴 上 ， 然 后 用 手 拧 紧 。 

(12) 如 图 1-4-63 所 示 ， 将 左 侧 凸 轮轴 
正 时 链 的 第 三 个 铜 链 节 (箭头 ) 插 到 排 气 





图 1-4-61 








1 一 正 时 链条 ”2 一 进 气 凸 轮轴 调节 器 ”3 一 排 气 
凸轮 轴 调 节 器 ”4 一 中 间 链 轮 ”5 一 凸轮 轴 螺 栓 
6 一 滑 轨 7 一 张 紧 轨 ”A 一 正 时 链 节 














(10) 如 图 1-4-62 所 示 ， 将 凸轮 轴 正 时 
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调节 器 标记 的 Bl 齿 上 ， 然 后 将 调节 器 轻 轻 
地 插 到 排 气 凸 轮轴 上 ， 用 手 拧 紧 。 
(13) 安装 张 紧 轨 7 (图 1-4-61)。 
(14) 安装 右 侧 气 氏 凸轮 轴 正 时 链条 1 。 
将 链条 连同 第 一 个 铜 链 节 装 到 中 间 轴 上 ， 使 
所 有 ( 共 3 个 ) 铜 链 节 正好 前 后 排列 ， 并 
与 箭头 所 示 小 孔 对 齐 ， 如 图 1-4-64 所 示 。 








图 1-4-64 
1 一 右 侧 气 包 凸轮 轴 正 时 链条 
(15) 安装 滑 轨 6， 将 链条 拉 直 ， 如 图 
1-4-65 所 示 。 





图 1-4-65 














1 一 正 时 链条 ”2 一 进 气 凸 轮轴 调节 器 ”3 一 排 气 
凸轮 轴 调 节 器 ”4 一 中 间 链 轮 ”5 一 凸轮 轴 螺 栓 
6 一 滑 轨 7 一 张 紧 杆 ”8 一 限 位 块 
9 一 张 紧 器 ”A 一 正 时 链 节 


(16) 将 第 二 个 铜 链 节 (箭头 ) 插 到 排 
气 调 节 需 标记 的 B2 齿 上 ， 然 后 将 调节 器 轻 
轻 地 插 到 排 气 凸轮 轴 上 ， 用 手 拧 紧 ， 如 图 
1-4-66 所 示 。 
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(17) 确保 正 时 链条 1 绷 直 地 在 滑 轨 6 
上 运行 ， 不 会 在 任何 地 方 卡 止 ， 如 图 1-4-65 
所 示 。 

(18) 将 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 的 第 三 个 铜 
链 节 (舌头) 插 到 进 气 调节 器 标记 的 B2 齿 
上 。 将 调节 器 轻 轻 地 插 到 进 气 凸轮 轴 上 ， 然 
后 用 手 拧 紧 ， 如 图 1-4-67 所 示 。 








图 1-4-67 


(19) 将 正 时 链 张 紧 器 的 张 紧 杆 7 插 到 
导向 销 上 (图 1-4-65)。 

(20) 将 正 时 链 张 紧 器 的 限 位 块 装 到 张 
紧 杆 中 (箭头 )， 以 20N . m 的 力矩 拧紧 还 
处 于 锁定 状态 的 链条 张 紧 器 ， 如 图 1-4-68 
所 示 。 

(21) 沿 图 1-4-69 中 箭头 方向 按压 张 紧 
杆 ， 然 后 通过 拉 出 钻头 1 松 开 链条 张 紧 器 。 
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(22) 安装 左 侧 气 生 的 凸轮 轴 正 时 链条 
张 紧 器 。 

(23) 再 次 检查 所 有 的 古铜色 的 铜 链 节 
位 置 是 否 正 确 。 

(24) 取 下 凸轮 轴 锁 止 工具 。 

(25) 以 60ON .nm 的 力矩 拧紧 凸轮 轴 调 
节 融 的 所 有 ( 共 4 个 ) 紧 固 螺栓 ， 然 后 再 
旋转 90"。 只 能 用 呆 扳 手 固 定 各 凸轮 轴 ， 拧 
紧 或 松 开 凸轮 轴 调 节 如 时 不 得 插入 凸轮 轴 定 














图 1-4-69 
1 一 钻头 〈 拉 出 ) 
位 工具 。 
(26) 从 气缸 体 中 拧 出 曲轴 锁 止 工具 ， 
然后 拌和 信 上 止 点 标定 孔 螺 塞 。 


第 五 节 雪铁龙 车 系 


一 、C2 (1.4L TU3AF) 2006-2011 
(一 ) 正 时 系统 示意 图 (图 1-5-1) 


图 1-5-1 
1 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 2 一 张 紧 轮 ”3 一 张 紧 轮 固定 螺栓 + 螺母 ”4 一 水 泵 齿轮 
5 一 曲轴 正 时 齿轮 ”6 一 曲轴 正 时 齿轮 固定 螺钉 7 一 正 时 带 
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(二 ) 拆 秀 方法 位 ， 如 图 1-5-2 和 图 1-5-3 所 示 。 

(1) 转动 发 动机 曲轴 至 1 氏 上 止 点 (3) 将 传动 带 固定 在 曲轴 正 时 齿轮 和 
位 置 。 凸轮 轴 正 时 齿轮 之 间 ， 使 用 固定 夹 将 传动 

(2) 使 用 定位 销 来 固定 发 动机 飞轮 ， 带 固 定 在 曲轴 正 时 齿轮 上 ， 如 图 1-5-4 
如 图 1-5-2 所 示 。 所 示 。 





图 1-5-4 


图 1-5-2 (4) 安装 正 时 带 1， 按 以 下 顺序 安装 . 
曲轴 正 时 齿轮 、 凸 轮轴 正 时 齿轮 、 水 雁 齿 
3 定位 销 1 来 定位 
1 输 、 张 紧 轮 。 注 意 正 时 带 安装 的 方向 ， 科 
(4) 标记 带 轮 的 转动 方向 。 Se 
(5) 外 下 张 紧 轮 3 的 固定 螺母 4， 然 后 
使 用 调整 偏心 轮 5 以 便 放松 正 时 带 。 
(6) 拆 印 正 时 带 2。 









































图 1-5-5 
1 一 正 时 带 “D 一 曲轴 旋转 方向 
图 1-5-3 (5) 安装 正 时 带 张力 测量 仪 1， 如 图 
1 一 定位 销 2 一 正 时 带 3 一 张 紧 轮 1-5-6 所 示 ，。 
4 一 张 紧 轮 固定 螺母 “5 一 偏心 轮 
(6) 松 开 张 紧 轮 固定 螺母 2， 逆 时 针 方 
(三 ) 安装 方法 向 旋转 张 紧 轮 ， 直 至 测量 仪 显 示 出 44 个 单 
(1) 检查 正 时 带 张 紧 轮 以 及 水 泵 是 否 位， 拧紧 张 紧 轮 固定 螺母 。 
可 以 自由 旋转 。 (7) 拆 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 定位 销 。 
(2) 确保 发 动机 飞轮 和 凸轮 轴 已 经 定 (8) 拆 下 发 动机 飞轮 定位 销 。 
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图 1-5-6 








(9) 拆 下 正 时 带 张 力 测量 仪 。 

(10) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 旋 转 4 圈 ， 用 定 
位 销 定位 发 动机 飞轮 ， 检 查 正 时 是 否 正 稼 
(可 以 定位 凸轮 轴 和 发 动机 飞轮 ) 。 

(11) 如 果 不 正常 ,重新 开始 正 时 带 的 
安装 操作 。 

二 、 凯 旋 (2.0L EW10A) 2006-2010/ 
C4 (2.0L EW10A) 2006-2009/CS (2.0L 
EW10A) 2007-2010 

(一 ) 正 时 系统 示意 图 (图 1-5-7) 





图 1-5-7 














1 一 排 气 凸轮 轴 带 轮 螺栓 ”2 一 螺 塞 3 一 进 气 凸 轮轴 带 轮 螺栓 4 一 张 紧 轮 螺栓 ”5 一 导 轮 螺栓 


(二 ) 拆卸 方法 

(1) 断 开 蓄电池 负极 接线 柱 。 

(2) 举 升 并 固定 车 辆 ， 前 轮 悬 空 。 
(3) 拆 下 辅助 传动 带 。 

(4) 脱 开 正 时 齿轮 室 上 的 燃油 进 油 








软 管 。 

(5) 用 吊 具 支撑 发 动机 。 

(6) 拆 下 右 发 动机 支架 。 

(7) 如 图 1-5-8 所 示 ， 拆 下 上 部 正 时 齿 
轮 室 1， 利用 曲轴 带 轮 2 的 螺栓 3 转动 发 动 


( 


下 
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机 ， 直 至 定位 位 置 。 

(8) 如 图 1-5-9 所 示 ， 揪 入 飞轮 定位 销 
以 定位 曲轴 。 

(9) 拆 下 固定 板 上 的 螺栓 1 (图 
1-5-10) ， 脱 开 助力 转向 的 传输 管 。 

(10) 如 图 1-5-11 所 示 ， 揪 入 凸轮 轴 定 
位 工具 1， 以 定位 凸轮 轴 ( 排 气 凸 轮轴 齿轮 
6 和 进 气 凸轮 轴 齿 轮 7) 。 

(11) 拆 下 螺栓 3、 曲 轴 带 轮 2 和 下 部 
正 时 齿轮 室 5。 

注意 : 在 没有 定位 曲轴 和 凸轮 轴 时 ， 不 
能 拆 印 曲轴 带 轮 2。 

(12) 松 开 张 紧 轮 9 的 螺栓 4， 计 张 紧 
图 1-5-8 轮 带 轮 按 顺 时 针 方 向 转动 。 

(13) 拆 下 正 时 带 8。 
































图 1-5-9 
A 一 手动 变速 器 上 的 定位 孔 B 一 自动 变速 器 上 的 定位 孔 


产 壮 


(三 ) 安 儿 方法 

(1) 用 张 紧 轮 固定 工具 5a 转动 张 紧 轮 
直至 超过 b 处 的 槽 口 ， 安 放 工 具 5b 以 便 
在 指针 a 处 卡 住 并 取出 工具 Sa， 如 图 1-5- 
12 所 示 。 

(2) 在 曲轴 齿轮 上 安装 正 时 带 。 

注意 : 在 安装 正 时 带 之 前 ， 要 检查 曲轴 

















EN 











齿轮 销 是 否 存 在 。 
图 1-5-10 (3) 用 传动 带 固 定 夹 固定 正 时 带 ， 如 
1 一 国定 板 螺 栓 图 1-5-13 所 示 。 
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图 1-5-11 
2 一 曲轴 带 轮 3 一 螺栓 ”4 一 张 紧 轮 螺栓 5 一 下 部 正 时 齿轮 室 


1 一 凸轮 轴 定 位 工具 














6 一 排 气 凸 轮轴 齿轮 7 一 进 气 凸 轮轴 齿轮 8 一 正 时 划 


2 





带 9 一 张 紧 轮 


D 








图 1-5-12 
a 一 指针 b 一 槽 口 5a、5b 一 张 紧 轮 固定 工具 


拧紧 曲轴 带 轮 螺栓 。 
(7) 使 用 六 角 扳 手 插入 e 处 的 凹 槽 内 ， 


逆 时 针 转 动 张 紧 轮 1， 将 指针 a 置 于 e 位 置 ， 
如 图 1-5-14 所 示 。 
不 


1 一 张 紧 轮 


(4) 按照 以 下 顺序 安装 正 时 带 : 导 轮 、 
进 气 凸轮 轴 带 轮 、 排 气 凸 轮轴 带 轮 、 水 有 泵 、 
张 紧 轮 。 让 禹 轮 尽 可 能 与 各 个 导 轮 和 齿轮 的 
外 表面 平 齐 。 

(5) 取 下 传动 带 固 定 夹 、 排 气 凸 轮轴 


带 轮 定位 工具 、 张 紧 轮 固定 工具 。 
(6) 安装 正 时 下 齿轮 室 、 曲 轴 带 轮 ， 























口 

















注意 : 指针 a 应 超过 槽 了 至 少 10°， 
则 应 更 换 张 紧 轮 或 正 时 带 轮 和 张 紧 轮 总 成 。 
(8) 按 箭 头 d 的 方向 转动 张 紧 轮 ， 将 
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虽 针 a 位 于 其 调整 位 置 f。 指 针 a 不 应 超过 
槽 f， 否 则 重新 进行 正 时 带 轮 的 张 紧 操作 。 

(9) 以 (21+ 上 2)N .nm 的 力矩 拧紧 张 紧 
轮 螺栓 。 

注意 : 张 紧 轮 在 拧紧 后 不 得 转动 ， 否 则 
重新 进行 正 时 带 张 紧 操作 。 张 紧 轮 的 内 六 角 
筷 应 位 于 气 负 盖 密封 表面 g 下 约 15°* ， 否 则 
更 换 张 紧 轮 或 正 时 带 和 张 紧 轮 总 成 。 





























图 1-5-14 











1 一 张 紧 轮 a 一 指针 ”c 一 内 六 角 孔 。d 一 转动 方向 
e、 人 指针 调整 位 置 ”、g 一 气 氏 盖 密 封 表 面 


(10) 取 下 飞轮 定位 销 和 凸轮 轴 定 位 
工具 
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(11) 顺 时 针 转 动 曲轴 10 圈 , 使 曲轴 
重新 位 于 定位 位 置 。 

(12) 检查 正 时 带 的 张力 。 

(13) 安装 助力 转向 管 。 

(14) 安装 固定 板 螺 栓 (图 1-5-10) 。 

(15) 正 时 齿轮 室 上 羡 、 右 发 动机 支架 。 

(16) 移 走 发 动机 吊 具 。 

(17) 将 燃油 进口 管 卡 在 正 时 齿轮 
室 上 。 

(18) 安装 辅助 传动 带 。 

(19) 将 车 辆 放 回 地 面 。 

(20) 接 好 蓄电池 。 

三 、 毕 加 索 (1. 6L TU5JP) 2004-2007 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 举 升 并 固定 车 辆 ， 使 前 轮 悬 空 。 

(2) 按 顺序 拆 纯 下 列 部 件 ， 右前 轮 、 
右前 轮 挡 泥 板 、 辅 助 传动 带 、 曲 轴 带 轮 、 正 
时 齿轮 室 盖 。 

(3) 拆 下 气 和 红 盖 罩 、 两 个 隔 套 和 导 
流 板 。 

(4) 拆 去 火花 寨 , 使 曲轴 转动 轻便 ; 
通过 转动 曲轴 正 时 齿轮 固定 螺栓 1 转动 发 动 
机 ; 用 凸轮 轴 齿 轮 定位 工具 2 使 凸轮 轴 正 时 
齿轮 定位 ， 如 图 1-5-15 所 示 。 




















第 一 章 ”欧洲 车 系 “ES 





(7) 取 下 正 时 带 。 

(8) 检查 张 紧 轮 转动 是 否 灵活 ， 不 得 
有 发 卡 现象 。 

(二 ) 安装 方法 

注意 : 保证 正 时 带 的 安装 方向 ， 箭 头 a 
(图 1-5-18) 表示 曲轴 旋转 方向 。 

(1) 装 上 正 时 带 , 使 b 段 绷 紧 ， 按 下 
列 安装 顺序 进行 : 1) 曲轴 正 时 齿轮 ; 
2) 水 泵 带 轮 ; 3) 张 紧 轮 。 











图 1-5-15 
1 一 螺栓 ”2 一 定位 工具 
(5) 用 飞轮 定位 工具 使 飞轮 定位 ， 如 
图 1-5-16 所 示 。 

















图 1-5-18 


(2) 安装 摇 辟 压板 工具 1， 使 螺栓 3 对 
准 每 个 摇 臂 ; 打 紧 螺栓 3， 使 每 个 摇 辟 下 
压 ， 凸轮 轴 自 由 转动 ,但 气门 不 得 碰 活 塞 ， 
如 图 1-5-19 所 示 。 








图 1-5-16 


(6) 拧 松 张 紧 轮 螺母 1， 松 开张 紧 轮 
2， 松 开 正 时 带 ， 如 图 1-5-17 所 示 。 





图 1-5-17 图 1-5-19 
1 一 张 紧 轮 螺母 ”2 一 张 紧 轮 1 一 播 臂 压板 工具 2 一 张 紧 轮 螺母 ”3 一 螺栓 
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(3) 将 张 紧 轮 与 正 时 带 接触 ， 拧 紧 螺 
母 2。 拆 下 飞轮 定位 工具 和 凸轮 轴 齿 轮 定 位 
工具 。 

注意 : 旧 的 正 时 带 无 需 预 张 紧 ， 跳 过 此 
工序 ， 直 接 从 以 下 工序 开始 操作 。 

(4) 把 正 时 带 张 力 计 1 装 在 正 时 带 的 
张 紧 段 ， 拧 紧 旋 钮 4 直至 发 出 “ 味 吐 、 味 
哄 ” 的 声音 ， 如 图 1-5-20 所 示 。 

(5) 拧 松 张 紧 轮 螺母 2; 将 正 时 带 重 锤 
工具 插入 张 紧 轮 3 的 方 也 中 ， 逆 时 针 方向 转 
动 直 至 正 时 带 张力 计 显示 出 44 个 单位 。 























图 1-5-20 
1 一 正 时 带 张 力 计 2 一 张 紧 轮 螺母 
3 一 张 紧 轮 4 一 旋钮 





(6) 拧紧 张 紧 轮 螺母 ; 拆 下 正 时 带 张 
图 计 % 

(7) 顺 时 针 转 动 曲轴 4 圈 以 上 ,然后 
停 在 设 定 位 置 。 

(8) 重新 装 上 飞轮 定位 工具 和 凸轮 轴 
正 时 齿轮 定位 工具 ,检查 正 时 位 置 是 否 
正确 。 

(9) 拆 下 飞轮 定位 工具 和 凸轮 轴 正 时 
齿轮 定位 工具 。 

(10) 将 正 时 带 张力 计 安 在 正 时 带 的 b 
段 ， 拧 紧 旋 钮 d 直至 发 出 “ 味 哄 、 味 噶 ” 
的 声音 ， 此 时 正 时 带 张力 计 应 显示 29 ~ 33 
个 单位 。 

(11) 拧紧 张 紧 轮 螺母 至 22N . m。 若 
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正 时 带 张力 超过 上 述 公 差 范围 ， 
调整 。 

(12) 拆除 正 时 带 张力 计 和 摇 臂 压板 ， 
按 正确 方向 旋转 曲轴 两 圈 ， 用 定位 工具 检查 
飞轮 和 凸轮 轴 是 否 在 正确 位 置 。 

(13) 装 上 火花 塞 、 导 流 板 、 两 个 隔 套 
和 气 包 六 四。 

(14) 安装 正 时 齿轮 室 羡 、 辅 助 传动 
带 轮 、 辅 助 传 动 带 、 右 前 轮 挡 泥 板 和 右 
前 轮 。 

(15) 将 车 辆 放 至 地 面 ， 起 动 发 动机 进 
行 检查 。 
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一 、307 (2.0L EW10J4) 2008-2012 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 关闭 点 火 开关 ， 等 候 15min， 断 开 
蓄电池 接头 ， 确 保 数据 保存 到 ECU 脱 开 蓄 
电池 接头 。 

(2) 拆除 : 前 右 轮 、 前 右 挡 泥 板 、 辅 
助 传动 带 。 

(3) 利用 吊 具 2、3， 钩 住 发 动机 的 吊 
耳 ， 确保 安全 ， 如 图 1-6-1 所 示 。 

















(4) 拆除 动力 转向 管 固定 螺栓 1， 移 开 


动力 转向 管 ， 如 图 1-6-2 所 示 。 
(5) 拆除 右 侧 发 动机 固定 支架 1 (图 
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(6) 拆除 上 正 时 齿轮 室 盖 。 

(7) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 直 到 能 够 插入 
飞轮 定位 销 ， 以 卡 住 曲轴 ， 如 图 1-6-3 
所 示 。 

(8) 用 定位 销 1L 卡 住 凸轮 轴 正 时 齿轮 
6、7， 如 图 1-6-4 所 示 。 

(9) 拆除 螺栓 3、 曲轴 带 轮 1、 下 正 时 
齿轮 室 盖 5。 

注意 : 在 没有 卡 住 曲 轴 和 凸轮 轴 之 前 ， 
不 要 拆除 曲轴 带 轮 。 

图 1-6-2 (10) 拧 松 张 紧 轮 9 的 螺栓 4， 顺 时 针 
1 一 动力 转向 管 固定 螺栓 转动 张 紧 轮 。 

(11) 取 下 正 时 带 8。 



















图 1-6-3 








图 1-6-4 
1 一 定位 销 、2 一 曲轴 带 轮 ”3 一 螺栓 ”4 一 张 紧 轮 螺栓 ”5 一 下 部 正 时 齿轮 室 盖 














6 一 排 气 凸轮 轴 齿 轮 7 一 进 气 凸 轮轴 齿轮 8 一 正 时 带 9 一 张 紧 轮 
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(二 ) 安装 方法 

(1) 每 次 必须 更 换 新 的 正 时 带 。 

(2) 检查 张 紧 轮 、 导 轮 及 水 泵 能 运转 
自如 ， 无 摆动 和 发 卡 的 现象 ;同时 检查 这 些 





轮 运 转 无 噪声 ， 无 油 迹 。 

(3) 利用 张 紧 轮 固定 工具 5a 转动 张 紧 
轮 1， 直 到 转 过 凹 槽 b; 装 上 工具 5b， 卡 住 
上 针 a， 取 走 工具 5a， 如 图 1-6-5 所 示 。 























图 1-6-5 


1 一 张 紧 轮 a 一 指针 b 一 槽 口 5a、5b 一 张 紧 轮 固定 工具 


(4) 将 正 时 带 装 到 曲轴 正 时 齿轮 上 。 

(5) 用 传动 带 固定 夹 固定 正 时 带 ， 如 
图 1-6-6 所 示 。 

(6) 按 如 下 顺序 安装 正 时 带 : 导 轮 、 
进 气 凸轮 轴 带 轮 、 排 气 凸轮 轴 带 轮 、 水 泵 、 
张 紧 轮 。 让 带 轮 尽 可 能 与 各 个 导 轮 和 齿轮 的 





图 1-6-6 


(7) 拆除 传动 带 固 定 夹 、 排 气 凸 轮轴 
带 轮 定位 工具 、 张 紧 轮 固定 工具 。 


| 
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(8) 安装 正 时 下 齿轮 室 、 曲 轴 带 轮 、 
曲轴 带 轮 螺栓 ， 预 紧 力 矩 : (40 上 4)N m， 
拧紧 角度 : 53° +4°。 

(9) 按 如 下 方法 张 紧 正 时 带 : 

注意 : 必须 在 发 动机 冷 态 进行 该 操作 。 

1) 在 4 处 ,用 一 个 六 角 扳 手 按 图 1-6-7 
中 箭头 e 所 示 的 方向 转动 张 紧 轮 1 。 


= 


Nw 


图 1-6-7 
1 一 张 紧 轮 c 一 旋转 方向 d 一 内 六 角 螺 栓 
2) 继续 转动 张 紧 轮 1， 使 指针 a 指向 
位 置 {， 如 图 1-6-8 所 示 。 
注意 : 指针 a 必须 超过 四 模 g 至 少 10。， 
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否则 更 换 张 紧 轮 、 正 时 带 或 张 紧 轮 总 成 ， 然 
后 按 图 示 箭 头 e 的 方向 转动 张 紧 轮 ， 使 指针 
a 指向 凹 槽 g。 

注意 : 指针 a 不 得 超过 四 槽 g， 
新 张 紧 正 时 带 。 

3) 拧紧 张 紧 轮 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 21 + 
2N .mo。 

注意 : 当 拧 紧张 紧 轮 螺栓 时 ， 张 紧 轮 不 
得 转动 ， 否 则 重新 张 紧 正 时 带 。 张 紧 轮 上 的 
内 六 角 螺 栓 d 应 该 低 于 气缸 羡 与 气缸 体 的 结 
合 面 h (大 约 15°)， 否则 更 换 张 紧 轮 、 正 
时 带 或 张 紧 轮 总 成 。 






































否则 重 





,2 









图 1-6-8 
1 一 张 紧 轮 a 一 指针 ”dd 一 内 六 角 螺 栓 














ce 转动 方向 {指针 调整 位 置 、g 一 上 楼 
h 一 气缸 盖 与 气缸 体 的 结合 面 


(10) 取 下 飞轮 定位 销 和 凸轮 轴 定 位 
工具 。 

(11) 顺 时 针 转 动 曲轴 10 圈 ， 使 曲轴 
重新 位 于 定位 位 置 。 

(12) 检查 正 时 带 的 张力 : 指针 a 应 正 
方向 对 准 凹 槽 g， 如 果 指 针 a 的 位 置 不 正 
确 , 再 次 重新 张 紧 正 时 带 ， 如 图 1-6-8 
所 示 。 

(13) 安装 助力 转向 管 。 

(14) 正 时 齿轮 室 上 羔 、 右 发 动机 
支架 。 





























(15) 移 走 发 动机 吊 具 。 

(16) 安装 发 动机 传动 带 。 

(17) 遵照 与 拆 秃 相反 的 步骤 安装 其 他 
零件 。 

(18) 拧紧 车 轮 螺栓 ， 拧紧 力矩 : 
90N .mo。 

二 、307 (1. 6L TU5JP4) 2006-2010 

(一 ) 正 时 专用 工具 (图 1-6-9) 














图 1-6-9 正 时 专用 工具 
1 一 正 时 带 张力 计 2 一 飞轮 定位 工具 3、4 一 凸轮 
轴 具 5 轮 定位 工具 ”5 一 传动 带 固 定 夹 


























(二 ) 正 时 带 的 拆 纯 

(1) 使 用 飞轮 定位 工具 2 定位 飞轮 ， 
使 发 动机 第 一 拭 处 在 上 止 点 。 

(2) 使 用 凸轮 轴 齿 轮 定 位 工具 3 和 4 
定位 发 动机 凸轮 轴 。 

(3) 如 图 1-6-10 所 示 ， 松 掉 张 紧 轮 螺 
栓 3， 用 六 角 扳 手 扳 动 六 角 螺 栓 A， 顺 时 针 
转动 张 紧 轮 ， 使 指针 1 的 示意 线 M 到 达 B 
的 位 置 ， 以 使 正 时 带 2 彻底 放松 。 

(4) 取 下 正 时 带 。 

(三 ) 正 时 带 的 安装 

(1) 检查 张 紧 轮 和 导向 轮 ， 确 保 它 们 
能 转动 自如 。 

(2) 安装 正 时 带 ， 确 保 正 时 带 上 的 标 
记 C 与 曲轴 正 时 齿轮 上 的 四 模 下 对 应 ， 如 
图 1-6-11 所 示 。 

提示 : 正 时 带 在 相应 的 第 1、 第 52 和 
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图 1-6-10 
1 一 指针 ”2 一 正 时 带 3 一 张 紧 轮 螺栓 
A 一 六 角 螺 栓 ”B 一 内 六 角 示 意 线 
M 一 指针 示意 线 ”N 一 正常 调整 位 置 
































第 72 齿 的 背面 位 置 有 标记 ， 分别 对 准 曲 轴 、 
正 时 齿轮 上 的 标记 。 





图 1-6-11 





C 一 正 时 带 标记 了 f 一 四 模 





(3) 用 传动 带 固 定 夹 固 定 正 时 带 。 

(4) 如 图 1-6-12 所 示 ， 用 六 角 扳 手 扳 
动 六 角 螺 母 3， 使 张 紧 轮 逆 时 针 旋 转 ， 让 示 
意 线 M 到 达 位 置 N， 使 正 时 带 充 分 张 紧 。 

(5) 拧紧 张 紧 轮 螺栓 2。 

(6) 取出 固定 正 时 齿轮 和 飞轮 的 工具 。 

(7) 按 发 动机 正常 的 运转 方向 转动 发 
动机 4 周 。 

(8) 用 飞轮 定位 工具 锁 住 曲轴 。 

(9) 拧紧 张 紧 轮 螺栓 2。 

(10) 利用 内 六 角 扳 手 从 A 开始 ， 顺 时 


Se 


图 1-6-12 
1 一 指针 2 一 张 紧 轮 螺栓 ”3 一 六 角 螺 母 
A 一 内 六 角 示 意 线 ”M 一 指针 示意 线 
N 一 正常 调整 位 置 


针 转 动 张 紧 轮 ， 让 示意 线 M 到 达 如 图 所 示 
的 位 置 N (正常 位 置 )。 

(11) 再 次 拧紧 张 紧 轮 螺 栓 (拧紧 力 
和 矩 : 22N .m) 。 

(12) 取 下 飞轮 定位 工具 。 

(13) 按 发 动机 的 正常 运转 方向 转动 发 
动机 2 周 。 

(14) 检查 张 紧 轮 的 位 置 ， 误 差 不 要 超 
过 +2mm。 否 则 ， 重 新 安装 过 程 。 

(15) 再 次 检测 曲轴 和 凸轮 轴 的 位 置 ， 
如 果 结 果 不 正确 ， 则 重新 安装 。 

(16) 取 下 传动 带 固定 夹 。 

三 、207 (1.4L TU3AF) 2008-2011 

标致 207 的 正 时 示意 图 、 拆 卸 和 安装 方 
法 同 雪铁龙 C2 的 1.4LTU3AF 发 动机 。 
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一 、 派 力 奥 (1. 5L 1461) 2004-2008 

(一 ) 正 时 示意 图 (图 1-7-1) 

(二 ) 正 时 带 的 拆卸 

(1) 拆 下 发 动机 辅助 传动 带 及 相 邻 的 
附件 。 

(2) 将 汽车 放 在 自动 举 升 机 上 ， 上 断 开 蓄 
电池 负极 。 
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图 1-7-1 
1 一 正 时 齿轮 室 后 盖 上 的 标记 2 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 标记 3 一 曲轴 正 时 齿轮 标记 4 一 机 油 这 上 的 标记 
(3) 松 开 固定 正 时 带 上 羡 2 的 螺栓 1， 
并 将 其 拆 下 ， 如 图 1-7-2 所 示 。 




















图 1-7-3 








1 一 螺栓 ”2 一 正 时 带 上 蔓 





(4) 拆 下 空气 滤 清 器 总 成 。 

(5) 举 升 汽车 。 

(6) 松 开 固定 螺栓 1 并 拆 下 发 动机 飞 
人 盖 2 ， 如 图 1-7-3。 

(7) 使 用 发 动机 飞轮 固定 工具 固定 住 
飞轮 ， 然 后 松 开 曲轴 带 轮 2 的 螺栓 1， 并 拆 
下 带 轮 ， 如 图 1-7-4 所 示 。 

(8) 松 开 固定 螺栓 1 并 拆 下 正 时 带 下 图 17-4 
六 2， 如 图 1-7-5 所 示 。 1 一 螺栓 ”2 一 曲轴 带 轮 
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图 1-7-5 
1 一 螺栓 2 一 正 时 带 下 盖 








(9) 将 汽车 降下 。 
(10) 松 开 固定 正 时 带 张 紧 轮 2 的 螺母 
1， 并 拆 下 正 时 带 3， 如 图 1-7-6 所 示 。 


Wy 





图 1-7-6 


1 一 螺母 ”2 一 张 紧 轮 3 一 正 时 带 





(三 ) 正 时 带 的 安装 

(1) 如 图 1-7-1 所 示 ， 调 整 凸轮 轴 ， 使 
正 时 齿轮 标记 2 与 正 时 齿轮 室 后 盖 上 的 标记 
1 正确 对 准 (两 标记 先前 已 粗略 对 准 ); 慢 
慢 转 动 曲 轴 ， 直 至 曲轴 正 时 齿轮 的 标记 3 与 
机 油泵 过 上 的 标记 4 对 准 为 止 。 

(2) 按 图 1-7-7 所 示 的 数字 标记 顺序 安 
装 正 时 带 。 

(3) 转动 传动 带 张 紧 避 ， 使 正 时 带 张 
紧 ， 然 后 打 紧 张 紧 器 锁 紧 螺母 。 

(4) 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 ， 使 曲轴 位 
于 正 时 设 定位 置 。 
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图 1-7-7 
1 一 曲轴 上 的 驱动 齿轮 2 一 凸轮 轴 上 的 从 
动 齿轮 3 一 张 紧 轮 4 一 水 泵 带 轮 


(5) 如 图 1-7-8 所 示 ， 对 正 时 带 使 用 传 
动 带 张 紧 度 检测 工具 进行 张 紧 力 调整 。 用 扳手 
来 拧紧 张 紧 轮 ， 直 到 检测 工具 上 显示 适当 的 张 
紧 力 值 时 为 止 ， 然 后 拧紧 张 紧 轮 锁 紧 螺母 1。 








图 1-7-8 
1 一 锁 紧 螺母 
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(6) 按 拆 印 的 相反 顺序 安装 其 他 部 件 。 

二 、 派 力 奥 、 西 耶 那 (1.3L 1242 ) 
2004-2008 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 如 图 1-7-9 所 示 ， 拆 下 正 时 带 上 护 
板 1a 和 下 护 板 1b。 





图 1-7-10 
1 一 螺钉 
(4) 拧 松 张 紧 器 螺母 ， 以 释放 正 时 带 
的 张 紧 力 。 
(5) 拆 下 正 时 带 。 
(二 ) 安装 方法 
(1) 固定 住 飞轮 并 拧紧 曲轴 正 时 齿轮 
图 1-7-9 紧 固 螺钉 。 
1a 一 正 时 带 上 护 板 ”1b 一 正 时 带 下 护 板 (2) 如 图 1-7-11 所 示 ， 旋转 凸轮 轴 ， 
(2) 如 图 1-7-10 所 示 ,， 固定 住 飞轮 ， ”使 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 参考 标记 1 对 准 气 第 
拧 下 螺钉 1， 并 从 曲轴 上 拆 下 辅助 传动 带 轮 。 ” 盖 上 的 参考 线 2。 使 用 专用 工具 旋转 曲轴 ， 
(3) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 使 曲轴 位 于 设 。 使 曲轴 正 时 齿轮 上 的 参考 标 线 3 对 准 曲轴 前 
定位 置 。 盖 上 的 参考 标 线 4。 





















































图 1-7-11 
1 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 参考 标记 “2 一 气 低 盖 参 考 线 3 一 曲轴 正 时 齿轮 参考 标 线 4 一 曲轴 前 羡 参 考 标 线 
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(3) 按 图 1-7-12 中 所 示 的 顺序 ， 将 正 








图 1-7-12 
1 一 曲轴 带 轮 2 一 水 泵 带 轮 3 一 凸轮 
轴 带 轮 4 一 传动 带 张 紧 轮 











12 一 中 间 轴 链 轮 “13 一 链 轮 “14 、21 一 螺钉 ”15 一 张 紧 轨 16 
25 一 排 气 凸轮 轴 液 压 阀 ”26 一 进 气 凸轮 轴 液 压 阀 


18、24、27 一 导轨 22 一 进 气 凸轮 轴 调 整 器 
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时 带 安装 至 带 轮 上 。 

(4) 使 用 专用 工具 调节 正 时 带 张 紧 力 ， 
然后 拧紧 张 紧 名 螺母 。 

(5) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 两 周 ， 确 保 正 时 
标记 对 齐 ， 然 后 检查 并 调整 传动 带 张 紧 力 ， 
直至 达到 正确 的 张 紧 力 值 。 

(6) 再 次 固定 住 飞轮 ， 以 安装 曲轴 
带 轮 。 

(7) 安装 正 时 带 上 护 板 和 下 护 板 。 
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一 、 卡 宣 (3.2L BFD) 2006-2008 
(一 ) 正 时 机 构 示 意图 (图 1-8-1) 





图 1-8-1 
1 一 正 时 链条 过 2、7、9、19、20、23 一 螺栓 ”3 一 凸轮 轴 正 时 链条 ”4 一 排 气 凸轮 轴 调 整 器 
5 一 中 间 轴 6 一 止 推 垫圈 ”8 一 凸轮 轴 正 时 链条 的 张 紧 轨 ”10 一 链条 预 紧 嚣 ”11 一 密封 圈 














1 轴 链 轮 ”17 一 正 时 链条 
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(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 拆 纯 发 动机 气 负 盖 四 。 

(2) 旋转 曲轴 到 气 红 1 的 上 止 点 位 置 ， 
使 曲轴 带 轮 上 的 标记 与 气缸 体 上 的 标记 对 
齐 ， 如 图 1-8-2 所 示 。 





图 1-8-2 


(3) 拆 下 顶部 和 底部 链条 箱 盖 。 
(4) 使 用 套 简 扳 手 卡 住 曲轴 ， 如 图 
1-8-3 所 示 。 





1-8-3 


(5) 松 开 中 间 轴 的 紧 固 螺钉 14 (图 
1-8-1) 。 

(6) 拆 下 中 间 轴 和 凸轮 轴 之 间 的 正 时 
链条 3 : 松 开 两 颗 紧 固 螺 钉 21 ， 拆 下 黑色 导 
轨 24， 然后 拆 下 凸轮 轴 正 时 链条 ， 如 图 
1-8-1 所 示 。 

(7) 松 开 两 个 紧 固 螺钉 ， 拆 下 凸轮 轴 
正 时 链条 的 链条 预 紧 器 和 张 紧 轨 。 

(8) 拆 下 带 中 间 轴 链 轮 的 正 时 链条 。 


(三 ) 安装 方法 

(1) 确保 曲轴 在 气 生 1 的 上 止 点 处 。 

(2) 安装 中 间 轴 ， 使 链 轮 标记 C 和 D 
与 下 面 止 推 垫 圈 上 的 槽 口 相对 应 ， 如 图 
1-8-4 所 示 。 

(3) 放置 带 有 和 链 轮 的 底部 正 时 链条 1。 
将 正 时 链条 置 于 曲轴 传动 齿轮 和 中 间 轴 链 轮 
周围 ， 使 正 时 链条 径直 穿 过 导轨 2， 确 保 中 
间 拉 直 并 紧 贴 导轨 ， 而 通 向 链条 预 紧 器 A 
的 正 时 链条 侧 则 保持 松弛 。 

(4) 将 链 轮 3 放 在 中 间 轴 链 轮 4 上 ， 
并 使 用 新 的 M12 x40 紧 固 螺钉 手动 拧紧 。 























图 1-8-4 

1 一 底部 正 时 链条 ”2 一 导轨 ”3 一 链 轮 
4 一 中 间 轴 链 轮 ”A 一 链条 预 紧 器 
B 一 曲轴 链 轮 C、D 一 链 轮 标 记 

















(5) 使 用 小 螺钉 旋 具 松 开 链条 预 紧 器 
中 的 锁定 齿 ， 并 将 张 紧 轨 按压 在 链条 预 紧 
器 上 。 

(6) 将 张 紧 的 链条 预 紧 器 移动 到 安装 
位 置 ， 并 使 用 两 个 紧 固 螺钉 进行 安装 。 

(7) 使 用 套 简 扳手 卡 住 曲轴 ， 如 图 
1-8-3 所 示 。 

(8) 使 用 60N. m 的 力矩 拧紧 中 间 轴 
的 紧 固 螺钉 ， 然 后 再 拧紧 90°。 
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(9) 转动 两 个 凸轮 轴 的 六 角 体 以 调节 
凸轮 轴 的 位 置 ， 然 后 将 定位 装置 卡 入 两 个 凸 








轮轴 的 止 槽 中 ， 如 图 1-8-S$ 所 示 。 

(10) 将 张 紧 轨 8 安装 到 无 凸 缘 螺栓 9 
上 (图 1-8-1)。 

(11) 如 图 1-8-6 所 示 ， 将 正 时 链条 放 
置 在 凸轮 轴 和 中 间 轴 之 间 。 黄 色 链 节 必须 与 
中 间 轴 链 轮 上 的 标记 2 相对 应 。 沿 着 黑色 导 
轨 引 导 正 时 链条 ， 将 链条 安装 到 凸轮 轴 调 整 
器 上 。 确 保 紫 铜 色 链 节 与 凸轮 轴 调 节 器 上 所 
刻 的 箭头 1 相对 应 。 在 导轨 侧 (此 处 显示 
已 安装 ) 引导 顶部 正 时 链条 且 不 留 间 阶 ， 





仅 将 张 紧 轨 3 一 侧 〈 链 条 预 紧 需 侧 ) 的 正 
时 链条 保持 松弛 。 








图 1-8-6 


1 一 凸轮 轴 正 时 标记 ”2 一 中 间 轴 链 轮 正 时 标记 3 一 张 紧 轨 


(12) 检查 凸轮 轴 调 节 器 的 位 置 (图 
1-8-7)。 凸 轮轴 调节 器 上 所 刻 的 箭头 A 和 





1-8-7 
1 、2 一 凸轮 轴 调 节 顺 ( 链 轮 ) 上 从 A、B 一 箭头 
(凸轮 轴 正 时 标记 ) “C 一 正 时 链条 哩 
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So 


B 必须 对 准 正 时 链条 曾 C 上 的 切口 (箭头 ) 
以 及 紫铜 色 链 节 。 凸 轮轴 调节 器 齿 1 与 具 2 
之 间 的 距离 必须 刚好 是 凸轮 轴 滚 轮 链 的 16 
个 滚 柱 。 

(13) 将 黑色 导轨 1 安装 在 无 凸 缘 螺 栓 
上 并 贴 紧 正 时 链条 ， 拧 紧 两 个 紧 固 螺钉 
(箭头 ) ， 拧 紧 力 矩 : 23 N . m。 如 图 1-8-8 
所 示 。 

(14) 确保 正 时 链条 仅 在 张 紧 轨 侧 保持 
松弛 。 

(15) 拆 下 凸轮 轴 定 位 装置 。 

(16) 将 张 紧 轨 按压 在 正 时 链条 上 以 释 
放 链 条 预 紧 器 。 

(17) 将 曲轴 转动 4 圈 ， 检 查 配 气 正 时 。 
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二 、 Boxster (2.7L M96/25 ) 2006- 
2009/Boxster (3.2L M96/26) 2006-2009/ 
Cayman (3.4L M97/21) 2006-2009 

(一 ) 拆卸 方法 

(1) 拆 下 气缸 盖 上 的 塑料 盖 。 将 小 螺 
钉 旋 具 压 人 凸轮 轴 封 口 盖 的 中 心 ， 援 出 
盖子 。 

(2) 顺 时 针 转 动 发 动机 曲轴 到 工 和 佐 或 4 
缸 的 上 止 点 位 置 处 ， 使 用 定位 销 固定 带 
如 图 1-8-9 所 示 。 





(3) 使 用 凸轮 轴 定 位 装置 检查 配 气 正 
时 。 先 检查 气 负 组 1 ~3 位 于 上 止 点 处 的 1 
和 伺 ， 进 气 和 排 气 凸轮 轴 止 模 处 较 小 的 圆 形 开 
口 (箭头 ) 必须 指向 向 盖 中; 将 发 动机 再 
旋转 360" 并 检查 另 一 个 气 人 向 组 4 ~6， 相 应 
位 置 在 4 和 氏 上 ， 如 图 1-8-10 所 示 。 

(4) 拧 下 凸轮 轴 调 整 装 置 上 的 中 央 








图 1-8-10 


螺栓 。 

(5) 拆 下 气缸 盖 团 。 

(6) 拆 下 1 ~3 拭 的 链条 张 紧 器 ， 如 图 
1-8-11 所 示 。 





(7) 拆 下 4~6 向 的 链条 张 紧 器 ， 如 图 
1-8-12 所 示 。 





图 1-8-12 


(8) 拧 下 带 轮 侧 的 导轨 螺钉 。 
(9) 拧 下 排 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 四 个 螺 
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钉 ， 从 链 轮 中 提起 正 时 链条 并 拆 下 链 轮 ， 将 
正 时 链条 放 在 链 轮 安装 凸 舌 上 。 

(10) 从 进 气 凸 轮轴 的 凸轮 轴 调 整 装 置 
上 提起 正 时 链条 并 取 下 。 

(11) 拆 下 四 个 凸轮 轴 止 推 轴承 和 导轨 。 

(12) 拆 下 凸轮 轴 : 拆 下 排 气 凸轮 轴 ， 
从 进 气 凸 轮轴 的 凸轮 轴 调 整 装 置 上 提起 正 时 
链条 并 拆 下 凸轮 轴 。 将 链条 置 中 的 正 时 链条 
放 在 气 饶 盖 中 。 

(二 ) 安装 方法 

顺 时 针 转 动 曲轴 至 TDC 前 60。， 带 轮 上 
的 U6 必须 与 曲轴 箱 中 的 定位 孔 对 齐 ， 然 后 














1. 气 氏 组 4 ~6 的 装配 

(1) 用 新 机 油 涂抹 凸轮 轴 的 轴承 表面 。 

(2) 插入 气 氏 组 4 ~6 的 进 气 凸 轮轴 。 
用 焊丝 将 正 时 链条 从 气 饶 盖 的 链条 黯 中 拨 
出 ， 放 置 在 凸轮 轴 调 整 装 置 的 环形 齿轮 上 ， 
同时 将 凸轮 轴 在 4 和 的 上 止 点 位 置 插 入 (4 
饶 的 凸轮 朝 着 平底 挺 杆 这 体 的 隔 板 ， 如 图 
1-8-14 箭头 所 示 ) 。 

(3) 放置 进 气 凸轮 轴 的 轴承 套 简 时 ， 
确保 中 心 的 不 通 孔 垂直 向 上 ， 如 图 1-8-15 
所 示 。 

(4) 插入 排 气 凸轮 轴 。 将 正 时 链条 放 
置 在 链 轮 的 法 兰 上 ， 然 后 将 凸轮 轴 在 4 饶 的 
上 止 点 位 置 插入 (4 征 的 排 气 凸轮 指向 进 气 
凸轮 轴 的 凸轮 ， 如 图 1-8-16 箭头 所 示 ) 。 

(5) 在 正 时 链条 内 插 人 排 气 凸 轮轴 链 
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图 1-8-16 


轮 ， 并 放 到 凸轮 轴 法 兰 上 ， 凸 轮轴 法 兰 中 的 
四 个 螺纹 孔 必 须 被 链 轮 槽 盖 住 ， 如 图 1-8-17 
所 示 。 

(6) 搬入 三 个 止 推 轴承 和 一 个 凸轮 轴 
轴承 套 简 的 壳 体 ， 以 及 正 时 链条 的 导轨 ， 如 
图 1-8-18 所 示 。 然 后 用 螺栓 拧紧 。 

(7) 对 准 两 个 凸轮 轴 。 环 形 小 切口 必 
须 指向 上 方 ， 如 图 1-8-19 箭头 所 示 。 

(8) 使 用 凸轮 轴 定 位 装置 固定 凸轮 轴 ， 
如 图 1-8-20 所 示 。 

(9) 安装 气 包 组 4 ~6 的 链条 张 紧 器 。 
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(10) 顺 时 针 转 动 曲 轴 到 1 生 上 止 点 
位 置 。 

(11) 将 4 颗 螺 栓 插 入 排 气 凸轮 轴 链 
轮 ， 并 按 对 角 顺 序 均匀 拧紧 ， 如 图 1-8-21 
所 示 。 拧 紧 力 和 矩 : 14N : m。 





(12) 拧紧 凸轮 轴 调 整 装 置 的 中 央 
螺栓 。 

(13) 拆 下 凸轮 轴 定 位 装置 。 

(14) 用 扭力 角度 扳手 拧紧 中 央 螺 钉 ， 
最 终 拧紧 扭矩 角 : 110° 

2. 气 饶 组 1 ~3 的 装配 

按 气 和 拭 组 4 ~6 的 装配 方法 安装 气缸 组 
1 ~3 的 正 时 装置 ， 并 区 别 如 下 步 又 的 不 同 . 
在 正 时 链条 内 插入 排 气 凸轮 轴 链 轮 ， 并 放 到 
山 轮 轴 法 兰 上 。 则 轮轴 法 兰 中 的 4 颗 螺 纹 孔 
在 链 轮 长 贺 孔 弯曲 处 的 左 侧 必须 完全 可 见 ， 
如 图 1-8-22 箭头 所 示 ， 以 便 能 刚好 放置 用 
来 紧 固 链 轮 的 M6 x 12 螺栓 。4 颗 螺 栓 安 装 
好 后 如 图 1-8-23 所 示 。 

顺 时 针 转 动 曲 轴 360。 并 固定 在 TDC 标 
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记 人 处。 检查 气 氏 组 4 ~6 的 凸轮 轴 位 置 ， 然 
后 再 转动 360° 并 检查 气 和 组 1 ~3 的 凸轮 轴 
位 置 。 
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(11) 拆 印 前 下 正 时 带 时 螺栓 ， 取 下 前 
第 一 节 别克 车 系 下 正 时 带 墨 ， 如 图 2-1-2 所 示 。 


一 、 凯 越 (1.6L L91) 2008 -2011 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 断 开 蓄电池 负极 电缆。 

(2) 从 空气 滤 清 需 出 口 软 管 拆 务 曲轴 
箱 强制 通风 新 鲜 空 气管 。 

(3) 从 空气 滤 清 器 出 口 软 管 断 开 进 气 
温度 传感器 接头 。 

(4) 从 节气 门 体 上 拆 印 空气 滤 清 器 出 











口 软 管 。 人 
(5) 拆 外 空 气 滤 清 器 壳 体 螺栓 ， 然 后 (12) 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 

拆 下 空气 滤 清 器 壳 体 。 (13) 用 曲轴 带 轮 螺栓 顺 时 针 转动 曲轴 
(6) 拆 印 右前 轮 。 至 少 一 整 图 ， 将 曲轴 正 时 齿轮 上 的 标记 对 准 
(7) 拆 印 右前 轮 防 溅 日 。 后 正 时 带 界 底部 的 缺口 ， 对 准 凸 轮轴 正 时 齿 


(8) 拆 纯 辅助 传动 带 。 轮 正 时 标记 ， 如 图 2-1-3 所 示 。 
(9) 拆 印 曲 轴 带 轮 螺栓 ， 然 后 拆 下 曲 5 
轴 带 轮 ， 如 图 2-1-1 所 示 。 











(10) 拆 印 前 上 正 时 带 单 螺栓 ， 取 下 前 
上 正 时 带 罩 。 
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(14) 稍微 松 开水 泵 固定 螺栓 ， 使 用 工 
具 顺 时 针 转 动 水 泵 以 松 开 正 时 带 ， 如 图 2-1- 
4 所 示 。 








(15) 拆 弛 右 发 动机 支 座 。 

(16) 拆 皂 正 时 华 。 

(二 ) 安装 方法 

(1) 将 曲轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 对 
准 后 正 时 带 置 底部 的 缺口 ， 如 图 2-1-3 
所 示 。 

(2) 对 准 凸 轮轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标 
记 ， 如 图 2-1-3 所 示 。 

(3) 安装 正 时 带 。 

(4) 安装 右 发 动机 支 座 托 架 ， 
1-5 所 示 。 


如 图 2- 








(5) 顺 时 针 转 动 水 泵 ， 
动 张 紧 央 调节 臂 上 的 指针 对 准 正 时 带 自动 张 
紧 顺 托 架 上 的 缺口 ， 如 图 2-1-6 箭头 所 示 。 

(6) 紧 固 水 泵 固定 螺栓 。 

(7) 用 曲轴 带 轮 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 。 

(8) 松 开水 泵 固定 螺栓 。 


直到 正 时 带 自 





NC 





图 2-1-6 
(9) 顺 时 针 转 动 水 泵 ， 直 到 正 时 带 自 
动 张 紧 絮 调节 辟 上 的 指针 对 准 正 时 带 自动 张 
紧 需 托 架 上 的 指针 ， 如 图 2-1-7 箭头 所 示 。 





图 2-1-7 


(10) 紧 固 水 和 泵 固定 螺栓 ， 紧 固 力 矩 ; 
10N . m。 

(11) 拆 下 曲轴 带 轮 螺栓 (之 前 已 安装 
用 于 转动 曲轴 ) 。 

(12) 安装 前 上 和 前 下 正 时 带 晶 。 

(13) 拧紧 前 上 和 前 下 正 时 带 蛙 螺栓 。 

(14) 安装 曲轴 带 轮 。 

(15) 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 将 曲轴 带 轮 
螺栓 紧 固 至 95N . m， 并 再 次 紧 固 30° 加 
15。。 

(16) 安装 辅助 传动 带 。 

(17) 安装 右前 轮 防 溅 旱 。 

(18) 安装 右前 轮 。 

(19) 安装 空气 滤 清 器 壳 体 ， 拧 紧 安 装 
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螺栓 。 

(20) 将 空气 滤 清 器 出 口 软 管 连接 到 节 
气门 体 上 。 

(21) 将 曲轴 箱 强 制 通风 新 鲜 空 气管 连 
接 到 空气 滤 清 器 出 口 软 管 上 。 

(22) 将 进 气温 度 传 感 器 接头 连接 到 空 
气 滤 清 器 出 口 软 管 上 。 

(23) 连接 蓄电池 负极 电缆 。 

二 、 凯 越 (1. 8L L79) 2008 -2010 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 断 开 蓄 电池 负极 电缆 。 

(2) 断 开 进 气温 度 传感器 连接 器 。 

(3) 从 节气 门 体 上 断 开 空气 滤 清 器 出 
口 软 管 。 

(4) 从 凸轮 轴 罩 上 断 开 通气 管 。 

(5) 拆 纯 空气 滤 清 器 壳 体 螺栓 ， 取 下 
空气 滤 清 器 壳 体 。 

(6) 拆 印 右前 轮 。 

(7) 拆 御 右前 轮 防 溅 置 。 

(8) 拆 印 辅助 传动 带 。 

(9) 拆 纯 曲轴 带 轮 螺栓 ， 拆 下 曲轴 
带 轮 。 

(10) 拆 御 发 动机 右 支 座 托 架 。 

(11) 拆 全 前 正 时 华 置 螺栓 ， 取 下 前 正 
时 带 单 ， 如 图 2-1-8 所 示 。 











图 2-1-8 


(12) 用 曲轴 齿轮 螺栓 ， 顺 时 针 转 动 曲 
轴 ， 直 到 曲轴 齿轮 上 的 正 时 标记 对 准 后 正 时 
传动 带 是 底 部 的 缺口 ， 如 图 2-1-9 所 示 。 

(13) 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 缺口 1、2 对 





图 2-1-10 
1、2 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 缺口 


(14) 松 开 目 动 张 紧 器 螺栓 。 转 动 六 角 
轴 头 ， 释 放 传 动 带 张 力 。 

(15) 拆 下 正 时 带 。 

(二 ) 安装 方法 

(1) 将 曲轴 齿轮 上 的 正 时 标记 对 准 后 
正 时 带 罩 底部 的 缺口 ， 如 图 2-1-9 所 示 。 

(2) 对 准 进 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 上 的 正 
时 标记 ， 如 图 2-1-10 所 示 。 

(3) 安装 正 时 带 ， 如 图 2-1-11 所 示 。 

(4) 顺 时 针 拧 六 角 轴 头 ， 张 紧 正 时 带 ， 
使 指针 对 准 缺口 ， 如 图 2-1-12 所 示 。 

(5) 安装 自动 张 紧 器 螺栓 ， 用 25N . m 
的 力矩 拧紧 。 

(6) 用 曲轴 带 轮 螺栓 顺 时 针 转 动 曲轴 
两 圈 。 
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(18) 将 通气 管 连接 到 凸轮 轴 香 上 。 

(19) 连接 进 气温 度 传感器 连接 器 。 

(20) 连接 蓄电池 负极 电缆 。 

三 、 君 威 (1.6T LLU) 2010-2012 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 沿 发 动机 旋转 方向 ， 旋 转 曲 轴 至 1 
氏 上 止 点 。 正 时 带 主动 齿轮 与 机 油泵 壳 体 必 
须 对 准 ， 如 图 2-1-13 所 示 。 








(2) 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 锁 止 工具 1、2 
插入 凸轮 轴 正 时 齿轮 ， 确保 锁 止 工具 上 的 标 
记 3 对 齐 ， 如 图 2-1-14 所 示 。 





(7) 安装 前 正 时 带 墨 。 

(8) 安装 前 正 时 带 府 螺栓 。 

(9) 安装 右 发 动机 文 座 托 架 。 

(10) 安装 曲轴 带 轮 。 

(11) 安装 曲轴 带 轮 螺栓 ， 将 曲轴 带 轮 
螺栓 拧紧 至 20N . m。 

(12) 安装 辅助 传动 带 。 

(13) 安装 右前 轮 防 溅 日 。 

(14) 安装 右前 轮 。 























(15) 安装 空气 滤 清 器 壳 体 。 图 2-1-14 

(16) 安装 空气 滤 清 器 壳 体 螺栓 。 1、2 一 锁 止 工具 3 一 标记 

(17) 将 空气 滤 清 器 出 口 软 管 连接 到 节 (3) 安装 锁 销 3， 使 用 内 六 角 扳 手 1 沿 
气门 体 上 。 箭头 所 指 方向 向 正 时 带 张 紧 器 2 施加 张 紧 
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力 ， 如 图 2-1-15 所 示 。 





图 2-1-15 
1 一 内 六 角 扳手 ”2 一 张 紧 器 ”3 一 锁 销 


(4) 拧 下 正 时 传动 带 张 紧 器 紧 固 螺栓 
3， 拆 下 正 时 传动 带 张 紧 名 2， 如 图 2-1-16 
所 示 。 

(5) 拆 下 正 时 带 1。 























图 2-1-16 


1 一 正 时 带 2 一 张 紧 器 ”3 一 紧 固 螺栓 





(二 ) 安装 方法 

(1) 设置 发 动机 1 氏 上 止 点 (TDC ) 
位 置 ， 正 时 带 主动 齿轮 与 机 油泵 壳 体 必须 对 
准 ， 如 图 2-1-13 所 示 。 

(2) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 锁 止 工具 1、 
2， 确 保 锁 止 工具 上 的 标记 3 对 齐 ， 如 图 2- 


1-14 所 示 。 

(3) 安装 正 时 带 ， 注 意 其 转动 方向 。 

(4) 使 用 内 六 角 扳 手 1 沿 箭头 所 指 方 
回回 正 时 带 张 紧 器 2 施加 张 紧 力 ， 如 图 2-1- 
15 所 示 。 

(5) 拆 下 锁 销 3 (图 2-1-15)， 释 放 正 
时 带 张 紧 器 的 张 紧 力 。 

注意 : 正 时 带 张 紧 器 自动 移 至 正确 
位 置 。 

(6) 拆 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 锁 止 工具 。 

(7) 检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 位 置 。 

1) 沿 发 动机 旋转 方向 转动 曲轴 两 圈 ， 
然后 回 到 1 和 氏 上 止 点 位 置 。 

2) 将 锁 止 工具 插入 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 

3) 检查 曲轴 位 置 。 将 曲轴 平衡 器 沿 着 
发 动机 转动 方向 设置 至 1 入 上 止 点 (标记 
1) ， 如 图 2-1-17 所 示 。 

















图 2-1-17 














1 一 曲轴 正 时 标记 





四 、 君 威 (2.0L LTD) 2010-2012 

(一 ) 安装 平衡 轴 正 时 链条 

(1) 安装 平衡 轴 传 动 链 轮 。 

注意 : 如 果 平 衡 轴 不 能 与 发 动机 正确 正 
时 ， 发 动机 可 能 会 振动 或 产生 噪声 。 

(2) 安装 平衡 轴 传 动 链条 ， 使 彩色 链 
节 对 准 平衡 轴 传 动 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 的 标 
记 。 链 条 上 有 3 节 彩 色 链 节 ，2 节 链 节 是 一 
样 的 颜色 ，1 节 链 节 是 特殊 颜色 。 平 衔 轴 传 
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动 链 条 的 安装 如 图 2-1-18 所 示 。 

(3) 放 好 有 特殊 颜色 的 链 节 1， 使 其 对 
准 进 气 侧 平 衡 轴 链 轮 的 正 时 标记 。 

(4) 顺 时 针 包 绕 链 条 ， 将 第 一 节 相 同 
颜色 的 链 节 2 对 准 曲 轴 传 动 链 轮 上 的 正 时 标 
记 (大 约 在 曲轴 链 轮 6 点 钟 位 置 ) 。 

(5) 将 链条 3 放置 在 水 泵 传动 链 轮 上 。 

(6) 将 第 2 节 相 同 颜色 的 链 节 4 对 准 
排 气 侧 平 衡 轴 传动 链 轮 的 正 时 标记 。 

(7) 安装 链条 导轨 ， 张 紧 平 衡 轴 正 时 


链条 。 








图 2-1-18 


1 一 特殊 颜色 链 节 2、4 一 相同 颜色 链 节 ”3 一 链条 





(二 ) 安装 凸轮 轴 正 时 链条 

(1) 设置 发 动机 1 垂 上 止 点 位 置 ， 使 1 
号 活塞 位 于 上 止 点 ， 曲 轴 键 位 于 12 点 钟 
位 置 。 

(2) 确保 进 气 凸轮 轴 槽 口 2 位 于 5 点 
钟 位 置 且 排 气 凸轮 轴 槽 口 1 位 于 7 点 钟 位 
置 ， 如 图 2-1-19 所 示 。 

(3) 安装 摩擦 垫圈 1 (如 果 配 备 ) ， 如 
图 2-1-20 所 示 。 

(4) 将 正 时 链条 传动 链 轮 3 安装 至 曲 
轴 上 ， 正 时 标记 2 在 5 点 钟 位 置 ， 且 链 轮 前 
部 朝 外 。 

(5) 安装 第 二 个 摩擦 垫圈 1 (如 果 配 备 ) 。 

注意 : 正 时 链条 上 有 3 节 彩 色 链 节 ，2 
节 链 节 是 一 样 的 颜色 ，1 节 链 节 是 特殊 颜 
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图 2-1-19 





图 2-1-20 
1 一 摩擦 垫圈 2 一 正 时 标记 3 一 链 轮 





色 。 执 行 以 下 程序 以 将 链 节 对 准 执行 句 ， 定 
位 链条 ， 使 彩色 链 节 可 见 。 

(6) 将 进 气 凸 轮轴 执行 器 装配 到 正 时 
链条 上 ， 使 进 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 
准 有 特殊 颜色 的 链 节 1， 如 图 2-1-21 所 示 。 

Se se so oo oo sy 1 






图 2-1-21 


1 一 特殊 颜色 链 节 
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(7) 降下 正 时 链条 ， 穿 过 气缸 盖 的 开 
口 。 小 心 操作 ， 确 保 链 条 围绕 在 气 饶 体 凸 台 
1、2 的 两 侧 ， 如 图 2-1-22 所 示 。 








图 2-1-22 
1、2 一 气缸 体 凸 台 


(8) 将 进 气 凸轮 轴 执 行 器 的 定位 销 对 
准 凸 轮轴 模 ， 同 时 将 执行 器 安装 在 进 气 凸轮 
轴 上 。 

(9) 用 手 拧 紧 新 的 进 气 凸 轮轴 执行 器 
螺栓 。 

注意 : 务必 使 用 新 的 执行 器 螺栓 。 

(10) 将 正 时 链条 包 绕 在 曲轴 链 轮 上 ， 
将 第 一 节 相 同 颜色 的 链 节 1 对 准 曲 轴 链 轮 上 
的 正 时 标记 ， 大 约 在 5 点 钟 位 置 ， 如 图 2-1- 
23 所 示 。 





























图 2-1-23 
1 一 正 时 链 节 


(11) 顺 时 针 转 动 曲轴 以 消除 所 有 链条 
间 际 。 切 勿 转动 进 气 凸轮 轴 。 

(12) 向 下 穿 过 气 氏 盖 的 开口 ， 安 装 可 
调 正 时 链条 导 板 1， 然 后 安装 可 调 正 时 链条 
螺栓 并 紧 固 至 10N . m， 如 图 2-1-24 所 示 。 








(13) 将 排 气 凸 轮轴 执行 器 1 安装 至 正 
时 链条 上 ， 将 正 时 标记 对 准 第 2 节 相 同 颜色 
的 链 节 ， 如 图 2-1-25 所 示 。 








图 2-1-25 
1 一 排 气 凸 轮轴 执行 器 


(14) 将 排 气 凸 轮轴 执行 的 定位 销 对 准 














凸轮 轴 槽 ， 同 时 将 排 气 凸 轮轴 执行 器 1 安装 
到 排 气 凸 轮轴 上 ， 如 图 2-1-26 所 示 。 
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图 2-1-26 
1 一 排 气 凸轮 轴 执 行 器 
(15) 用 23mm 的 呆 扳 手 顺 时 针 转 动 排 
气 凸 轮轴 约 45°*， 直 至 排 气 凸轮 轴 执 行 器 1 
中 的 定位 销 进 入 凸轮 轴 模 ， 如 图 2-1-27 
所 示 。 























图 2-1-27 
1 一 排 气 凸 轮轴 执行 器 


(16) 执行 器 就 位 于 凸轮 上 时 ， 用 手 拧 
紧 新 的 排 气 凸轮 轴 执 行 器 螺栓 。 

(17) 确认 所 有 彩色 链 节 与 相应 的 正 时 
标记 仍 对 准 。 和 否则 ， 重 复 上 述 程序 以 对 准 正 
时 标记 。 

(18) 安装 固定 正 时 链条 导 板 1 和 螺 
栓 ， 并 将 其 紧 固 至 12N . m， 如 图 2-1-28 
所 示 。 





| 
2 
所 





图 2-1-28 
1 一 导 板 
(19) 安装 正 时 链条 上 导 板 1 和 螺栓 ， 
并 将 其 紧 固 至 10N . m， 如 图 2-1-29 所 示 。 








(20) 重新 设置 正 时 链条 张 紧 器 。 

(21) 检查 正 时 链条 张 紧 器 密封 件 是 否 
损坏 。 如 有 损坏 ， 则 更 换 密封 件 。 

(22) 检查 并 确保 所 有 的 污 物 和 碎 导 已 
从 气 饶 羡 的 正 时 链条 张 紧 器 螺纹 孔 中 清除 。 

(23) 安装 正 时 链条 张 紧 絮 总 成 1 并 紧 
国 至 75N . m， 如 图 2-1-30 所 示 。 

注意 : 在 整个 拧紧 过 程 中 ， 确 保 正 时 链 
条 张 紧 需 密封 件 居 中 ， 以 避免 机 油 泄漏 ; 必 
须 安装 曲轴 带 轮 以 便 释 放 张 紧 器 。 














一 二 


第 二 章 ”美国 车 系 6 








图 2-1-30 
1 一 张 紧 融 总 成 


(24) 安装 凸轮 轴 执 行 器 锁 止 工具 1 ， 
并 拧紧 安装 螺栓 至 气 包 六 内 ， 如 图 2-1-31 
所 示 。 








图 2-1-31 











1 一 锁 止 工具 





(25) 使 用 扭力 扳手 ， 将 凸轮 轴 执 行 器 
螺栓 紧 固 至 30N . m +100° 转 角 。 

(26) 拆 下 凸轮 轴 执 行 器 锁 止 工具 。 

(27) 安装 正 时 链条 机 油 喷 嘴 1 并 将 螺 
栓 紧 固 至 10N .mm， 如 图 2-1-32 所 示 。 

(28) 将 密封 胶 涂 抹 在 正 时 链条 导 板 螺 
栓 检 修 孔 塞 的 螺纹 上 。 

(29) 安装 正 时 链条 导 板 螺栓 检修 孔 塞 





图 2-1-32 
1 一 机 油 喷 跟 


1 并 紧 园 至 75N . m， 如 图 2-1-33 所 示 。 





图 2-1-33 
1 一 检修 孔 塞 


五 、 君 威 (2. 4L LAF) 2010-2012/ 君 越 

(2.4L LAF) 2010-2012/ 别克 GL8 (2.4L 

LE5) 2011-2012 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 至 1 号 活塞 在 排 
气 行程 的 上 止 点 处 ， 安 装 凸 轮轴 执行 器 锁 止 
工具 1， 如 图 2-1-34 所 示 。 

(2) 将 凸轮 轴 执 行 器 锁 止 工具 安装 到 
气 包 六 上 并 紧 园 至 10N .mo。 

(3) 松 开 进 、 排 气 凸 轮轴 执行 器 螺栓 。 

(4) 拆 下 凸轮 轴 执 行 器 锁 止 工具 。 

(5) 拆 下 正 时 链条 上 导 板 螺栓 ， 取 下 
正 时 链条 上 导 板 1， 如 图 2-1-35 所 示 。 

(6) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 柱 塞 1， 如 图 


» 
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图 2-1-34 

















2-1-36 所 示 。 
注意 : 在 拆 下 正 时 链条 前 ， 
时 链条 张 紧 器 来 释放 链条 张力 。 
(7) 将 六 角 头 定位 在 排 气 凸轮 轴 上 并 
用 扳手 2 固定 ， 如 图 2-1-37 所 示 。 
(8) 拆 下 排 气 凸轮 轴 螺 栓 和 排 气 凸 轮 
轴 执 行 器 1， 报 废 螺栓 。 
(9) 拆 下 可 调节 正 时 链条 导 板 螺栓 ， 取 
下 可 调 正 时 链条 导 板 1， 如 图 2-1-38 所 示 。 
(10) 拆 下 螺 塞 1， 以 接近 正 时 链条 导 


必须 拆 下 正 





Sa 





图 2-1-36 





图 2-1-37 
1 一 排 气 凸 轮轴 执行 句 ”2 一 扳手 


板 的 螺栓 ， 如 图 2-1-39 所 示 。 

(11) 拆 下 正 时 链条 导 板 螺栓 ， 取 下 正 
时 链条 导 板 1， 如 图 2-1-40 所 示 。 

(12) 用 扳手 固定 进 气 凸 轮轴 ， 通 过 和 气 
饶 盖 顶部 ， 拆 下 进 气 凸轮 轴 执 行 右 螺栓 、 进 
气 凸 轮轴 执行 占 1 和 正 时 链条 2， 报 废 螺 
栓 ， 如 图 2-1-41 所 示 。 

(13) 在 排 气 凸 轮轴 执行 器 锁 紧 槽 1 和 
进 气 凸 轮轴 锁 紧 槽 2 与 气缸 盖 对 齐 处 进行 标 
记 ， 如 图 2-1-42 所 示 。 
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图 2-1-38 























LAF 发 动机 LE5 发 动机 


图 2-1-42 
1 一 排 气 凸 轮轴 锁 紧 覃 “2 一 进 气 凸 轮轴 锁 紧 模 
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(14) 拆 下 曲轴 链 轮 2 和 摩擦 垫圈 1 
(如 装备 ) ， 如 图 2-1-43 所 示 。 





图 2-1-43 
1 一 摩擦 垫圈 2 一 曲轴 链 轮 











(15) 拆 下 正 时 链条 机 油 喷 嘴 螺 栓 。 
(16) 拆 下 正 时 链条 机 油 喷嘴 1， 如 图 


2-1-44 所 示 。 




















1 一 机 油 喷嘴 


(17) 拆 下 平衡 轴 传 动 链条 张 紧 器 螺栓 


1 和 张 紧 需 2， 


如 图 2-1-45 所 示 。 


(18) 拆 下 可 调节 平衡 轴 链 条 导 板 螺栓 


和 导 板 ， 如 图 


2-1-46 所 示 。 


(19) 拆 下 平衡 器 链条 上 导 板 螺栓 1 和 





上 导 板 2， 如 


图 2-1-47 所 示 。 





(20) 拆 下 平衡 器 链条 下 导 板 螺栓 1 和 


人 
所 





图 2-1-45 





图 2-1-46 
1 一 螺栓 ”2 一 链条 导 板 


图 2-1-47 
1 一 螺栓 2 一 上 导 板 


下 导 板 2， 如 图 2-1-48 所 示 。 
(21) 拆 下 平衡 轴 传 动 链条 。 
(二 ) 安装 方法 
(1) 安装 平衡 轴 传 动 链 轮 和 键 。 


和 一 二 
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图 2-1-48 
1 一 螺栓 ”2 一 下 导 板 


注意 : 如 果 平 衡 轴 不 能 与 发 动机 正确 正 
时 ， 发 动机 可 能 会 产生 振动 或 噪声 。 

(2) 安装 平衡 轴 传 动 链条 ， 使 彩色 链 
节 对 准 平衡 轴 传 动 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 的 标 
记 。 链 条 上 有 3 节 彩 色 链 节 ，2 节 链 节 是 一 
样 的 颜色 ，1 节 链 节 是 特殊 颜色 。 平 衡 轴 传 
动 链条 的 安装 如 图 2-1-49 所 示 。 

(3) 放 好 有 特殊 颜色 的 链 节 1， 使 其 对 
准 进 气 侧 平衡 轴 链 轮 的 正 时 标记 。 

(4) 顺 时 针 包 绕 链 条 ， 将 第 1 节 相 同 
颜色 的 链 节 2 对 准 曲 轴 传 动 链 轮 上 的 正 时 标 
记 (大 约 在 曲轴 链 轮 6 点 钟 位 置 ) 。 

(5) 将 链条 3 放置 在 水 泵 传动 链 轮 上 。 

(6) 将 第 2 节 相 同 颜色 的 链 节 4 对 准 
排 气 侧 平衡 轴 传 动 链 轮 的 正 时 标记 。 











图 2-1-49 


1 一 特殊 颜色 链 节 2、4 一 相同 颜色 链 节 ”3 一 链条 








(7) 安装 平衡 轴 链 条 。 

(8) 安装 平衡 器 链条 下 导 板 ， 如 图 2- 
1-48 所 示 。 

(9) 安装 平衡 器 链条 上 导 板 ， 如 图 2- 
1-47 所 示 。 

(10) 安装 可 调 平衡 器 链条 导 板 ， 如 图 
2-1-46 所 示 。 

(11) 安装 平衡 轴 链 条 张 紧 器 ， 如 图 2- 
1-45 所 示 。 

(12) 设置 发 动机 1 氏 上 止 点 位 置 ， 使 
1 号 活塞 位 于 上 止 点 ， 曲 轴 键 位 于 12 点 钟 
位 置 。 

(13) 确保 LAF 发 动机 的 进 气 凸轮 轴 横 
口 2 位 于 5 点 钟 位 置 且 排 气 凸 轮轴 楼 口 1 位 
于 7 点 钟 位 置 ; LES 发 动机 的 进 气 凸轮 轴 楼 
口 2 位 于 10 点 钟 位 置 且 排 气 凸轮 轴 覃 口 1 
位 于 7 点 钟 位 置 ， 如 图 2-1-42 所 示 。 

(14) 安装 摩擦 垫圈 1 ( 如果 配备 )， 
如 图 2-1-50 所 示 。 

(15) 将 正 时 链条 传动 链 轮 3 安装 至 曲 
轴 上 ， 正 时 标记 2 在 5 点 钟 位 置 ， 且 链 轮 前 
部 朝 外 。 

(16) 安装 第 二 个 摩擦 垫圈 1] (如 果 
配备 ) 。 
















































































图 2-1-50 
1 一 摩擦 垫圈 2 一 正 时 标记 3 一 链 轮 


注意 : 正 时 链条 上 有 3 节 彩 色 链 节 ，2 
节 链 节 是 一 样 的 颜色 ,1 节 链 节 是 特殊 颜 
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色 。 执 行 以 下 程序 以 将 链 忆 对 准 执行 器 ， 定 注意 : 务必 使 用 新 的 执行 器 螺 栓 。 
位 链条 ， 使 彩色 链 节 可 见 。 (21) 将 正 时 链条 包 绕 在 曲轴 链 轮 上 ， 


(17) 将 进 气 凸 轮轴 执行 需 装 配 到 正 时 ”将 第 1 节 相 同 颜色 的 链 节 1 对 准 曲 轴 链 轮 上 
链条 上 ， 使 进 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 的 正 时 标记 ， 大 约 在 5 点 钟 位 置 ， 如 图 2-1- 
准 有 特殊 颜色 的 链 节 1， 如 图 2-1-51 所 示 。 53 所 示 。 

















图 2-1-51 
1 一 正 时 链 节 图 2-1-53 
(18) 降下 正 时 链条 ， 穿 过 气 饶 盖 的 开 Ee 
口 。 小 心 操作 ， 确 保 链 条 围绕 在 气 饶 体 凸 台 (22) 顺 时 针 转 动 曲轴 以 消除 所 有 链条 
1、2 的 两 侧 ， 如 图 2-1-52 所 示 。 间 际 。 切 勿 转动 进 气 凸轮 轴 。 


(23) 向 下 穿 过 气缸 盖 的 开口 ， 安 装 可 
调 正 时 链条 导 板 1， 然 后 安装 可 调 正 时 链条 
螺栓 并 紧 固 至 10N . m， 如 图 2-1-38 所 示 。 

(24) 将 排 气 凸 轮轴 执行 器 1 安装 至 正 
时 链条 上 ， 将 正 时 标记 对 准 第 2 节 相 同 颜色 
的 链 节 ， 如 图 2-1-54 所 示 。 














图 2-1-52 
1、2 一 气缸 体 凸 台 


(19) 将 进 气 凸 轮轴 执行 器 的 定位 销 对 














准 凸 轮轴 槽 ， 同 时 将 执行 器 安装 在 进 气 凸 轮 
轴 上 。 

(20) 用 手 拧紧 新 的 进 气 凸轮 轴 执 行 器 图 2-1.54 
螺栓 。 1 一 排 气 凸轮 轴 执 行 器 








sa， 
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(25) 将 排 气 凸 轮轴 执行 器 的 定位 销 对 
准 凸 轮轴 槽 ， 同 时 将 排 气 凸 轮轴 执行 器 安装 
到 排 气 凸轮 轴 上 。 

(26) 用 23mm 的 呆 扳 手 顺 时 针 转 动 排 
气 凸 轮轴 ， 直 至 排 气 凸轮 轴 执 行 器 1 中 的 定 
位 销 进入 凸轮 轴 模 ， 如 图 2-1-37 所 示 。 

(27) 执行 器 就 位 于 凸轮 上 时 ， 用 手 拧 
紧 新 的 排 气 凸 轮轴 执行 器 螺栓 。 

(28) 确认 所 有 彩色 链 节 与 相应 的 正 时 
标记 仍 对 准 。 否 则 ， 重 复 上 述 程序 以 对 准 正 
时 标记 。 

(29) 安装 固定 正 时 链条 导 板 1 和 螺 
栓 ， 并 将 其 紧 固 至 12N . m， 如 图 2-1-40 
所 示 。 

(30) 安装 正 时 链条 上 导 板 1 和 螺栓 ， 
并 将 其 紧 固 至 10N . m， 如 图 2-1-35 所 示 。 

(31) 重新 设置 正 时 链条 张 紧 器 。 

(32) 检查 正 时 链条 张 紧 器 密封 件 是 否 
损坏 。 如 有 损坏 ， 则 更 换 密封 件 。 

(33) 检查 并 确保 所 有 的 污 物 和 碎 层 
已 从 气 氏 盖 的 正 时 链条 张 紧 右 螺纹 孔 中 
清除 。 

(34) 安装 正 时 链条 张 紧 絮 柱 塞 1 并 紧 












































国 至 75N . m， 如 图 2-1-36 所 示 。 

注意 : 在 整个 拧紧 过 程 中 ， 确 保 正 时 链 
条 张 紧 器 密封 件 居 中 ， 以 避免 机 油 泄漏 ， 必 
须 安装 曲轴 带 轮 以 便 释放 张 紧 絮 。 

(35) 安装 凸轮 轴 执 行 器 锁 止 工具 1， 
并 拧紧 安装 螺栓 至 气 饶 盖 内 ， 如 图 2-1-34 
所 示 。 

(36) 使 用 扭力 扳手 ， 将 凸轮 轴 执 行 器 
螺栓 紧 固 至 30N . m +100° 转 角 。 

(37) 拆 下 凸轮 轴 执 行 器 锁 止 工具 。 

(38) 安装 正 时 链条 机 油 喷 嘴 1 并 将 螺 
栓 紧 固 至 10N . m， 如 图 2-1-44 所 示 。 

(39) 将 密封 胶 涂 抹 在 正 时 链条 导 板 螺 
栓 检 修 孔 塞 的 螺纹 上 。 

(40) 安装 正 时 链条 导 板 螺栓 检修 孔 塞 
1 并 紧 固 至 75N . m， 如 图 2-1-39 所 示 。 

六 、GL8 (3.0L LFW) 2010-2012/ 君 越 

(3.0L LF1) 2010-2012/ 林 荫 大 道 (3.0L 

LF1) 2010-2012 

(一 ) 正 时 示意 图 

1. 凸轮 轴 调 节 器 正 时 标记 (图 2-1-55) 


























2. 第 一 阶段 正 时 位 置 示意 图 (图 2-1-56) 
3. 第 二 阶段 正 时 位 置 示 意图 (图 2-1-57) 














图 2-1-55 




















1 一 右 侧 进 气 凸 轮轴 调节 器 识别 符 2 一 右 侧 进 气 凸 轮轴 调节 器 正 时 标记 (三 角形 ) 

















3 一 左 侧 进 气 凸 轮轴 调节 器 正 时 标记 ( 圆 形 ) 



































4 一 左 侧 进 气 凸 轮轴 调节 器 识别 符 








5 一 排 气 凸 轮轴 调节 器 识别 符 6 一 排 气 凸 轮轴 调节 器 正 时 标记 (三 角形 ) 
7 一 排 气 凸轮 轴 调 节 器 正 时 标记 ( 圆 形 ) 
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图 2-1-56 
1 一 左 侧 进 气 凸 轮轴 调节 器 正 时 标记 ( 圆 形 ) ”2 一 左 侧 次 级 正 时 链条 进 气 正 时 链 节 ”3 一 左 侧 次 级 正 时 链条 排 气 正 时 链 节 
4 一 左 侧 排 气 凸 轮轴 调节 器 正 时 标记 〈 圆 形 ) ”5 一 左 侧 次 级 正 时 链条 ”6 一 初级 链条 左 侧 正 时 链 节 ”7 一 左 侧 中 间 链 轮 正 时 标记 
8 一 左 侧 中 间 链 轮 9 一 左 侧 次 级 链条 正 时 链 节 ”10 一 左 侧 中 间 链 轮 正 时 窗 ”11 一 初级 链条 ”12 一 初级 链条 的 曲轴 正 时 链 节 
13 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 “14 一 曲轴 链 轮 15 一 右 侧 中 间 传 动 链 轮 ”16 一 初级 链条 右 侧 正 时 链 节 ”17 一 右 侧 中 间 链 轮 正 时 标记 















































图 2-1-57 
2 一 左 侧 次 级 正 时 链条 进 气 正 时 链 节 ”3 一 左 侧 次 级 正 时 链条 排 气 正 时 链 节 
4 一 左 侧 排 气 凸 轮轴 调节 器 正 时 标记 ( 圆 形 ) 


1 一 左 侧 进 气 凸 轮轴 调节 器 正 时 标记 〈 圆 形 ) 











5 一 左 侧 次 级 正 时 链条 








6 一 初级 链条 左 侧 正 时 链 节 “7 一 左 侧 中 间 链 轮 
正 时 标记 ”8 一 左 侧 中 间 链 轮 9 一 左 侧 次 级 链条 正 时 链 节 ”10 一 左 侧 中 间 链 轮 正 时 窗 ”11 一 初级 链条 ”12 一 初级 链条 
的 曲轴 正 时 链 节 ”13 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 ”14 一 曲轴 链 轮 15 一 右 侧 中 间 传 动 链 轮 ”16 一 初级 链条 右 侧 正 时 链 节 
17 一 右 侧 中 间 链 轮 正 时 标记 ”18 一 右 侧 中 间 链 轮 正 时 窗 ”19 一 右 侧 初级 链条 正 时 链 节 ”20 一 右 侧 次 级 正 时 链条 
21 一 右 侧 排 气 凸 轮轴 调节 器 正 时 标记 (三角形) ” 22 一 右 侧 次 级 链条 排 气 正 时 链 节 
23 一 右 侧 次 级 链条 进 气 正 时 链 节 “24 一 右 侧 进 气 凸 轮轴 调节 器 正 时 标记 〈 三 角形 ) 
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(二 ) 安装 方法 

(1) 按 下 面 的 方法 安装 曲轴 链 轮 : 

1) 确保 安装 带 有 可 见 正 时 标记 1 的 曲 
轴 链 轮 ， 如 图 2-1-58 所 示 。 





图 2-1-58 
1 一 正 时 标记 


2) 将 曲轴 链 轮 安装 至 曲轴 前 端 。 

3) 将 曲轴 链 轮 上 的 权 口 对 准 曲 轴 上 
的 销 。 

4) 将 曲轴 链 轮滑 套 至 曲轴 端 部 ， 直 至 
曲轴 链 轮 接 触 曲轴 上 的 台阶 。 

5) 转动 曲轴 ， 确 保 曲轴 在 第 一 阶段 正 
时 位 置 (图 2-1-S6) 。 曲 轴 链 轮 正 时 标记 1 
对 准 机 油泵 盖 标 记 ， 如 图 2-1-59 所 示 。 





























图 2-1-59 
1 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 ”2 一 机 油泵 盖 标 记 


(2) 按 下 面 的 方法 安装 左 侧 中 间 链 轮 
1) 确保 安装 的 是 左 侧 中 间 链 轮 2。 左 
侧 中 间 链 轮 中 ， 轮 载 3 四 进 且 直 径 较 大 的 链 





轮 应 朝 外 安装 ， 凸 起 轮 纺 且 直 径 较 小 的 链 轮 





应 面向 气缸 体 安 装 ; 而 右 侧 中 间 链 轮 1 中 ， 
轮 慌 4 种 进 且 直径 较 小 的 链 轮 应 朝 外 安装 ， 
凸 起 轮 载 且 直 径 较 大 的 链 轮 应 面向 气 仙 体 安 
装 ， 如 图 2-1-60 所 示 。 








图 2-1-60 
1 一 右 侧 中 间 链 轮 ”2 一 左 侧 中 间 链 轮 3、4 一 轮 载 


2) 将 左 侧 中 间 链 轮 置 于 气缸 体 上 ， 用 





图 2-1-61 


(3) 按 下 面 的 方法 安装 左 侧 次 级 正 时 
链条 : 

1) 略微 转动 凸轮 轴 ， 将 凸轮 轴 锁 止 工 
具 (EN48383-1) 安装 到 左 侧 凸 轮轴 的 后 
部 ， 如 图 2-1-62 所 示 。 

2) 安装 左 侧 次 级 正 时 链条 ， 
63 所 示 。 


如 图 2-1- 
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图 2-1-62 图 2-1-64 
1 一 正 时 链 节 ”2 一 检修 孔 





图 2-1-65 
图 2-1-63 


3) 将 左 侧 次 级 正 时 链条 套 在 左 侧 中 间 
链 轮 的 内 侧 链 轮 上 ， 使 正 时 链 节 1 对 准 左 侧 
中 间 链 轮 外 侧 链 轮 上 的 检修 孔 ( 正 时 窗 ) 
2， 如 图 2-1-64 所 示 。 
4) 将 次 级 链条 套 在 左 侧 气 饶 同 轮轴 调 
节 带 链 轮 上 ， 确 保 调节 器 链 轮 上 的 正 时 链 节 
之 间 有 10 个 链 节 1， 如 图 2-1-65 所 示 。 

5) 将 左 侧 排 气 凸 轮轴 调节 器 链 轮 圆 形 
定位 标记 2 对 准 正 时 链 节 1， 如 图 2-1- 
66 所 示 。 











6) 将 左 侧 进 气 凸轮 轴 调 节 咒 链 轮 圆 形 定 图 2-1-66 
位 标记 1 对 准 正 时 链 节 2， 如 图 2-1-67 所 示 。 1 一 正 时 链 节 ”2 一 圆 形 定位 标记 
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图 2-1-67 图 2-1-68 
1 一 圆 形 定位 标记 “2 一 正 时 链 节 1、2 、3 一 链条 导 板 
(4) 安装 图 2-1-68 所 示 的 左 侧 次 级 正 (5) 安装 左 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 器 ， 


时 链条 导 板 。 如 图 2-1-69 所 示 。 





(6) 按 下 面 方法 安装 右 侧 中 间 链 轮 : 

1) 确保 正在 安装 的 是 右 侧 中 间 链 轮 。 

2) 将 右 侧 中 间 链 轮 置 于 气缸 体 上 ， 用 
螺栓 紧 固 至 58SN . m， 如 图 2-1-70 所 示 。 

(7) 按 下 面 方法 安装 初级 链条 : 

1) 将 初级 链条 套 在 各 中 间 链 轮 的 大 链 
轮 和 曲轴 链 轮 上 。 

注意 : 确保 曲轴 位 于 第 一 阶段 正 时 
位 置 。 

2) 左 侧 中 间 链 轮 正 时 标记 1 应 对 准 初 
级 链条 正 时 链 节 2， 如 图 2-1-71 所 示 。 
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图 2-1-71 
1 一 链 轮 正 时 标记 ”2 一 正 时 链 节 
3) 右 侧 中 间 链 轮 正 时 标记 2 应 对 准 初 
级 链条 正 时 链 节 1， 如 图 2-1-72 所 示 。 








图 2-1-72 
1 一 正 时 链 节 ”2 一 链 轮 正 时 标记 
4) 曲轴 链 轮 正 时 标记 2 应 对 准 初 级 链 
条 的 曲轴 正 时 链 节 1， 如 图 2-1-73 所 示 。 





图 2-1-73 











1 一 曲轴 正 时 链 节 ”2 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 








的 


5) 确保 全 部 正 时 标记 2、3、56 分 别 正 
确 对 准 初 级 链条 的 正 时 链 节 1、4、5， 如 图 
2-1-74 所 示 。 





图 2-1-74 
1、4、5 一 正 时 链 节 2、3 、6 一 正 时 标记 


(8) 安装 级 链条 的 导 板 。 

(9) 安装 级 链条 张 紧 右 1， 如 图 2-1-75 
所 示 。 

(10) 拉 出 张 紧 避 的 定位 销 ， 松 开张 紧 
器 柱 塞 ， 释 放 初 级 链条 张 紧 器 。 

(11) 检查 并 确认 初级 和 左 侧 次 级 正 时 
链条 的 正 时 标记 已 对 准 (第 一 阶段 正 时 位 
四) 

(12) 从 左 侧 凸 轮轴 的 后 部 拆 下 凸轮 轴 
定位 工具 (EN48383-1) 。 

(13) 将 曲轴 和 曲轴 链 轮 旋 转 115° 曲轴 
转角 (从 第 一 阶段 定位 位 置 1 到 第 二 阶段 
定位 位 置 2) 以 便 安装 右 侧 次 级 凸轮 轴 传 动 
链条 部 件 ， 如 图 2-1-76 所 示 。 

(14) 将 凸轮 轴 定 位 工具 (EN48383- 
2) 安装 到 左 侧 凸 轮轴 的 后 部 ， 如 图 2-1-77 
所 示 。 

(15) 将 凸轮 轴 定 位 工具 (EN48383- 
3) 安装 到 右 侧 凸 轮轴 的 后 部 ， 如 图 2-1-78 
所 示 。 
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图 2-1-76 
1 一 第 一 阶段 定位 位 置 2 一 第 二 阶段 定位 位 置 


1) 确保 曲轴 在 第 二 阶段 正 时 传动 总 成 
位 置 1， 如 图 2-1-79 所 示 。 














图 2-1-79 


1 一 第 二 阶段 定位 位 置 





图 2-1-77 


(16) 按 下 面 的 方法 安装 右 侧 次 级 正 时 2) 将 右 侧 次 级 正 时 链条 套 在 右 侧 中 间 
链 轮 的 外 侧 链 轮 上 ， 使 正 时 链 节 1 对 准 右 侧 
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中 间 链 轮 内 侧 链 轮 上 的 检修 孔 2， 如 图 2-1- 
80 所 示 。 





图 2-1-80 
1 一 正 时 链 节 ”2 一 检修 孔 


3) 将 次 级 链条 套 在 右 侧 气 和 拭 凸 轮轴 调 
节 右 链 轮 上 ， 确 保 调节 器 链 轮 上 的 正 时 链 节 
之 间 有 10 个 链 节 。 

4) 将 右 侧 排 气 凸轮 轴 调 节 器 链 轮 的 三 
角形 定位 标记 1 对 准 正 时 链 节 2， 如 图 2-1- 
81 所 示 。 





图 2-1-81 
1 一 三 角形 定位 标记 2 一 正 时 链 节 





5) 将 右 侧 进 气 凸轮 轴 调 节 带 链 轮 的 三 
角形 定位 标记 2 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 
节 1， 如 图 2-1-82 所 示 。 

6) 石 侧 中 间 链 轮 上 的 正 时 链 节 与 右 侧 
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凸轮 轴 调 节 器 链 轮 上 的 各 个 正 时 链 节 之 间 应 
有 22 个 链 节 。 
(17) 安装 右 侧 次 级 正 时 链条 导 板 。 
(18) 安装 右 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 器 。 
(19) 旋转 曲轴 两 圈 ， 检 查 发 动机 正 时 
是 否 处 于 第 二 阶段 正 时 位 置 (图 2-1-57)。 


























图 2-1-82 
1 一 正 时 链 节 ”2 一 三 角形 定位 标记 
第 二 节 ”雪佛兰 车 系 


一 、 赛 欧 (1.2L LMU) 2010-2012/ 赛 
欧 (1.4L LCU) 2010-2012 

(一 ) 正 时 示意 图 (图 2-2-1) 

(二 ) 安装 方法 

(1) 将 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 与 正 时 链条 
上 的 标记 对 准 后 安装 正 时 链条 (图 2-2-1) 。 

(2) 曲轴 链 轮 上 的 标记 与 正 时 链条 上 
的 标记 对 准 (图 2-2-1)。 

(3) 推动 正 时 链条 张 紧 器 杆 并 用 张 紧 
器 定位 销 固定 张 紧 器 杆 。 

(4) 安装 正 时 链条 导 板 。 

(5) 安装 正 时 链条 主导 板 。 

(6) 安装 正 时 链条 张 紧 器 。 

二 、 赛 欧 (1.6L CI6NE) 2005-2009 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 断 开 电 池 负 极 电缆 。 

(2) 拆 下 辅助 传动 带 。 
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图 2-2-1 
(3) 抬 高 汽车 ， 取 下 飞轮 的 盖 板 ， 如 (5) 取 下 曲轴 正 时 带 轮 。 
图 2-2-2 所 示 。 (6) 取 下 正 时 带 的 前 盖 。 


(7) 将 正 时 带 张 紧 轮 1 向 上 推 至 张 紧 
轮 的 支撑 孔 3 和 底座 孔 2 对 准 ， 然 后 插入 定 
位 销 进行 锁定 ， 如 图 2-2-4 所 示 。 











图 2-2-2 


(4) 先 用 定位 销 锁 住 飞轮 ， 然后 松 开 
曲轴 正 时 带 轮 的 螺栓 ， 如 图 2-2-3 所 示 。 








图 2-2-4 
1 一 张 紧 轮 “2 一 底座 孔 3 一 支撑 孔 


(8) 取 下 正 时 带 。 
(二 ) 安装 方法 
图 2-2-3 (1) 略微 转动 凸轮 轴 ， 使 凸轮 轴 正 时 
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带 轮 的 标记 和 油泵 箱 边缘 的 标志 对 准 ， 如 图 2) 用 扳手 转动 水 泵 直至 张 紧 轮 文 撑 1 
2-2-5 所 示 。 到 达 极 限 位 置 ， 如 图 2-2-7 所 示 。 


(2) 转动 曲轴 至 1 丝 上 止 点 位 置 ， 使 
曲轴 正 时 带 轮 上 的 标志 与 正 时 带 后 盖 的 标志 
对 准 。 











图 2-2-7 
1 一 张 紧 轮 支撑 ”2 一 张 紧 轮 





3) 转动 曲轴 2 圈 。 
4) 用 扳手 反方 向 转动 水 泵 直至 张 紧 轮 
(3) 将 正 时 带 装 好 ， 保 证 正 对 水 泵 的 ”的 支撑 回 到 V 形 底座 的 中 心 ， 如 图 2-2-8 所 


图 2-2-5 

















一 面 已 拉 紧 ， 如 图 22-6 中 箭头 所 示 。 示 。 最 后 拧紧 水 泵 的 固定 螺栓 。 
注意 : 将 张 紧 轮 向 上 推 ， 取 出 定位 销 ， 

然后 松 开 张 紧 轮 ， 这 样 正 时 带 就 可 自动 拉 紧 :(O) 【J 

了 。 将 曲轴 旋转 两 周 ， 检 查 正 时 带 的 松紧 程 

度 是 否 合适 ( 张 紧 轮 的 支撑 在 V 形 底座 的 | 

中 心 ) ， 如 有 必要 ， 应 加 以 调整 。 Mf 和 


图 2-2-8 
1 一 张 紧 轮 支撑 ”2 一 V 形 底座 
(5) 装 好 正 时 带 的 前 盖 。 
(6) 安装 辅助 传动 带 轮 和 带 轮 螺栓 ， 
紧 园 螺栓 至 95N . m+ (30° ~ 45°)。 
(7) 装 好 辅助 传动 带 。 
(8) 接 上 蓄电池 负极 电费。 
三 、 科 和 鲁 效 (1.6L LDE) 2009-2012 
(一 ) 正 时 示意 图 (图 2-2-9) 








图 2-2-6 


(二 ) 拆 纯 方法 
(4) 按 以 下 方法 调整 正 时 带 : (1) 打开 发 动机 舱 盖 。 
1) 松 开水 泵 的 固定 螺栓 。 (2) 拆 下 空气 滤 清 器 壳 体 。 
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(3) 拆 下 正 时 带 前 上 盖 。 

(4) 完全 举 升 车 辆 。 

(5) 拆 下 发 动机 舱 防护 板 。 

(6) 拆 下 传动 带 张 紧 器 。 

(7) 拆 下 正 时 带 前 下 盖 。 

(8) 旋转 曲轴 至 1 和 缸 上 止 点 ， 对 齐 曲 
轴 带 轮 上 的 正 时 标记 ， 如 图 2-2-10 所 示 。 








1 一 曲轴 正 时 标记 








(9) 拆 下 排 气管 三 元 催化 转化 器 附近 
的 螺栓 1， 然 后 安装 飞轮 锁 止 工具 2 以 固定 
曲轴 ， 如 图 2-2-11 所 示 。 





图 2-2-11 
1 一 螺栓 ”2 一 飞轮 锁 止 工具 


(10) 松 开 正 时 带 张 紧 器 螺栓 。 
(11) 使 用 内 六 角 扳手 1， 沿 图 2-2-12 
箭头 所 指 方向 转动 正 时 带 张 紧 器 以 释放 正 时 
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带 张力 ， 然 后 安装 张 紧 带 锁 销 。 





图 2-2-12 
1 一 内 六 角 扳手 ”2 一 张 紧 器 ”3 一 锁 销 


(12) 完全 降下 车 辆 。 

(13) 记录 传动 带 的 方向 ， 然 后 拆 下 下 
时 带 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 转动 曲轴 至 1 氏 上 止 点 。 曲 轴 正 
时 齿轮 的 正 时 标记 与 红 体 上 的 标记 对 齐 ， 如 
图 2-2-13 所 示 。 





图 2-2-15 


(4) 用 扭力 扳手 拧紧 凸轮 轴 调 节 器 螺 
栓 ， 拧 紧 力 矩 为 65N . m+120。+15。。 

(5) 安装 正 时 带 。 将 正 时 带 放 置 到 曲 
轴 正 时 齿轮 、 排 气 和 进 气 凸 轮轴 调节 器 上 。 

(6) 使 用 内 六 角 扳 手 1， 沿 图 2-2-12 
箭头 所 指 方向 向 正 时 带 张 紧 器 2 施加 张 
紧 力 。 

(7) 拆 下 正 时 带 张 紧 器 锁 销 。 

(8) 释放 正 时 带 张 紧 絮 的 张 紧 力 ,将 
正 时 带 张 紧 器 螺栓 紧 固 至 20N .me。 





(2) 用 扳手 调整 凸轮 轴 位 置 ， 然 后 安 (9) 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 ， 检 查 配 气 
装 凸 轮轴 锁 止 工具 ， 如 图 2-2-14 所 示 。 正 时 标记 是 否 对 齐 ， 如 图 2-2-9 所 示 。 
(3) 安装 凸轮 轴 调 节 器 锁 止 工具 ， 使 (10) 安装 正 时 带 前 下 盖 。 
进 气 凸轮 轴 调 节 器 上 的 点 形 标记 和 排 气 凸 轮 (11) 安装 传动 带 张 紧 器 。 
轴 调 节 器 上 的 点 形 标记 相对 应 ， 如 图 2-2- (12) 安装 发 动机 舱 防 护 板 。 
15 所 示 。 (13) 安装 正 时 带 前 上 盖 。 
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(14) 安装 空气 滤 清 器 壳 体 。 

四 、 景 程 (2.0L L34) 2007-2009/ 科 帕 
奇 (2. 4L) 2007-2009 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 断 开 莫 电池 负极 电 绕 。 

(2) 电 开 进 气 温度 传感器 连接 器 。 

(3) 拆 下 发 动机 装饰 盖 。 

(4) 将 通气 软 管 和 曲轴 箱 强 制 通风 软 
管 从 气缸 盖 轩 上 上 断 开 。 

(5) 拆 下 空气 滤 清 器 总 成 。 

(6) 拆 下 右前 轮 。 

(7) 拆 下 右前 轮 位 置 的 发 动机 前 罩 。 

(8) 拆 下 辅助 传动 带 。 

(9) 拆 下 曲轴 带 轮 。 

(10) 拆 下 发 动机 支 座 总 成 。 

(11) 拆 下 前 正 时 带 畦 螺栓 。 

(12) 拆 下 前 正 时 带 畦 ,如 图 2-2- 
16 所 示 。 














图 2-2-16 


(13) 用 曲轴 正 时 齿轮 螺栓 顺 时 针 转 
动 曲 轴 ， 直 到 曲轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 
对 准 后 正 时 带 罩 底部 的 缺口 ， 如 图 2-2-17 
所 示 。 

(14) 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 对 准 气 缸 盖 罩 
上 的 缺口 ， 如 图 2-2-18 所 示 。 

注意 : 进 气 和 排 气 凸轮 轴 齿 轮 不 可 互 
换 ， 凸轮 轴 齿 轮 必 须 对 准 气 氏 盖 单 上 的 缺 
口 ， 否 则 会 损坏 发 动机 。 

(15) 松 开 自动 张 紧 需 螺栓 ， 转 动 六 角形 


AAA 


Cy 





图 2-2-18 





(16) 拆 下 正 时 带 。 

(二 ) 安装 方法 

(1) 将 曲轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 对 
准 后 正 时 带 罩 底部 的 缺口 ， 如 图 2-2-17 
所 示 。 

(2) 对 准 凸 轮轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标 
记 : 将 进 气 凸轮 轴 齿 轮 正 时 标记 对 准 气 饶 羔 
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置 上 的 相应 缺口 ， 排 气 凸 轮轴 此 轮 正 时 标记 (9) 安装 发 动机 支 座 总 成 。 
对 准 气 仙 盖 罩 上 的 相应 缺口 ， 如 图 2-2-18 (10) 安装 曲轴 带 轮 。 
所 示 。 (11) 安装 蛇 形 辅助 传动 带 。 
(3) 安装 正 时 带 ， 如 图 2-2-20 所 示 。 (12) 安装 右前 轮 位 置 的 发 动机 前 罩 。 


(13) 安装 右前 轮 。 

(14) 安装 空气 滤 清 器 总 成 。 

(15) 将 通气 软 管 和 曲轴 箱 强 制 通风 软 
管 连接 至 气 饶 羡 日 。 

(16) 连接 进 气温 度 传感器 连接 器 。 

(17) 安装 发 动机 饰 盖 。 

(18) 连接 蓄电池 负极 电线。 
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一 、 蒙 迪 欧 致胜 (2.0L Duratec-H) 
2010-2012/ 蒙 迪 欧 致胜 (2.3L Duratec-H) 
2010-2012 
图 2-2-20 (一 ) 拆 邱 方法 


(1) 转动 曲轴 至 1 负 活 塞 上 止 点 前 
(4) 顺 时 针 转 动 六 角形 轴 头 ， 以 张 紧 。 45。， 如 图 2.3-1 所 示 。 


传动 带 ， 直 至 指针 对 准 缺 口 时 为 止 ， 如 图 
2-2-21 所 示 。 














图 2-3-1 


(2) 拆 下 曲轴 带 轮 。 
(3) 取 下 带 轮 摩擦 垫圈 。 
(4) 拆 下 发 动机 正 时 前 盖 。 








(5) 安装 正 时 人 带 的 自动 张 紧 器 ， 将 自 (5) 锁 止 正 时 链条 张 紧 器 ， 释 放 链 条 
动 张 紧 器 螺栓 紧 固 至 25N ' m。 张 紧 力 。 沿 箭头 1 方向 压 正 时 链条 张 紧 导 

(6) 用 曲轴 带 轮 螺栓 顺 时 针 转 动 曲轴 ” 轨 ， 用 打 孔 器 按 箭头 2 所 示 松 开张 紧 絮 导 
两 整 圈 。 杆 ， 然 后 按 箭 头 3 所 示 插 入 张 紧 器 锁 止 销 ， 

(7) 重新 检查 自动 张 紧 锅 指针 。 如 图 2-3-2 所 示 。 

(8) 安装 前 正 时 带 单 。 (6) 用 扳手 固定 住 凸 轮轴 ， 拧 松 凸 轮 
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(5) 如 图 2-3-5 所 示 ， 用 采 扳 手 固定 凸 
轮轴 ,然后 拧紧 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 拧 紧 力 
矩 . 72N ”na 






A 
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| 
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图 2-3-2 
轴 链 轮 螺栓 。 
(7) 取 下 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 。 
(二 ) 安装 方法 图 2-3-5 





(1) 调整 凸轮 轴 的 位 置 ， 以 便 能 顺利 


安装 凸轮 轴 锁 止 工具 ， 如 图 2-3-3 所 示 。 (6) 安装 发 动机 正 时 前 瘟 。 


(7) 安装 一 个 新 的 曲轴 传动 带 轮 摩擦 
垫圈 ， 如 图 2-3-6 所 示 。 





图 2-3-3 


(2) 安装 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 。 图 2-3-6 

(3) 用 手 拧紧 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 

(4) 拉 出 张 紧 器 锁 止 销 ， 张 紧 正 时 链 (8) 拆 下 气缸 盖 上 的 堵塞 ， 如 图 2-3-7 
条 ， 如 图 2-3-4 所 示 。 








图 2-3-7 
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(9) 在 堵塞 孔 处 插入 定位 销 ， 如 图 2- 
3-8 所 示 。 





图 2-3-8 


(10) 顺 时 针 转 动 曲 轴 ， 直 至 曲轴 被 定 
位 销 挡住 。 

(11) 拧 下 曲轴 带 轮 中 心 螺 栓 。 

(12) 安装 曲轴 带 轮 。 

(13) 将 M6 螺栓 安装 到 曲轴 带 轮 上 ， 
用 手 拧紧 ， 如 图 2-3-9 所 示 。 





(14) 安装 新 的 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 ， 拧 
紧 力 和 矩 : 100N . m +90°。 

(15) 拆 下 曲轴 带 轮 上 的 M6 螺栓 。 

(16) 拆 下 曲轴 定位 销 ， 重 新 拧 上 
堵塞 。 

(17) 拆 下 凸轮 轴 锁 止 工具 。 

(18) 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 。 

(19) 安装 曲轴 定位 销 。 

(20) 顺 时 针 慢 慢 转 动 曲轴 ， 直 到 曲轴 


会 


\® 


被 定位 销 挡住 。 

(21) 确保 M6 螺栓 能 安装 到 曲轴 带 轮 
上 ， 同 时 能 顺利 安装 凸轮 轴 锁 止 工具 。 

(22) 拆 下 凸轮 轴 锁 止 工具 。 

(23) 拆 下 曲轴 定位 销 。 

二 、 蒙 迪 欧 致胜 (2 OT EcoBoost) 2011-2012 

(一 ) 拆卸 方法 

(1) 拧 松 带 轮 中 心 螺 栓 ， 拆 下 带 轮 ， 
如 图 2-3-10 所 示 。 





(2) 拆 下 曲轴 位 置 传感器 ， 如 图 2-3- 
11 所 示 。 





图 2-3-11 


(3) 拆 下 带 轮 摩擦 垫圈 。 

(4) 拆 下 发 动机 正 时 前 盖 。 

(5) 按 图 2-3-12 所 示 顺 序 推 入 正 时 链 
条 张 紧 器 柱 塞 ， 然 后 搬入 定位 销 锁 止 张 紧 
器 ， 以 释放 链条 张 紧 力 。 

(6) 用 扳手 固定 住 凸 轮轴 ， 拧 松 凸 轮 
轴 链 轮 螺栓 。 

(7) 取 下 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 。 
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(5) 如 图 2-3-15 所 示 ， 用 采 扳 手 固 定 
凸轮 轴 ， 然 后 拧紧 上 四 轮轴 链 轮 螺栓 ， 拧 紧 力 
和 矩 ， 72N ”na 











图 2-3-12 
(二 ) 安装 方法 图 2-3-15 
(1) 调整 凸轮 轴 的 位 置 ， 以 便 能 顺利 (6) 安装 发 动机 正 时 前 盖 。 
安装 凸轮 轴 锁 止 工具 ， 如 图 2-3-13 所 示 。 (7) 安装 一 个 新 的 曲轴 带 轮 摩擦 垫圈 。 
Ey p> (8) 安装 曲轴 位 置 传感器 ， 如 图 2-3- 
16 所 示 。 




















(C 
图 2-3-13 
(2) 安装 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 。 Was 
(3) 用 手 拧紧 凸轮 轴 链 轮 螺栓。 站 
(4) 拉 出 张 紧 器 锁 止 销 ， 张 紧 正 时 链 en 


条 ， 如 图 2-3-14 所 示 。 dl 

















图 2-3-17 
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(10) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 直 至 曲轴 被 定 (14) 拆 下 曲轴 定位 销 ， 重 新 拧 上 堵塞 。 
位 销 挡 住 。 (15) 拆 下 凸轮 轴 锁 止 工具 。 

(11) 拧 下 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 。 (16) 顺 时 针 转 动 曲轴 1.75 圈 。 

(12) 安装 曲轴 带 轮 ， 确保 带 轮 上 的 第 (17) 再 次 安装 曲轴 定位 销 。 
20 个 信号 齿 ( 逆 时 针 从 齿 缺 开口 第 1 个 信 (18) 顺 时 针 缓 慢 转 动 曲轴 ， 直 到 曲轴 
号 齿 数 起 ) 与 安装 标记 对 齐 ， 如 图 2-3-18 被 定位 销 挡 住 。 
所 示 。 (19) 确保 带 轮 上 的 第 20 个 信号 齿 与 安装 


标记 对 齐 ， 同 时 能 顺利 安装 凸轮 轴 锁 止 工具 。 
(20) 拆 下 凸轮 轴 锁 止 工具 。 
(21) 拆 下 曲轴 定位 销 。 
三 、 嘉 年 华 (1.6L JL482QA ) 2003- 
2007/ 嘉 年 华 (1.3L A9JA) 2003-2007 
(一 ) 正 时 部 件 示意 图 (图 2-3-19) 
(二 ) 拆 纯 方法 
(1) 举 升 汽 车 ， 然 后 拆 印 机 油 泵 。 
(2) 降下 车 辆 。 
(3) 拆 御 气门 室 盖 。 
(4) 顺 时 针 转 动 发 动机 曲轴 至 1 拭 活 
塞 上 止 点 ， 凸 轮轴 链 轮 的 正 时 记号 必须 置 于 
(13) 安装 新 的 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 , 拧 正 上 方 (12 点 钟 ) 位 置 ， 如 图 2-3-20 
紧 力 矩 : 100N . m +90°。 所 示 。 





图 2-3-18 




















图 2-3-19 
1 一 凸轮 轴 链 轮 2 一 曲轴 链 轮 。”3 一 链条 导轨 ( 进 气 侧 ) ”4 一 张 紧 辟 ( 排 气 侧 ) ”5 一 正 时 链条 ”6 一 液压 张 紧 器 


[有 
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图 2-3-20 






注意 : 应 标记 正 时 链 的 位 置 。 
(5) 拆 缉 正 时 链 液 压 张 紧 絮 ， 如 图 2- 
3-21 所 示 。 


(三 ) 安装 方法 

(1) 安装 曲轴 链 轮 。 确 保 曲 轴 链 轮 的 
(6) 使 用 专用 扳手 拆 印 凸轮 轴 链 轮 ， 。 正 时 标记 置 于 正 下 方 (6 点 钟 ) 位 置 ， 如 图 

如 图 2-3-22 所 示 。 2-3-25 所 示 。 





图 2-3-22 
(7) 举 升 车 辆 。 图 2-3-25 
(8) 拆 秃 正 时 链条 张 紧 辟 ， 如 图 2-3- (2) 安装 正 时 链条 ， 曲 轴 链 轮 的 正 时 
2 记号 必须 和 正 时 链 上 的 正 时 链 节 对 齐 ， 如 图 


(9) 最 后 拆 印 正 时 链 及 曲轴 链 轮 ， 如 2-3-26 所 示 。 
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(3) 安装 正 时 链条 张 紧 辟 。 

(4) 降下 车 辆 。 

(5) 安装 凸轮 轴 链 轮 和 链条 。 确 保 凸 
轮轴 链 轮 的 正 时 标记 置 于 正 上 方 (12 点 钟 ) 
位 置 ， 凸 轮轴 链 轮 的 正 时 记号 和 正 时 链 上 的 
标记 对 齐 ， 如 图 2-3-27 所 示 。 





图 2-3-27 


(6) 使 用 专用 工具 ， 旋 紧 凸 轮轴 链 轮 
螺栓 。 

(7) 安装 正 时 链 液 压 张 紧 器 ， 用 
40N . m 的 力矩 拧紧 。 

(8) 安装 机 油泵 。 

(9) 安装 气门 室 盖 。 

四 、 领 航 员 (5.4L V8) 2005S-2010/ 翼 
虎 (5.4L V8) 2005-2010 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 拆 下 发 动机 正 时 前 盖 。 

(2) 从 曲轴 上 拆 下 曲轴 传感器 脉冲 轮 ， 
如 图 2-3-28 所 示 。 

(3) 转动 曲轴 ， 使 曲轴 键 槽 处 于 12 点 
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图 2-3-29 


(4) 确保 1 号 气缸 凸轮 轴 排 气 凸 轮 处 
于 排 气 冲 程 。 如 果 凸 轮轴 凸轮 没有 如 图 2-3- 
30 所 示 正 确定 位 ， 则 再 转动 曲轴 一 圈 到 12 
点 钟 位 置 。 























图 2-3-30 


(5) 使 用 气门 弹簧 压缩 顺从 右 侧 气缸 
盖 上 拆 下 图 2-3-31 所 示 的 3 个 滚 子 播 臂 。 

注意 : 重新 安装 部 件 时 ， 必 须 安装 在 相 
同 的 位 置 。 标 记 部 件 位 置 ， 以 便 安 装 在 原来 
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的 位 置 ; 不 要 使 气门 锁 片 从 气门 上 掉 落 ， 否 
则 气门 可 能 掉 入 气 饶 中 。 NGxsrae Hp 
XK QA 
本 VS 
气门 弹 狼 压缩 器 2 
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Cs 


图 2-3-31 


(6) 使 用 气门 弹 得 压缩 器 从 左 侧 气 饶 
六 上 拆 下 图 2-3-32 所 示 的 3 个 滚 子 摇 臂 。 








(7) 顺 时 针 转 动 曲 轴 并 将 曲轴 键 槽 置 























于 6 点 钟 位 置 ， 如 图 2-3-33 所 示 。 图 2-3-35 
(8) 拆 下 螺栓、 左 侧 气缸 正 时 链 张 紧 1) 从 凸轮 轴 链 轮 上 拆 下 右 侧 正 时 链 。 

器 和 张 紧 器 辟 ， 如 图 2-3-34 所 示 。 2) 从 凸轮 轴 链 轮 上 拆 下 左 侧 正 时 链 。 
(9) 拆 下 螺栓 、 右 侧 气 和 正 时 链 张 紧 3) 拆 下 曲轴 链 轮 。 

器 和 张 紧 器 恬 ， 如 图 2-3-35 所 示 。 (11) 使 用 链 轮 锁 止 工具 锁定 凸轮 轴 调 
(10) 按 下 列 顺序 拆 下 右 侧 和 左 侧 正 时 。 节 器 链 轮 ， 然 后 拆 下 螺栓 和 凸轮 轴 调 节 器 链 

链 以 及 曲轴 链 轮 ， 如 图 2-3-36 所 示 。 轮 总 成 ， 如 图 2-3-37 所 示 。 
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(二 ) 安装 方法 

(1) 安装 凸轮 轴 调 节 器 链 轮 和 新 凸轮 
轴 调 节 器 螺栓 ， 并 用 手 拧 紧 。 

(2) 使 用 链 轮 锁 止 工具 锁定 凸轮 轴 调 
节 咒 链 轮 ， 然 后 拧紧 左 侧 和 右 侧 凸 轮轴 调节 
器 链 轮 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 40 N . m +90°。 

(3) 将 曲轴 键 槽 放 在 11 点 钟 位 置 ， 如 
图 2-3-38 所 示 。 

(4) 用 台 虎 钳 压 缩 张 紧 器 柱 塞 ， 如 图 
2-3-39 所 示 。 

(5) 在 张 紧 器 上 安装 一 个 固定 夹 以 便 
在 安装 过 程 中 国定 柱 蹇 ， 如 图 2-3-40 
所 示 。 
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图 2-3-39 


(6) 如 果 铜 链 节 不 可 见 ， 在 一 端 标记 
两 个 链 节 ， 另 一 端 标记 一 个 链 节 ， 作 为 正 时 
标记 ， 如 图 2-3-41 所 示 。 
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图 2-3-41 


(7) 安装 曲轴 链 轮 ， 确 保 凸 缘 朝 前 。 

(8) 将 左 侧 (内 侧 ) 正 时 链 下 端 放置 
在 曲轴 链 轮 上 ， 使 曲轴 链 轮 外 侧 法 兰 上 的 正 
时 标记 与 链条 上 的 单个 铜 链 节 对 准 ， 如 图 
2-3-42 所 示 。 





图 2-3-42 


(9) 将 左 侧 正 时 链 放 置 在 凸轮 轴 链 轮 
上 ， 吓 轮轴 链 轮 正 时 标记 位 于 两 个 铜 链 节 标 
记 之 间 ， 如 图 2-3-43 所 示 。 

(10) 将 左 侧 正 时 链 张 紧 器 臂 放置 在 定 





图 2-3-43 


位 销 上 并 安装 左 侧 正 时 链 张 紧 器 和 螺栓 。 
(11) 从 左 侧 正 时 链 张 紧 咒 上 拆 下 固定 
夹 ， 如 图 2-3-44 所 示 。 





(12) 将 右 侧 (外 侧 ) 正 时 链 下 端 放置 
在 曲轴 链 轮 上 ， 链 轮 上 的 正 时 标记 与 单个 链 
节 (标记 ) 对 准 ， 如 图 2-3-45 所 示 。 





图 2-3-45 


(13) 将 右 侧 正 时 链 放 置 在 凸轮 轴 链 轮 

上 。 确 保 凸 轮轴 链 轮 正 时 标记 位 于 两 个 铜 链 
节 之 间 ， 如 图 2-3-46a 所 示 。 
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a) b) 
图 2-3-46 
(14) 将 右 侧 正 时 链 张 紧 器 臂 放置 在 定 (16) 顺 时针 转 动 曲 轴 两 圈 ， 确 认 所 有 
位 销 上 并 安装 右 侧 正 时 链 张 紧 器 和 螺栓 ， 如 正 时 标记 按 图 2-3-47 所 示 正 确定 位 。 
图 2-3-46b 所 示 。 (17) 将 曲轴 传感器 脉冲 轮 安 装 到 曲 


(15) 从 右 侧 正 时 链 张 紧 占 上 拆 下 固定 夹 。 轴 上 。 





图 2-3-47 


(2) 转动 发 动机 直到 1 饶 活 塞 在 排 气 
第 四 节 ”克莱斯勒 车 系 行程 的 上 止 点 。 
(3) 查看 进 气 凸 轮轴 链 轮 正 时 标记 。 
一 、 铂 锐 (2.7L V6) 2008-2010/300C 该 标记 应 该 与 左 、 右 两 气 氏 列 上 的 气 氏 盖 闪 
密封 面 成 90*， 如 图 2-4-2 所 示 。 
(4) 从 进 气 凸轮 轴 标 记 开 始 向 排 气 凸 














(2.7L V6) 2006-2010 


人 轮轴 标记 计算 链 节 销 (1 和 3) ， 当 进 气 凸 
(二 ) 发 动机 正 时 检查 轮轴 和 排 气 凸 轮轴 上 的 正 时 标记 2 之 间 有 
(1) 拆 下 气缸 盖 单 。 12 个 链 节 销 时 ， 发 动机 正 时 正确 。 
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图 2-4-1 
1 一 左 侧 链 轮 正 时 标记 2 一 左 侧 下 链条 导轨 ”3 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 4 一 曲轴 链 轮 5 一 张 紧 器 辟 
6 一 链条 张 紧 器 “7 一 右 侧 链 轮 正 时 标记 “8 一 初级 正 时 链条 ”9 一 上 部 链条 导轨 ”10 一 水 泵 驱动 链 轮 

















2 和 用- 人 
4 个 RN 
SS 
二 2 2 rd . A 
\ | 六 
图 2-4-2 
1、3 一 12 个 链 节 销 2 一 正 时 标记 
(三 ) 拆 纯 方法 (2) 排 空 冷却 系统 的 冷却 液 。 
(1) 断 开 鞭 电 池 负 极 电缆 。 (3) 拆 下 上 部 进 气 歧 管 。 
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(4) 拆 下 气缸 盖 罩 、 曲 轴 扭 转 减 振 器 
和 正 时 室 盖 。 

(5) 将 曲轴 链 轮 标记 与 机 油泵 壳 上 的 
标记 2 对 齐 ， 如 图 2-4-3 所 示 。 机 油泵 壳 上 
的 标记 是 在 1 拭 上 止 点 后 60° 位 置 。 








图 2-4-3 
1 一 凸轮 轴 正 时 标记 “2 一 曲轴 正 时 标记 


(6) 作为 一 个 总 成 ， 同 时 拆 下 动力 转 
向 泵 和 支架 。 不 要 从 泵 上 断 开动 力 转向 管 
路 ， 用 合适 的 保持 带 重 新 定位 泵 和 支架 。 

(7) 从 右 红 关上 拆 下 初级 正 时 链 张 紧 
器 固定 盖 2 和 张 紧 器 1， 如 图 2-4-4 所 示 。 








图 2-4-4 
] 一 张 紧 器 ”2 一 固定 盖 3 一 螺栓 


(8) 将 凸轮 轴 位 置 传 感 带 从 左 和 盖 断 
开 并 拆 僵 下 来 。 
(9) 从 缸 盖 上 拆 下 正 时 链条 导轨 检修 
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螺 塞 。 

(10) 从 右 凸 轮轴 链 轮 开始 ， 拆 下 链 轮 
国定 螺栓 。 拆 下 凸轮 轴 阻 尼 器 〈 如 配备 ) 
和 链 轮 。 

(11) 拆 下 左 侧 凸 轮轴 链 轮 固定 螺栓 并 
拆 下 链 轮 。 

(12) 拆 下 下 链条 导轨 和 张 紧 器 辟 。 

(13) 缀 下 初级 正 时 链条 。 

(14) 拆卸 曲轴 链 轮 。 

(四 ) 安装 方法 

(1) 检查 所 有 链 轮 和 链条 导轨 ， 如 果 
磨损 应 更 换 。 

(2) 安装 曲轴 链 轮 ， 将 曲轴 链 轮 标记 
与 机 油泵 壳 上 的 标记 对 齐 ， 如 图 2-4-3 
所 示 。 

(3) 安装 右 侧 和 左 侧 链条 导轨 。 

(4) 将 初级 链条 放 在 左 侧 凸 轮轴 链 轮 
上 ， 以 便 正 时 标记 定位 在 两 个 ( 电镀 的 ) 
正 时 链 节 中 间 ， 如 图 2-4-1 中 的 1 所 示 。 

(5) 通过 左 气 红 盖 开口 放 低 第 一 链条 
与 左 侧 链 轮 。 

(6) 把 左 侧 凸 轮轴 链 轮 置 于 凸轮 轴 轮 
坑 上 。 

(7) 把 正 时 (电镀 的 ) 链 节 与 曲轴 链 
轮 正 时 标记 对 齐 ， 如 图 2-4-1 中 的 3 所 示 。 

(8) 将 初级 链条 定位 到 水 泵 驱动 链 
轮 上 。 

(9) 将 右 凸 轮轴 链 轮 标记 与 正 时 链条 
上 的 正 时 (电镀 的 ) 链 节 对 齐 ， 并 松弛 地 
定位 在 凸轮 轴 轮 载 上 ， 如 图 2-4-1 中 的 7 
所 示 。 

(10) 核对 所 有 链条 正 时 (电镀 的 ) 链 
节 是 否 与 所 有 链 轮 上 的 正 时 标记 正确 对 齐 。 

(11) 安装 左 侧 下 部 链条 导轨 和 张 紧 器 
臂 ， 将 螺栓 紧 固 至 28N . m。 

(12) 把 链条 导轨 检修 螺 塞 安装 到 气 饶 
盖 上 ， 拧 紧 螺 塞 到 20N . m。 

(13) 按 以 下 步骤 从 正 时 链 张 紧 器 清除 
机 油 ， 如 图 2-4-5 所 示 : 
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1) 把 张 紧 器 有 止 回 球 2 的 一 端 放 入 专 





2) 用 手 慢 慢 压 张 紧 需 直到 机 


1] 从 张 紧 



































用 工具 3 的 浅 端 。 人 絮 清 除 。 
本 
4 H 
ha - 
全 
图 2-4-5 
1 一 张 紧 器 ”2 一 止 回 球 3 一 专用 工具 4 一 顶 销 





(14) 按 以 下 步骤 重 调 正 时 链 张 紧 器 ， 


如 图 2-4-6 所 示 : 
1) 把 油 生 柱 塞 4 放 入 专用 工具 3 的 较 


深 端 。 








2) 向 下 施 力 直到 张 紧 器 被 重 调 。 
注意 : 检查 张 紧 器 0 形 圈 2 是 否 有 刻 





痕 或 切口 并 确保 卡 环 1 正确 安装 ， 必 要 时 
更 换 。 








图 2-4-6 





才 用 工具 ”4 一 油 氏 柱 塞 








1 一 卡 环 2 一 0 形 圈 3 

(15) 将 重新 设置 的 链条 张 紧 器 安装 至 
右 气 全 盖 。 

(16) 安装 张 紧 需 的 挡 板 并 紧 固 螺栓 至 


l2N. mo。 
(17) 从 右 列 气 负 开始， 首先 将 凸轮 轴 











减 振 器 置 于 凸轮 轴 轮 载 上 ， 然 后 把 一 个 3/ 
8in 带 安全 杆 的 方形 传动 加 长 件 插入 凸轮 轴 
传动 轮 载 。 转 动 止 轮轴 直到 凸轮 轴 轮 载 与 凸 
轮轴 链 轮 和 减 振 器 安装 孔 对 齐 。 安 装 链 轮 固 
定 螺栓 并 拧紧 到 28N . m。 
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(18) 通过 插 在 进 气 凸轮 轴 传 动 壳 中 的 
方形 传动 加 长 件 转动 左 侧 凸 轮轴 ， 直 至 可 以 
安装 链 轮 的 固定 螺栓 。 拧 紧 链 轮 螺栓 到 
28 N.m。 

(19) 如 果 需 要， 稍稍 顺 时 针 转 动 发 动 
机 以 消除 正 时 链 松 弛 。 

(20) 通过 使 用 一 个 平 口 手动 工具 ， 向 
张 紧 吕 方向 轻 播 张 紧 器 臂 ， 然 后 释放 张 紧 融 
辟 ， 如 图 2-4-7 所 示 。 确 认 张 紧 器 处 于 伸展 


状态 
TANo 
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(21) 安装 动力 转 癌 人 录 和 支架 总 成 。 

(22) 安装 凸轮 轴 位 置 传感器 并 连接 电 
气 插 接 器 。 

(23) 安装 正 时 链 单 、 曲 轴 减 振 妖 和 和 饶 
盖 恒 。 

(24) 安装 上 进 气 卜 管 。 

(25) 加 注 冷 却 液 。 

(26) 连接 蓄电池 负极 电费。 

二 、300C (3.5L V6) 2006-2010 

(一 ) 正 时 示意 图 (图 2-4-8) 

(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 执行 燃油 压力 释放 程序 。 

(2) 断 开 蓄电池 的 负极 电缆 。 

(3) 拆 下 两 个 气 氏 羡 淖 并 松 开 揪 辟 总 成 。 

(4) 拆 下 前 正 时 带 室 盖 。 

(5) 如 果 正 时 带 要 再 使 用 ， 应 标记 正 
时 带 的 旋转 方向 。 

(6) 顺 时 针 旋 转发 动机 直到 曲轴 正 时 
齿轮 10 的 正 时 标记 与 机 油泵 壳 体 9 上 的 
TDC 标记 对 齐 ， 而 且 凸 轮轴 链 轮 2、7 的 正 
时 标记 1、8 与 后 室 盖 上 的 标记 对 齐 ， 如 图 
2-4-8 所 示 。 
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图 2-4-8 
1 、8 一 凸轮 轴 正 时 标记 2、7 一 凸轮 轴 链 轮 3、6 一 凸轮 轴 信 号 轮 4 一 正 时 带 5 一 惰 轮 














9 一 TDC 标 记 10 
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1 轴 正 时 齿轮 11 一 张 紧 轮 12 一 张 紧 吉 
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(7) 拆 下 正 时 带 张 紧 右 12 和 正 时 带 。 

(8) 检查 张 紧 器 是 否 有 油 液 泄漏 。 

(9) 检查 轴 销 和 螺栓 是 否 移动 自由 、 
轴承 润滑 脂 是 否 汇 漏 以 及 旋转 是 否 平滑 。 如 
果 旋 转 不 自由 ， 则 更 换 摇 臂 和 带 轮 总 成 。 

(10) 当 从 发 动机 上 拆 下 张 紧 需 时 ， 必 
须 按 以 下 方法 把 柱 骞 压 人 张 紧 器 体 ， 如 图 
2-4-9 所 示 : 

1) 把 张 紧 器 放 和 人 台 虎 钳 1 并 慢 慢 压 柱 
塞 。 张 紧 器 放 气 大 约 需要 5min。 

2) 当 把 柱 塞 压 入 张 紧 器 体 时 ， 插 入 一 
个 定位 销 2 以 保持 柱 塞 在 一 个 适当 位 置 。 























图 2-4-9 
1 一 台 虎 钳 ”2 一 定位 销 


(三 ) 安装 方法 

(1) 把 曲轴 正 时 齿轮 10 (图 2-4-8， 
后 同 ) 的 正 时 标记 与 机 油泵 盖 上 的 TDC 标 
记 9 对 准 。 

(2) 把 凸轮 轴 正 时 齿轮 2、7 的 正 时 参 
考 标记 1、8 与 后 正 时 室 盖 上 的 标记 对 准 。 

(3) 以 逆 时 针 方向 在 曲轴 正 时 齿轮 10 
上 安装 正 时 带 。 当 正 时 带 处 于 张 紧 器 带 轮 
11 周围 时 ,保持 正 时 带 张 紧 度 。 

(4) 将 张 紧 器 带 轮 11 紧 靠 在 正 时 带 
上 ， 把 张 紧 器 装 入 壳 体 并 拧紧 到 28N . m。 
每 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 标记 必须 保持 与 室 盖 上 
的 标记 对 准 。 

(5) 当 张 紧 融 在 适当 位 置 时 ， 拉 动 定 








位 销 使 张 紧 器 能 够 伸 到 带 轮 支 架 。 

(6) 旋转 凸轮 轴 正 时 齿轮 2 圈 并 检查 
凸轮 轴 和 曲轴 上 的 正 时 标记 。 该 标记 应 该 在 
它们 各 自 的 位 置 上 对 齐 。 如 果 不 能 对 齐 ， 重 
复 上 面 的 步骤 。 

(7) 安装 前 正 时 带 室 盖 。 

(8) 拧紧 播 臂 总 成 并 安装 气缸 盖 田 。 

(9) 连接 著 电 池 的 负极 电缆 。 

三 、300C (5.7L V8) 2006-2010 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 断 开 著 电 池 负 极 电 缆 。 

(2) 放空 冷却 液 。 

(3) 拆 下 正 时 链 室 盖 

(4) 拆 下 机 油泵 。 

(5) 重新 安装 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 ， 用 
手 拧紧 。 使 用 一 个 合适 的 套 简 扳 手 和 一 根 防 
护 棒 旋转 曲轴 到 图 2-4-10 所 示 的 位 置 。 























图 2-4-10 
1 一 正 时 链 节 ”2 一 凸轮 轴 链 轮 3 一 曲轴 链 轮 


注意 : 凸轮 轴 正 时 销 和 凸轮 轴 链 轮 上 的 
槽 必须 定 在 12: 00 位 置 ， 曲 轴 链 轮 键 槽 必 
须 定 在 2: 00 位 置 ， 曲 轴 链 轮 上 的 圆 点 或 ; 
漆 标 记 是 在 6: 00 位 置 。 

(6) 拉 紧 张 紧 器 滑 轨 2， 直 到 滑 轨 上 的 
孔 与 支架 上 的 孔 对 齐 。 把 一 个 合适 的 销 子 1 
装 入 孔 中 ， 如 图 2-4-11 所 示 。 
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图 2-4-11 
1 一 销 子 2 一 张 紧 器 滑 轨 





(7) 拆 下 凸轮 轴 链 轮 固 定 螺 栓 ， 并 与 
曲轴 和 吓 轮 轴 链 轮 一 起 拆 下 正 时 链 。 

(8) 如 果 要 更 换 张 紧 器 总 成 ， 则 拆 下 
张 紧 器 与 气 氏 体 螺 栓 并 拆 下 张 紧 器 总 成 。 

(二 ) 安装 方法 

(1) 如 果 张 紧 器 已 拆 下 ， 则 安装 张 紧 
器 和 固定 螺栓 ， 拧 紧 螺 栓 到 28N . m。 

(2) 必要 时 拉 紧 张 紧 器 。 

(3) 把 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 置 于 工 
作 台 上 ， 正 时 标记 通过 凸轮 轴 链 轮 孔 和 曲轴 
链 轮 孔 的 中 心 线 。 
注意 : 安装 正 时 链 时 ， 必 须 使 单个 电镀 
链 节 与 凸轮 轴 链 轮 上 的 圆 点 或 油漆 标记 对 
齐 。 曲 轴 链 轮 与 链 轮 上 两 个 电镀 正 时 链 链 节 
之 间 的 圆 点 (油漆 标记 ) 对 齐 。 

(4) 围绕 两 个 链 轮 放置 正 时 链 。 

(5) 升 高 链 轮 和 链 ， 使 链 轮 紧 靠 图 
2-4-10 所 示 链 条 位 置 。 

(6) 把 两 个 链 轮 均匀 地 滑 过 它们 各 自 
的 轴 并 检查 正 时 标记 的 对 齐 情况 。 

(7) 安装 凸轮 轴 螺 栓 ， 拧紧 螺栓 到 
122N . m, 

(8) 拆 下 张 紧 器 销 ， 再 次 检验 正 时 标 
记 的 对 齐 情况 。 

(9) 安装 机 油泵 。 
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(10) 安装 油 底 过 和 机 油 吸 入 管 。 

(11) 安装 正 时 链 室 盖 。 

(12) 重新 加 注 发 动机 机 油 。 

(13) 加 注 冷 却 液 。 

(14) 连接 蓄电池 负极 电费。 

(15) 起 动 发 动机 并 检查 是 否 有 机 
冷却 液 汇 漏 。 

四 、 铀 锐 (2.0L/2. 4L) 2008-2010 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 转动 曲轴 ， 将 发 动机 设置 到 TDC 
位 置 ， 使 带 轮 上 的 标记 工 和 前 正 时 链 盖 罩 上 
的 标记 2 对 齐 ， 如 图 2-4-12 所 示 。 




















和 
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图 2-4-12 
1 一 带 轮 标 记 “2 一 正 时 链 盖 洽 标记 





(2) 拆 伸 正 时 链 盖 置 。 

(3) 确保 链 轮 上 的 正 时 标记 1 与 正 时 
链 节 对 齐 ， 链 轮 上 的 标记 2 互相 对 齐 ， 如 图 
2-4-13 所 示 。 
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图 2-4-13 
1、2 一 链 轮 上 的 正 时 标记 


Ac 一 一 -aa 记 
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注意 : 如 果 找 不 到 正 时 链 的 电镀 链 节 ， 
要 想 再 次 使 用 此 链条 ， 则 应 在 拆 纯 之 前 将 对 
应 正 时 标记 处 的 链 节 做 上 记号 。 

(4) 在 正 时 链条 上 作 好 相对 于 曲轴 链 
轮 的 正 时 标记 (1 对 应 4，3 对 应 2) ， 如 图 
2-4-14 所 示 。 








图 2-4-14 
1 ~4 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 

















(5) 拆 印 正 时 链 张 紧 器 。 

(6) 件 下 正 时 链 。 

(7) 拆 下 机 油泵 传动 链 张 紧 器 。 

(8) 取 下 曲轴 链 轮 和 机 油泵 传动 链 。 

(二 ) 安装 方法 

(1) 将 曲轴 链 轮 工 安装 到 曲轴 上 ， 确 
保 曲 轴 链 轮 键 模 是 在 9 点 钟 的 位 置 上 ， 如 图 
2-4-15 所 示 。 























图 2-4-15 
1 一 曲轴 链 轮 


(2) 安装 机 油泵 传动 链 。 检 查 机 油泵 


正 时 是 否 正确 (1 对 应 2，5 对 应 6) ， 如 图 
2-4-16 所 示 。 





图 2-4-16 
1 、2 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 “3 一 张 紧 需 
4 一 销 5、6 一 机 油泵 正 时 标记 


(3) 向 内 推 柱 塞 ， 重 新 设置 机 油泵 传 


动 链 张 紧 右 ， 并 安装 张 紧 右 销 杀 ， 如 图 
2-4-17 所 示 。 























图 2-4-17 





(4) 安装 机 油泵 传动 链 张 紧 器 3 并 印 
下 张 紧 右 销 4， 如 图 2-4-16 所 示 。 

(5) 对 准 凸 轮轴 链 轮 1 和 2 的 正 时 标 
记 3， 使 其 平行 于 秆 盖 ， 如 图 2-4-18 所 示 。 

(6) 安装 正 时 链 导 轨 ， 并 紧 固 螺栓 至 
12N . m。 

(7) 安装 正 时 链 ， 确 保 位 于 链 轮 上 的 
正 时 标记 1 对 齐 ， 如 图 2-4-13 所 示 。 

(8) 将 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 2 与 正 
时 链 上 的 电镀 链 节 3 对 齐 ， 如 图 2-4-14 所 
示 。 定 位 链条 ， 使 松弛 部 分 处 于 张 紧 器 侧 。 
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图 2-4-18 
1、2 一 凸轮 轴 链 轮 ”3 一 正 时 标记 


(9) 安装 正 时 链 张 紧 导 轨 ， 并 紧 固 螺 
栓 至 12N .m。 

(10) 向 上 提升 坏 轮 2， 并 朝 张 紧 器 体 
4 方向 向 内 推 柱 蹇 3， 重 新 设置 正 时 链 张 紧 
器 。 将 张 紧 器 销 插入 到 槽 1 内 ， 保 持 张 紧 需 
柱 塞 在 收缩 位 置 内 ， 如 图 2-4-19 所 示 。 
































图 2-4-19 
1 一 槽 “2 一 环 轮 ”3 一 柱 塞 ”4 一 张 紧 器 体 





(11) 安装 正 时 链 张 紧 器 1， 并 紧 固 螺 
栓 至 12N . m。 钊 下 正 时 张 紧 器 销 2， 如 网 
2-4-20。 

(12) 顺 时 针 旋 转 曲轴 两 圈 ， 直 到 曲轴 
重新 定位 在 TDC 位 置 ， 键 槽 在 9 点 钟 位 
置 上 。 
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图 2-4-20 
1 一 张 紧 器 “2 一 张 紧 器 销 


(13) 检查 凸轮 轴 正 时 标记 是 否 对 齐 。 

(14) 安装 前 正 时 链 盖 田 。 

(15) 安装 曲轴 带 轮 ， 检 查 带 轮 正 时 标 
记 和 盖 罩 上 的 正 时 标记 是 否 对 章 。 

(16) 安装 油 底 壳 。 

(17) 连接 蓄电池 负极 电缆 。 

(18) 注入 机 油 ， 起 动 发 动机 ， 并 检查 
是 否 泄漏 。 
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一 、CTS (3.6L LY7) 2005-2008 

(一 ) 正 时 示意 图 

1. 第 一 阶段 正 时 位 置 示意 图 (图 2-5-1) 

2. 第 二 阶段 正 时 位 置 示意 图 (图 2-5-2) 

(二 ) 左 侧 次 级 正 时 链条 的 安装 

(1) 调整 左 侧 气 缸 凸 轮轴 的 位 置 ， 确 
保 凸 轮轴 固定 工具 完全 安装 到 凸轮 轴 上 ， 如 
图 2-5-3 所 示 。 

(2) 使 用 曲轴 旋转 座 确保 曲轴 处 于 第 
一 阶段 正 时 位 置 ， 如 图 2-5-4 所 示 。 

(3) 安装 左 侧 次 级 正 时 链条 ， 如 图 
2-5-5 所 示 。 

(4) 将 左 侧 次 级 正 时 链条 套 在 左 侧 中 
间 链 轮 的 内 侧 链 轮 上 ， 使 凸轮 轴 传动 链条 的 
电镀 链 节 1 对 准 左 侧 中 间 链 轮 外 侧 链 轮 上 的 
定位 检查 孔 2， 如 图 2-5-6 所 示 。 




















图 2-5-1 

















时 标记 〈 圆 
气 正 时 链 节 ”4 一 
级 链条 左 侧 正 时 链 节 
虽 次 级 链条 正 时 链 节 

12 一 初级 链条 的 曲轴 正 时 链 节 
则 中 间 传 动 链 轮 
17 一 右 侧 中 间 链 轮 正 时 标记 


气 凸 轮轴 调节 器 正 





5 一 左 侧 次 级 正 时 
中 间 链 轮 9 一 左 


















































多) 2 一 左 侧 次 级 正 时 链条 进 
左 侧 排 气 凸 轮轴 调节 器 正 时 标记 〈 圆 ; 
7 一 左 侧 中 间 链 轮 正 四 























16 一 初级 链条 右 侧 正 时 链 











1 一 左 侧 进 气 凸 轮轴 调节 器 了 








3 一 左 侧 次 级 正 





5 一 左 侧 次 级 了 
8 一 左 侧 中 | 
11 一 初级 链条 
14 一 曲 厚 
17 一 右 侧 中 间 链 轮 正 时 标记 
20 一 右 侧 次 级 正 时 链条 
出 次 级 链条 排 气 正 时 链 节 
周 节 咒 正 时 标记 〈 三 角形 ) 


22 一 右 














间 链 轮 ”9 一 左 侧 




















图 2-5-2 

有 形 ) ”2 一 左 侧 次 级 正 
气 正 时 链 节 ”4 一 左 侧 排 气 凸 轮轴 调节 器 正 时 标记 (区 
级 链条 左 侧 正 时 链 节 “7 一 左 侦 
I 次 级 链条 正 时 链 节 ”10 一 左 侧 中 间 链 轮 正 时 
12 一 初级 链条 的 曲轴 正 时 链 节 ”13 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 
动 链 轮 16 一 初级 链条 右 侧 正 时 链 节 
P 间 链 轮 正 时 窗 ”19 一 右 侧 初级 链条 正 时 链 节 
排 气 凸 轮轴 调节 器 正 时 标记 (三角 

















23 一 右 侧 次 级 链条 进 气 正 时 链 节 














时 链条 进 气 正 时 链 节 





圳 二 党 











I 中 间 链 轮 正 时 标记 
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图 2-5-3 图 2-5-6 
1 一 电镀 链 节 2 一 检查 孔 


之 间 有 7 个 深 色 链 节 1， 如 图 2-5-7 所 示 。 





图 2-5-7 
1 一 7 个 深 色 链 节 


(6) 将 左 排 气 凸 轮轴 位 置 调节 器 链 轮 
同形 定位 标记 2 对 准 电 镀 的 凸轮 轴 传 动 链条 
链 节 1， 如 图 2-5-8 所 示 。 

(7) 将 左 进 气 凸 轮轴 位 置 调节 器 链 轮 
圆 形 定位 标记 1 对 准 电镀 的 凸轮 轴 传 动 链条 
链 节 2， 如 图 2-5-9 所 示 。 

(8) 次 级 正 时 链条 在 左 侧 中 间 链 轮 上 
的 光亮 电镀 链 节 与 各 个 左 凸 轮轴 位 置 调节 器 
链 轮 上 的 电镀 链 节 之 间 应 有 18 个 深 色 链 节 














人 1， 如 图 2-5-10 所 示 。 
(5) 将 左 侧 次 级 正 时 链条 套 在 两 个 凸 (三 ) 初级 链条 的 安装 
轮轴 位 置 调节 需 传 动 链 轮 上 ， 确 保 凸 轮轴 位 注意 ; 确保 曲轴 处 于 第 一 阶段 正 时 


置 调节 器 链 轮 上 的 凸轮 轴 传 动 链条 电镀 链 节 ”位 置 。 
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(1) 安装 初级 链条 (〈 主 凸轮 轴 传 动 链 
条 ) ， 如 图 2-5-11 所 示 。 





1 一 电镀 链 节 2 一 圆 形 定位 标记 





图 2-5-11 
(2) 将 初级 链条 套 在 各 凸轮 轴 中 间 链 
轮 的 大 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 ， 如 图 2-5-12 
所 示 。 





图 2-5-9 
1 一 圆 形 定 位 标记 “2 一 电镀 链 


十 





(3) 左 凸 轮轴 中 间 链 轮 正 时 标记 1 应 
1 对 准 电镀 的 凸轮 轴 传 动 链条 链 节 2， 如 图 
2-5-13 所 示 。 
(4) 右 凸 轮轴 中 间 链 轮 正 时 标记 2 应 
对 准 电镀 的 凸轮 轴 传 动 链条 链 节 1， 如 图 
2-5-14 所 示 。 
> (5) 曲轴 链 轮 正 时 标记 2 应 对 准 电镀 
ee 的 凸轮 轴 传 动 链条 链 节 1， 如 图 2-5-15 
1 一 18 个 深 色 链 节 所 示 。 





\123 


CE 全 3， 新 款 车 型 正 时 校对 手册 








图 2-5-13 
1 一 正 时 标记 2 一 电镀 链 节 





图 2-5-14 





图 2-5-15 
1 一 电镀 链 节 ”2 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 


(6) 确保 全 部 正 时 标记 2、3、6 都 正 
确 对 准 电镀 的 凸轮 轴 传 动 链条 链 节 1、4、 
5， 如 图 2-5-16 所 示 。 
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图 2-5-16 
1、4、5 一 电镀 链 节 2、3、6 一 正 时 标记 
(四 ) 右 侧 次 级 正 时 链条 的 安装 
(1) 确保 曲轴 处 于 第 二 阶段 正 时 位 置 
1， 如 图 2-5-17 所 示 。 














1 一 曲轴 第 二 阶段 正 时 位 置 


(2) 安装 右 侧 次 级 正 时 链条 ， 如 图 
2-5-18 所 示 。 














图 2-5-18 
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(3) 将 次 级 正 时 链条 套 在 右 凸 轮轴 中 
间 链 轮 的 外 侧 链 轮 上 ， 使 电镀 的 凸轮 轴 传 动 
链条 链 节 1 对 准 右 凸轮 轴 中 间 链 轮 内 侧 链 轮 








图 2-5-21 























1 一 电镀 链 节 ”2 一 检查 孔 
(4) 将 次 级 正 时 链条 套 在 两 个 右 调节 
需 传 动 链 轮 上 ， 确 保 两 凸轮 轴 位 置 调节 需 链 
轮 上 的 电镀 链 节 之 间 有 7 个 次 色 链 节 1， 如 
图 2-5-20 所 示 。 














图 2-5-22 
1 一 电镀 链 节 ”2 一 三 角形 定位 标记 
链 轮 上 的 凸轮 轴 传 动 链条 电镀 链 节 之 间 应 有 
18 个 深 色 链 节 1， 如 图 2-5-23 所 示 。 


By VA 过 




















1 一 7 个 深 色 链 


(5) 将 右 排 气 凸轮 轴 位 置 调节 器 链 轮 
的 三 角形 定位 标记 1 对 准 电 镀 的 凸轮 轴 传 动 
链条 链 节 2， 如 图 2-5-21 所 示 。 

(6) 将 右 进 气 凸 轮轴 位 置 调节 器 链 轮 
的 三 角形 定位 标记 2 对 准 电 镀 的 凸轮 轴 传 动 
链条 链 节 1， 如 图 2-5-22 所 示 。 Ex 

(7) 右 同 轮轴 中 间 链 轮 上 的 凸轮 轴 传 图 2-5-23 








动 链条 电镀 链 节 与 各 个 右 凸轮 轴 位 置 调节 器 1 一 18 个 深 色 链 节 
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二 、SRX (4.6L LH2) 2005-2008 
(一 ) 正 时 示意 图 (图 2-5-24) 





图 2-5-24 
1 一 左 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 ”2 一 左 侧 次 正 时 链条 蹄 片 、3 一 左 侧 次 正 时 链条 ”4 一 左 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 调节 器 正 时 标记 
5 一 左 侧 排 气 凸 轮轴 位 置 调节 器 正 时 标记 6 一 左 侧 次 正 时 链条 导 板 7 一 中 间 链 轮 正 时 标记 8 一 主 正 时 链条 导 板 
9 一 曲轴 销 定位 模 ”10 一 主 正 时 链条 ”11 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 ”12 一 主 正 时 链条 张 紧 器 ”13 一 右 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 
14 一 右 侧 次 正 时 链条 蹄 片 ”15 一 右 侧 排 气 凸轮 轴 位 置 调节 器 正 时 标记 ”16 一 右 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 调节 器 正 时 标记 
17 一 右 侧 次 正 时 链条 ”18 一 右 侧 次 正 时 链条 导 板 



































(二 ) 主 凸 轮轴 传动 链条 的 安装 (2) 将 主 凸 轮轴 传动 链条 安装 到 凸轮 
(1) 安装 装 中 间 链 轮轴 和 固定 螺栓 ， 轴 中 间 驱 动 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 。 
如 图 2-5-25 所 示 。 (3) 对 准 凸 轮轴 中 间 驱 动 轴 链 轮 和 曲 


轴 链 轮 上 的 正 时 标记 1， 确 保 标记 上 下 对 
准 ， 如 图 2-5-26 所 示 。 

(4) 用 J39946 ( 曲轴 套 简 ) 确保 1 号 
活塞 处 在 上 止 点 且 曲 轴 销 1 处 在 约 1 点 钟 的 
位 置 ， 如 图 2-$-27 所 示 。 

(5) 将 主 凸轮 轴 传 动 链条 、 凸 轮轴 中 
间 驱 动 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮作 为 一 个 总 成 3 安 
装 至 凸轮 轴 中 间 驱 动 轴 4 和 曲轴 2 上 。 

(6) 安装 凸轮 轴 中 间 驱 动 轴 链 轮 螺栓 ， 
紧 固 螺栓 至 60N . m， 如 图 2-5-28 所 示 。 

(7) 安装 主 凸 轮轴 传动 链条 导 板 ， 如 
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图 2-5-26 
1 一 正 时 标记 





图 2-5-27 
1 一 曲轴 销 2 一 曲轴 ”3 一 链条 总 成 4 一 中 间 驱 动 轴 
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图 2-5-29 所 示 。 
(8) 安装 主 凸 轮轴 传动 链条 导 板 螺栓 ， 
紧 固 螺栓 至 23SN . m。 





图 2-5-29 


(9) 按 以 下 程序 收缩 主 凸 轮轴 传动 链 
条 张 紧 器 (图 2-5-30): 

1) 逆 时 针 旋 转 琼 不 释放 杆 并 将 其 固 
定 住 。 

2) 收缩 主 凸 轮轴 传动 链条 张 紧 器 蹄 片 
并 将 其 固定 住 。 

3) 松 开 杯 爪 杆 并 缓慢 释放 蹄 片上 的 
压力 。 





图 2-5-30 


(10) 当 琼 爪 杆 移 动 到 第 一 个 缺口 时 ， 
应 昕 到 “ 味 喻 ” 声 。 通 过 释放 杆 上 的 孔 将 
销 插入 ， 以 将 主 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 器 蹄 片 
锁定 在 收缩 位 置 。 

(11) 安装 主 凸 轮轴 传动 链条 张 紧 器 ， 
如 图 2-5-31 所 示 。 

(12) 安装 主 凸 轮轴 传动 链条 张 紧 器 螺 
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栓 ， 紧 固 螺栓 至 25N . m。 






人 
ES 全 
> 


图 2-5-31 


(13) 拆 件 释放 杆 上 锁定 主 凸 轮轴 传动 
链条 张 紧 器 所 使 用 的 销 。 

(14) 确保 正 时 标记 上 下 对 准 。 

(三 ) 左 侧 次 西 轮轴 传动 链条 的 安装 

(1) 安装 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链 条 导 板 ， 
如 图 2-5-32 所 示 。 

(2) 松弛 地 安装 左 侧 下 次 凸轮 轴 传 动 
链条 导 板 螺栓 。 
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图 2-5-32 
(3) 安装 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 蹄 片 ， 
如 图 2-5-33 所 示 。 
(4) 安装 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 足 片 
螺栓 ， 紧 固 螺栓 至 25N . m。 
(5) 通过 将 链条 从 左 气缸 盖 上 滑 下 并 
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图 2-5-33 


将 链条 放 在 凸轮 轴 端 部 ， 安 装 左 次 凸轮 轴 传 
动 链条 ， 如 图 2-5-34 所 示 。 

(6) 将 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 绕 在 中 
间 传 动 链 条 链 轮 内 排 从 上 。 








图 2-5-34 


(7) 将 左 进 气 和 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 
器 装 入 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 内 ， 如 图 
2-5-35 所 示 。 

(8) 将 左 进 气 和 排 气 凸 轮轴 链 轮 安装 
到 凸轮 轴 上 。 标 记 “LI” ( 左 进 气 ) 的 凸轮 
轴 链 轮 覃 口 府 入 进 气 凸 轮轴 销 ， 标 记 “ELE” 
( 左 排 气 ) 的 凸轮 轴 链 轮 槽 口 租 人 排 气 凸 轮 
轴 销 ， 如 图 2-5-36 所 示 。 

(9) 必要 时 ， 用 呆 扳 手 卡 住 每 个 凸轮 
轴 前 部 的 六 角 部 分 ， 以 使 链 轮 槽 口 对 准 凸 轮 
轴 销 。 
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(10) 松弛 地 安装 左 进 气 和 排 气 凸 轮轴 
位 置 执行 器 机 油 控制 阀 。 

(11) 确保 左 进 气 和 排 气 凸 轮轴 链 轮 槽 
口 和 凸轮 轴 销 垂直 于 气 生 盖 ， 如 图 2-5-37 
所 示 。 

(12) 将 凸轮 轴 固 定 工具 安装 到 左 秆 盖 
凸轮 轴 上 ， 如 图 2-$-38 所 示 。 

(13) 安装 左 侧 上 次 凸轮 轴 传 动 链 条 导 
板 螺栓 。 

(14) 按 以 下 程序 收缩 左 侧 次 凸轮 轴 传 
动 链条 张 紧 器 ; 

1) 逆 时 针 旋 转 琼 不 释放 杆 并 将 其 固 
定 住 。 

2) 收缩 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 器 








蹄 片 并 将 其 固定 住 。 

3) 松 开 琼 扑 杆 并 缓慢 释放 蹄 片上 的 
压力 。 

(15) 环 爪 杆 移动 到 第 一 个 缺口 时 ， 应 
听 到 “ 味 哄 ” 声 。 通 过 释放 杆 上 的 孔 将 销 
插入 ， 以 将 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 器 蹄 
片 锁 定 在 收缩 位 置 。 

(16) 安装 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 
器 ， 如 图 2-5-39 所 示 。 

(17) 安装 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 
器 螺栓 。 

(18) 从 左 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 器 
杆 上 拆 全 销 。 

(四 ) 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 的 安装 

(1) 安装 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 导 板 ， 
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图 2-5-39 
如 图 2-5-40 所 示 。 
(2) 松弛 地 安装 右 侧 下 次 凸轮 轴 传 动 
链条 导 板 螺栓 。 








图 2-5-40 


(3) 安装 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 蹄 片 ， 
如 图 2-5-41 所 示 。 

(4) 安装 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 蹄 片 
螺栓 ， 紧 固 螺栓 至 253N . m。 

(5) 通过 将 链条 从 右 气 和 缸 盖 上 滑 下 并 
将 链条 放 在 凸轮 轴 端 部 ， 安 装 右 次 凸轮 轴 传 
动 链条 ， 如 图 2-5-42 所 示 。 

(6) 将 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 绕 在 中 
间 传 动 链条 链 轮 外 排 具 上。 











图 2-5-43 
(7) 将 右 进 气 和 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 
器 装 入 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 内 ， 如 图 (8) 将 右 进 飞 和 排 气 凸轮 轴 安 装 到 串 
2-5-43 所 示 。 轮轴 上 。 标 记 “RI” ( 右 进 气 ) 的 凸轮 轴 链 
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轮 权 口 租 入 进 气 凸轮 轴 销 ,标记 “RE” 
( 右 排 气 ) 的 凸轮 轴 链 轮 槽 口 戏 和 人 排 气 凸 轮 
轴 销 。 

(9) 必要 时 ， 用 呆 扳 手 卡 住 每 个 凸轮 
轴 前 部 的 六 角 部 分 ， 以 使 链 轮 醒 口 对 准 凸轮 
轴 销 。 

(10) 松弛 地 安装 右 进 气 和 排 气 凸 轮轴 
位 置 执行 器 机 油 控制 阀 。 

(11) 确保 右 进 气 和 排 气 凸 轮轴 链 轮 权 
口 和 凸轮 轴 销 垂直 于 气缸 盖 ， 如 图 2-5-44 
所 示 。 


















































图 2-5-44 


(12) 将 凸轮 轴 国 定 工 具 安 装 到 右 饶 盖 
凸轮 轴 上 ， 如 图 2-5-45 所 示 。 





(13) 安装 右 侧 上 次 凸轮 轴 传 动 链条 导 


板 螺栓 ， 紧 固 上 、 下 两 个 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 
链条 导 板 螺栓 至 25N . m， 如 图 2-5-46 
所 示 。 
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图 2-5-46 


(14) 按 以 下 程序 收缩 右 侧 次 凸轮 轴 传 
动 链条 张 紧 器 : 

1) 道 时 针 旋 转 更 爪 释放 杆 并 将 其 固 
定 住 。 

2) 收缩 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 器 
蹄 片 并 将 其 固定 住 。 

3) 松 开 环 爪 杆 并 缓慢 释放 蹄 片上 的 
压力 。 

(15) 当 环 爪 杆 移动 到 第 一 个 缺口 时 ， 
应 昕 到 “ 味 喻 ” 声 。 通 过 释放 杆 上 的 孔 将 
销 插 入 ， 以 将 右 侧 次 凸轮 轴 传 劲 链条 张 紧 需 
蹄 片 锁定 在 收缩 位 置 。 

(16) 安装 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 张 
紧 絮 。 

(17) 安装 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 
器 螺栓 。 

(18) 从 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 链条 张 紧 器 
杆 上 拆 全 销 。 

(19) 确保 所 有 次 正 时 部 件 的 正确 定 
位 ， 如 图 2-5-47 所 示 。 

(20) 确保 所 有 主 正 时 部 件 1、2 定位 
正确 ， 如 图 2-5-48 所 示 。 
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三 、 凯 雷 德 (4. 8L/5.3L/6.0L/6.2L) 
2005-2008 

安装 方法 

(1) 如 果 键 已 经 拆 纯 下 来 ， 将 键 安装 
到 曲轴 键 槽 中 ， 如 图 2-5-50 所 示 。 


。 
Wh 


图 2-5-50 












































(2) 将 键 襄 人 到 键 槽 中 ， 直 至 键 底部 
的 两 端 接触 到 曲轴 ， 如 图 2-5-51 所 示 。 











图 2-5-48 
1 一 主 正 时 标记 2 一 曲轴 销 定位 模 


(21) 将 适当 的 扳手 卡 住 每 个 凸轮 轴 的 
六 角 部 分 ， 以 防止 发 动机 转动 。 紧 固 所 有 凸 
轮轴 位 置 执行 器 机 油 控 制 闪 1 ~4 至 
120N . m， 如 图 2-5-49 所 示 。 (3) 将 曲轴 链 轮 安装 到 曲轴 的 前 端 ， 将 
曲轴 键 与 曲轴 链 轮 键 槽 对 齐 ， 如 图 2-5-52 
所 示 。 

(4) 使 用 工具 安装 曲轴 链 轮 。 

(5) 压缩 正 时 链 张 紧 器 导轨 并 安装 固 
定 销 以 锁定 张 紧 器 ， 如 图 2-5-53 所 示 。 

(6) 安装 正 时 链条 张 紧 器 1 和 螺栓 
2， 紧 固 螺栓 至 25N . m， 如 图 2-5-54 
所 示 。 

(7) 安装 凸轮 轴 链 轮 1、 正 时 链 2 和 新 
螺栓 3， 如 图 2-5-55 所 示 。 
图 2-5-49 (8) 检查 链 轮 定位 是 否 准确 。 凸 轮轴 









































1 ~4 一 机 油 控 制 阀 螺栓 位 置 执 行 器 链 轮 上 的 标记 1 应 该 位 于 6 点 钟 
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图 2-5-55 
凸轮 轴 链 轮 2 一 正 时 链 ”3 一 螺栓 


1 一 


图 2-5-52 








图 2-5-53 


到 2-5-56 











1 一 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 “2 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 





1 一 张 紧 融 “2 一 螺栓 


应 位 于 12 点 钟 


标记 2 


位 置 ， 曲 轴 链 轮 上 的 


2-5-56 所 示 。 


(9) 拆 下 链 


时 链条 ， 


位 置 ， 如 





条 张 紧 器 固定 销 以 张 紧 正 


如 图 2-5-57 所 


图 2-5-57 


不 。 
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第 六 节 ”JEEP 车 系 


一 、 牧 马 人 (3. 8L) 

正 时 链条 的 安装 

(1) 转动 曲轴 ， 使 正 时 箭头 到 达 12 点 
钟 位 置 4， 如 图 2-6-1 所 示 。 

注意 : 在 安装 之 前 ， 用 清洁 的 发 动机 机 
| 润滑 正 时 链 和 链 轮 。 

(2) 用 手 保持 凸轮 轴 链 轮 和 链条 不 动 ， 
将 正 时 链条 安装 到 链 轮 周 围 ， 凸 轮轴 链 轮 上 
的 正 时 点 工 对 齐 放 平 的 链 节 2。 将 正 时 箭头 
置 于 6 点 钟 位 置 。 

(3) 将 正 时 链条 放置 到 曲轴 链 轮 周围 ， 
让 放 平 的 链 节 2 与 链 轮 上 的 正 时 点 3 对 齐 。 
将 凸轮 轴 链 轮 安装 到 位 。 

(4) 使 用 直 尺 检查 正 时 标记 是 否 对 齐 。 

(5) 安装 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 和 垫圈 。 紧 
固 螺 栓 至 54N . m。 

(6) 转动 曲轴 2 圈 ， 并 检查 正 时 标记 
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2.0L/2.4L 














是 否 对 齐 。 如 果 正 时 标记 没有 对 齐 ， 拆 外 吓 
轮轴 链 轮 ， 重 新 对 齐 。 





图 2-6-1 
1 一 凸轮 轴 链 轮 正 时 点 “2 一 正 时 链 节 











3 一 曲轴 链 轮 正 时 点 “4 一 正 时 标记 








二 、 指 南 者 (2. 0L7Z2. 4L) 
(一 ) 正 时 标记 示意 图 (图 2-6-2) 














图 2-6-2 正 时 标记 示意 图 


1 一 链 节 和 圆 点 〈 排 气 侧 ) 2 一 凸轮 轴 链 轮 标 记 “3 一 链 节 和 圆 点 〈 进 气 侧 ) 4 一 主 正 时 链 ”5 一 副 正 时 链 
6 一 机 油泵 驱动 链 轮 7 一 副 链 条 曲轴 链 轮 正 时 标记 “8 一 机 油泵 / 平 衔 轴 驱动 链 轮 正 时 标记 
9 、12 一 电镀 链 节 10 一 副 链条 张 紧 器 “11 一 机 油泵 /平衡 轴 链 轮 正 时 标记 


全 
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正 时 标记 检查 : 

(1) 使 排 气 凸 轮轴 链 轮 正 时 标记 位 于 
全 盖 表面 位 置 或 3 点 钟 位 置 ， 使 进 气 凸 轮轴 
链 轮 正 时 标记 位 于 年 盖 表 面 位 置 或 9 点 钟 
位 置 。 

(2) 匹配 曲轴 带 轮 标记 在 9 点 钟 位 置 ， 
这 样 曲 轴 链 轮 接近 5 点 半 的 位 置 。 

平衡 轴 的 正 时 : 

设置 曲轴 链 轮 正 时 标记 在 2 点 钟 位 置 ， 
机 油泵 /平衡 轴 链 轮 正 时 标记 在 8 点 钟 位 置 ， 
匹配 电镀 链 节 对 准 链 轮 上 的 圆 点 。 

(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 将 发 动机 设置 
到 TDC， 使 标记 1 对 准 标 记 2， 如 图 2-6-3 
所 示 。 

















1 一 壳 体 上 的 正 时 标记 2 一 曲轴 带 轮 正 时 标记 
(2) 拆 印 正 时 链 盖 音 。 
(3) 凸轮 轴 链 轮 标 记 3 对 齐 时 ， 标 记 
对 应 于 凸轮 轴 正 时 标记 的 连 杆 ( 链 节 ) 1， 
如 图 2-6-4 所 示 ，2 为 正 时 链条 导轨 。 











图 2-6-4 


1 一 凸轮 轴 正 时 连 杆 2 一 导轨 3 一 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 


注意 : 如 果 正 时 链 的 电镀 连 杆 看 不 见 ， 
若 要 再 次 使 用 链条 ， 则 正 时 链 的 连 杆 对 应 于 
正 时 的 标记 必须 在 拆 印 之 前 进行 标记 。 

(4) 标记 对 应 于 曲轴 正 时 标记 2 的 连 
杆 3， 如 图 2-6-5 所 示 。 机 油泵 /平衡 轴 链 
轮 的 正 时 标记 4 对 应 副 正 时 链 的 连 杆 1。 

(5) 拆 外 正 时 链 张 紧 器 。 

(6) 缉 下 正 时 链条 。 

三 、 指 挥 官 (4.7L V8) 

(一 ) 正 时 链 传动 系统 

JEEP 指挥 官 4.7L V8 发 动机 的 正 时 链 
传动 系统 和 正 时 标记 如 图 2-6-6 所 示 。 























1 一 副 正 时 链 正 时 连 杆 2 


1 轴 正 时 标记 
3 一 曲轴 正 时 连 杆 4 一 机 油泵 /平衡 轴 链 轮 正 时 标记 
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图 2-6-6 


1 一 右 侧 凸轮 轴 链 轮 与 正 时 链 ”2 一 液压 张 紧 器 3、12 一 张 紧 臂 ”4 一 左 侧 凸 轮轴 链 轮 与 正 时 链 ”5 一 导轨 














6 一 右 凸 轮轴 链条 电镀 链 节 7 一 主 链条 8 一 惰 轮 9 





正 时 链 传动 系统 包含 一 个 主 链条 传动 装 
置 和 两 个 副 链 条 传动 装置 。 主 链条 传动 是 利 
用 单 根 齿轮 链条 来 实现 的 。 主 链条 传动 装置 
通过 曲轴 上 的 一 个 25 齿 的 链 轮 驱 动 惰 轮轴 
上 一 个 50 齿 的 惰 轮 。 主 链条 传动 的 张 紧 装 
置 由 一 个 机 械 张 紧 轮 来 控制 。 

主 链条 传动 装置 通过 副 级 链条 传动 装置 
飞溅 而 来 的 机 油 和 机 油泵 正面 渗 漏 过 来 的 机 
油 进 行 润滑 。 

副 链 条 传动 装置 包括 两 个 对 称 的 齿 形 
链 ， 用 于 传动 各 个 SOHC 饶 盖 内 的 凸轮 轴 。 
在 副 链 条 驱动 系统 中 没有 轴 速 变化 。 每 一 个 
副 链条 通过 惰 轮 链 轮 组 件 上 的 26 齿 链 轮 直 
接 驱 动 一 个 26 齿 凸 轮轴 链 轮 。 

(二 ) 发 动机 正 时 的 检查 

(1) 转动 曲轴 ， 对 齐 曲轴 带 轮 上 的 正 
时 标记 和 TDC 标记 ， 如 图 2-6-7 所 示 。 

(2) 查看 凸轮 轴 链 轮 的 位 置 ， 如 图 
2-6-8 所 示 。 

(3) 如 果 发 动机 凸轮 轴 齿 轮 上 的 V8 标 
记 在 正 上 (12 点 ) 位 置 ， 那么 第 一 饶 在 排 
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ss 


1 轴 链 轮 “10 一 主 链条 张 紧 装置 “11 一 左 侧 凸 轮轴 链条 电镀 链 节 








图 2-6-7 





1 一 正 时 链 盖 音 总 成 ”2 一 正 时 标记 


气 冲程 的 上 止 点 ;如果 发 动机 凸轮 轴 齿 轮 上 
的 V8 标记 在 正 下 (6 点 ) 位 置 ， 那么 第 一 
饶 在 压缩 冲程 的 上 止 点 。 

注意 ， 当 曲轴 减 振 器 处 在 上 止 点 时 ， 如 
果 两 个 凸轮 轴 了 驱动 齿轮 的 标记 都 指 在 正 上 
(12 点 ) 或 正 下 (6 点 ) 的 位 置 ， 那么 发 动 
机 正 时 正确 。 
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图 2-6-8 








1 一 右 侧 气 饶 羔 2 一 左 侧 气 红 盖 


(三 ) 安装 方法 

(1) 如 图 2-6-9 所 示 ， 利 用 台 虎 钳 轻 轻 
地 压 副 链 张 紧 器 活塞 ， 直 至 活塞 止 杆 与 张 紧 
器 体 平 齐 。 利 用 销 子 或 合适 的 工具 ， 通 过 张 
紧 器 一 侧 的 检修 口 向 后 拔 环 轮 爪 松 开 环 轮 
爪 ， 将 环 轮 爪 机 构 从 张 紧 器 体 推 离 约 2mm。 
将 锁 销 安装 在 张 紧 器 前 面 的 孔 内 ,缓慢 地 打 
开 台 虎 钳 ， 将 活塞 弹 签 力 转移 到 锁 销 。 

















图 2-6-9 
1 一 台 虎 钳 2 一 插入 锁 止 销 
3 一 棘 轮 爪 “4 一 环 轮 5 一 活塞 








(2) 将 主 链条 张 紧 器 定位 于 机 油泵 上 ， 
并 在 张 紧 器 支架 下 部 的 两 个 孔 中 插入 螺栓 ， 
将 螺栓 拧紧 至 28N . m。 

(3) 安装 右 部 链条 张 紧 器 支架 。 在 螺栓 











上 使 用 锁 止 密封 剂 ， 将 螺栓 拧紧 至 28N .mo。 
(4) 安装 左 侧 链条 导向 装置 ， 将 螺栓 
拧紧 至 28N . m。 
(5) 安装 左 侧 张 紧 器 辟 。 在 螺栓 上 使 
用 锁 止 密封 剂 ， 将 螺栓 拧紧 至 28N . m。 

(6) 安装 右 侧 链条 导向 装置 ， 将 螺栓 
拧紧 至 28N .m 。 

(7) 如 图 2-6-10 所 示 ， 将 两 根 副 正 时 
链条 2、5 安装 到 惰 轮 链 轮 上 。 对 齐 副 正 时 
链条 上 的 两 个 电镀 链 节 ， 并 且 通 过 情 轮 4 上 
的 两 个 较 低 开口 可 观察 得 到 这 两 个 链 环 (4 
点 钟 和 8 点 钟 位 置 ) 。 一 旦 副 正 时 链条 安装 
好 ， 使 用 专用 工具 8429 (包括 1、3、6) 


从 


固定 住 链 条 进行 安装 。 
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图 2-6-10 

















1、3 、6 一 专用 工具 2、5 一 副 正 时 链条 ”4 一 惰 轮 
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(8) 将 主 链条 双 电 镀 链 节 与 情 轮 上 12 
点 钟 位 置 的 正 时 标记 对 齐 。 将 主 链条 的 单 电 
镀 链 节 与 曲轴 链 轮 上 6 点 钟 位 置 的 正 时 标记 
对 齐 。 

(9) 用 清洁 的 发 动机 机 油 润滑 惰 轮 轴 
和 轴 衬 。 

(10) 如 图 2-6-11 所 示 ， 将 所 有 链条 、 
曲轴 链 轮 3 和 惰 轮 链 轮 (1、2 ) 安装 为 一 
个 组 件 。 引 导 两 条 副 链 通过 机 体 和 和 红 羡 开口 
后 ， 用 弹性 带 或 类 似 蔡 代 物 固 定 链条 ， 这 样 
可 以 保持 链条 张 紧 度 ， 便 于 安装 。 




















图 2-6-11 
1 、2 一 情 轮 链 轮 3 











1 轴 链 轮 


(11) 将 左 凸 轮轴 链 轮 上 的 “L” 点 与 
链条 上 的 电镀 链 节 对 齐 。 

(12) 将 右 凸 轮轴 链 轮 “R” 点 与 链条 
上 的 电镀 链 节 对 章 。 

(13) 取 下 专用 工具 8429， 然 而 将 两 个 
链 轮 装 到 凸轮 轴 上 。 擦 掉 螺 栓 上 多 余 的 油 ， 
然后 安装 链 轮 螺栓 ， 但 此 时 不 要 拧紧 。 
(14) 确认 所 有 电镀 链 环 已 与 所 有 链 轮 
上 的 标记 对 齐 ， 并 且 凸 轮轴 链 轮 上 的 “V8” 
标记 处 于 12 点 钟 的 位 置 。 

(15) 安装 两 个 副 链 张 紧 器 。 将 螺栓 拧 
紧 至 28N . m。 

(16) 安装 惰 轮 链 轮 螺栓 之 前 ， 用 机 
润滑 垫圈 ， 将 惰 轮 链 轮 组 件 的 固定 螺栓 拧紧 
至 34N .ms 
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(17) 从 张 紧 器 上 拆 下 所 有 锁 销 。 

(18 ) 将 左右 凸轮 轴 链 轮 拧 紧 至 
122 N .mo。 

(19) 使 发 动机 完整 转动 两 圈 。 确 认 正 
时 标记 处 于 以 下 位 置 . 

1) 主 链 情 轮 链 轮 点 在 12 点 钟 位 置 。 

2) 主 链 曲轴 链 轮 点 在 6 点 钟 位 置 。 

3) 副 凸 轮轴 链 轮 “V8” 标记 在 12 点 
钟 位 置 。 

四 、 指 挥 官 (5. 7L V8) 

拆卸 方法 

(1) 拆 代 正 时 链 盖 ， 如 图 2-6-12 所 示 。 

拆 印 正 时 链 盖 时 ， 无 需 拆 纯 水 泵 。 只 要 
将 穿 过 正 时 链 盖 ， 拧 入 发 动机 气缸 体 的 水 泵 
螺栓 拆除 即 可 。 





图 2-6-12 
1 一 滑动 衬 套 

















(2) 旋转 曲轴 对 齐 正 时 链 轮 和 键 槽 。 

注意 : 凸轮 轴 销 和 凸轮 链 轮 内 的 槽 口 必 
须 设 定 在 12 点 钟 位 置 ; 曲轴 键 槽 必须 设 定 
在 2 点 钟 位 置 ; 曲轴 链 轮 安装 后 必须 使 圆 点 
或 喷漆 标记 位 于 6 点 钟 位 置 ， 如 图 2-6-13 
所 示 。 

(3) 拆除 机 油泵 。 

(4) 压缩 张 紧 器 蹄 片 ， 当 蹄 片 中 的 孔 
对 齐 支 架 中 的 孔 ， 插 入 定位 销 ， 如 图 2-6-14 
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图 2-6-13 
1 一 链条 ”2 一 凸轮 轴 链 轮 3 一 曲轴 链 轮 


所 示 。 
(5) 拆除 凸轮 轴 链 轮 固定 螺栓 ， 并 将 
正 时 链 连 同 曲 轴 及 凸轮 轴 链 轮 一 并 拆除 。 
(6) 如 要 更 换 张 紧 器 组 件 ， 先 拆除 将 
张 紧 器 固定 于 生体 的 螺栓 ， 然 后 拆除 张 紧 器 
组 件 。 1 一 张 紧 器 蹄 片 2 一 定位 销 
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第 一 节 本 田 车 系 


一 、 飞 度 (1.5L LISA7 ) 2008-2012/ 
锋 范 (1.5L L15A7 ) 2008-2012/ 飞 度 
(1.3L L132Z1) 2008-2012 

(一 ) 拆 纯 方法 

注意 : 使 凸轮 链条 远离 磁场 。 

(1) 拆 下 饶 盖 罩 。 





(2) 使 1 号 活塞 在 上 止 点 (TDC) 位 图 3-1-2 
ee (8) 拆 下 曲轴 带 轮 。 
机 ee TDC 四 槽 B 应 与 (9) 拆 下 传动 带 自动 张 紧 器 。 
A (10) 拆 下 空调 管 路 托 染 安装 螺栓 ， 如 


图 3-1-3 所 示 。 



































图 3-1-1 
A 一 “UP” 标 记 B 一 TDC 凹 模 图 3-1-3 
(3) 拆 下 右前 轮 。 (11) 在 油 底 壳 下 放置 一 个 千斤 项 和 木 
(4) 拆 下 右 侧 挡 泥 板 。 块 ， 以 支撑 发 动机 。 
(5) 松 开 水 和 泵 带 轮 安装 螺栓 。 (12) 拆 下 搭 铁 电缆 A， 然 后 拆 下 发 动 
(6) 拆 下 传动 带 。 机 侧 支 座 / 托 架 总 成 B， 如 图 3-1-4 所 示 。 
(7) 拆 下 水 泵 带 轮 ， 如 图 3-1-2 所 示 。 (13) 拆 下 链条 箱 ， 如 图 3-1-5 所 示 。 
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(15) 在 凸轮 链条 张 紧 器 请 块 A 的 滑动 
表面 上 涂抹 新 的 发 动机 机 油 ; 用 螺钉 旋 具 夹 
住 凸 轮 链条 张 紧 器 滑 块 ， 然 后 拆 下 螺栓 B， 
并 松 开 螺栓 C， 如 图 3-1-7 所 示 。 




















图 3-1-4 
A 一 搭 铁 电缆 ”B 一 支 座 / 托 架 总 成 
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图 3-1-7 
A 一 张 紧 器 滑 块 。B、C 一 螺栓 


(16) 拆 下 凸轮 链条 张 紧 器 滑 块 ， 如 图 
3-1-8 所 示 。 





图 3-1-5 


(14) 测量 凸轮 链条 分 离间 距 ， 如 图 3- 
1-6 所 示 。 如 果 间 距 小 于 维修 极限 ， 更 换 凸 
轮 链 条 和 凸轮 链条 张 紧 器 。 

标准 间距 : 19mm， 维 修 极限 : 1Smm。 





图 3-1-8 


(17) 拆 下 凸轮 链条 张 紧 器 A 和 凸轮 链 
条 导 板 B， 如 图 3-1-9 所 示 。 

(18) 拆 下 凸轮 正 时 链条 。 

(二 ) 安装 方法 

注意 : 使 凸轮 链条 远离 磁场 。 
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图 3-1-9 
A 一 张 紧 器 。”B 一 链条 导 板 


(1) 将 曲轴 置 于 上 止 点 (TDC) 。 将 曲 
轴 链 轮 上 的 TDC 标记 A 与 机 油泵 上 的 指针 
B 对 准 ， 如 图 3-1-10 所 示 。 





图 3-1-10 
A 一 曲轴 链 轮 TDC 标记 B 一 指针 

















(2) 拆 下 曲轴 链 轮 。 

(3) 将 凸轮 轴 设 定 到 TDC。 凹 轮轴 链 
轮 上 的 “UP” 标 记 A 应 在 项 部， 并 且 凸 轮 
轴 链 轮 上 的 TDC 凹 模 B 应 与 气 氏 盖 的 顶部 
边缘 对 准 ， 如 图 3-1-11 所 示 。 

(4) 将 凸轮 链条 安装 在 曲轴 链 轮 上 ， 
使 涂 色 的 链 节 A 与 曲轴 链 轮 上 的 TDC 标记 
B 对 准 ， 然 后 将 曲轴 链 轮 安装 到 曲轴 上 ， 如 
图 3-1-12 所 示 。 
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图 3-1-11 
A 一 “UP” 标记。 B 一 TDC 凹 模 





图 3-1-12 
A 一 正 时 链 节 ”B 一 TDC 标记 


(5) L15A7 发 动机 : 将 凸轮 链条 安装 
到 凸轮 轴 链 轮 上 ， 使 指针 A 与 三 个 涂 色 链 
节 B 对 准 ， 如 图 3-1-13 所 示 。 





图 3-1-13 
A 一 指针 B 一 三 个 正 时 链 节 
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(6) L132Z1 发 动机 : 将 凸轮 链条 安装 
到 凸轮 轴 链 轮 上 ， 使 指针 A 对 准 两 个 涂 色 
链 节 B 的 中 间 ， 如 图 3-1-14 所 示 。 
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图 3-1-14 





A 一 指针 ”B 一 两 个 正 时 链 节 


(7) 安装 凸轮 链条 张 紧 器 A 和 凸轮 链 
条 导 板 B， 如 图 3-1-15 所 示 。 







6X1.0mm 
12N.m 
(1.2 kgf.m, 8.8 lbf.fb) 


8X1.25 mm 
22 N.m 
(2.2 kgfvm, 16 lbf* ft) 


图 3-1-15 
A 一 张 紧 器 ”B 一 链条 导 板 


(8) 安装 凸轮 链条 张 紧 器 滑 块 ， 并 松 
松 地 紧 固 螺栓 ， 如 图 3-1-8 所 示 。 

(9) 在 凸轮 链条 张 紧 器 滑 块 A 的 滑动 
表面 上 涂抹 新 的 发 动机 机 油 ， 如 图 3-1-16 
所 示 。 

(10) 顺 时 针 转 动 凸轮 链条 张 紧 器 滑 块 
以 压 紧 凸轮 链条 张 紧 器 ， 安 装 剩 余 的 螺栓 ， 














然后 紧 固 螺栓 。 





6X1.0 mm 
m 
(1.2 kgf.m, 8.8 lbf*ft) 


图 3-1-16 
A 一 张 紧 器 滑 块 
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(11) 检查 链条 箱 油 封 是 否 损坏 。 如 果 
油封 损坏 ， 则 更 换 。 

(12) 将 所 有 旧 的 密封 胶 从 链条 箱 接合 
面 、 螺 栓 和 螺栓 孔 上 清除 。 

(13) 清洁 并 风干 链条 箱 接合 面 。 

二 、 雅 阁 (2.0L R20A3) 2008-2012/ 
CR-V (2.0L) 2007-2012 

(一 ) 拆 纯 方法 

注意 : 使 凸轮 轴 链 条 远离 磁场 。 

(1) 拆 下 前 轮 。 

(2) 拆 下 挡 泥 板 。 

(3) 拆 下 传动 带 自动 张 紧 器 。 

(4) 拆 下 气门 室 盖 。 

(5) 使 1 号 活塞 在 上 止 点 (TDC) 位 
置 。 凸 轮轴 链 轮 上 的 “UP” 标 记 A 应 在 顶 
部 ， 并 且 凸 轮轴 链 轮 上 的 TDC 四 槽 B 应 与 
气缸 盖 的 顶部 边缘 对 准 ， 如 图 3-1-17 所 示 。 

(6) 拆 下 曲轴 箱 强制 通风 (PCV) 软 
管 ， 如 图 3-1-18 所 示 。 

(7) 拆 下 曲轴 带 轮 。 

(8) 在 油 底 壳 下 放置 一 个 千斤 顶 和 木 
块 ， 以 支撑 发 动机 。 

(9) 拆 下 搭 铁 电缆 A， 然 后 拆 下 发 动 
机 侧 支 座 托 架 B， 如 图 3-1-19 所 示 。 
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图 3-1-17 
A 一 “UP” 标 记 B 一 TDC 四 槽 


图 3-1-20 


(11) 测量 张 紧 器 体 和 张 紧 器 连 杆 平面 
部 分 底部 之 间 的 张 紧 器 连 杆 长 度 ， 如 图 
3-1-21 所 示 。 如 果 长 度 超出 14. Smm， 则 更 
换 凸 轮轴 链条 。 








图 3-1-18 





图 3-1-21 


(12) 松弛 地 安装 曲轴 带 轮 。 

(13) 逆 时 针 旋 转 曲 轴 ， 以 压缩 自动 张 
紧 器 。 

(14) 将 锁 A 上 的 孔 与 自动 张 紧 器 B 的 
孔 对 准 ， 然 后 将 一 个 1mm 直径 的 销 C 插入 




















图 3-1-19 孔 中 ， 如 图 3-1-22 所 示 。 顺 时 针 转 动 曲轴 
A 一 搭 铁 电 线 。B 一 发 动机 侧 支 座 托 架 以 固定 销 。 
(10) 拆 下 链条 箱 和 机 油泵 ， 如 图 (15) 拆 下 自动 张 紧 器 ， 如 图 3-1-23 
3-1-20 所 示 。 所 示 。 
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图 3-1-22 











A 一 销 B 
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图 3-1-23 
(16) 拆 下 曲轴 带 轮 。 


(17) 拆 下 凸轮 轴 链 条 导 板 A 和 凸轮 轴 
链条 张 紧 器 辟 B， 如 图 3-1-24 所 示 。 





图 3-1-24 
A 一 导 板 B 一 张 紧 器 臂 


(18) 拆 下 凸轮 轴 正 时 链条 。 

(二 ) 安装 方法 

(1) 将 曲轴 设置 在 上 止 点 (TDC) 位 
置 。 将 曲轴 链 轮 上 的 TDC 标记 A 与 发 动机 
气缸 体 上 的 指针 B 对 准 ， 如 图 3-1-25 所 示 。 





图 3-1-25 
A 一 TDC 标记 8B 一 指针 


(2) 将 凸轮 轴 设 定 到 TDC。 凹 轮轴 链 
轮 上 的 “UP” 标 记 A 应 在 项 部， 并 且 凸 轮 
轴 链 轮 上 的 TDC 四 槽 B 应 与 气缸 盖 的 顶部 
边缘 对 准 ， 如 图 3-1-26 所 示 。 

















图 3-1-26 
A 一 “UP” 标记。 B 一 TDC 凹 模 


(3) 将 凸轮 轴 链 条 安装 在 曲轴 链 轮 上 ， 
使 涂 色 的 链 节 A 与 曲轴 链 轮 上 的 标记 B 对 
准 ， 如 图 3-1-27 所 示 。 

(4) 将 凸轮 轴 链 条 安装 在 凸轮 轴 链 轮 
上 ， 使 涂 色 的 链 节 A 与 凸轮 轴 链 轮 上 的 标 
记 了 B 对 准 ， 如 图 3-1-28 所 示 。 
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图 3-1-27 
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图 3-1-30 


(7) 将 锁 销 从 自动 张 紧 器 上 拆 下 ， 张 
紧 正 时 链条 ， 如 图 3-1-31 所 示 。 















































图 3-1-28 
A 一 正 时 链 节 ”8B 一 凸轮 轴 正 时 标记 


(5) 安装 凸轮 轴 链 条 导 板 A 和 凸轮 轴 
链条 张 紧 器 辟 B， 如 图 3-1-29 所 示 。 





图 3-1-31 






























(8) 检查 机 油泵 油封 是 否 损坏 。 如 果 
油封 损坏 ， 则 更 换 油封 

(9) 将 所 有 旧 的 密封 胺 从 机 油泵 接合 
面 、 螺 栓 和 螺栓 孔 上 清除 。 

(10) 清洁 并 风干 机 油泵 接合 面 。 

(11) 在 机 油泵 的 发 动机 气 氏 体 接合 面 

Eo 上 均匀 地 涂抹 密封 胶 。 

多 A (12) 在 机 油泵 的 发 动机 气 负 体 上 表面 
gx1 2smm GxL 0mm 接触 部 位 和 机 油泵 的 下 气缸 体 上 表面 接触 部 
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12N.m 
图 3-1-29 位 涂抹 密封 胶 。 
A 一 导 板 B 一 张 紧 器 辟 (13) 在 机 油泵 的 油 底 壳 接合 面 上 均匀 
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地 涂抹 密封 胶 。 

(14) 安装 机 油泵 和 链条 箱 。 

(15) 安装 发 动机 侧 支 座 托 架 ， 然 后 
装 搭 铁 电缆。 

(16) 安装 曲轴 带 轮 。 

(17) 安装 曲轴 箱 强制 通风 (PCYV ) 
软 管 。 

(18) 安装 气门 室 盖 。 

(19) 安装 传动 带 自动 张 紧 器 。 

(20) 安装 挡 泥 板 。 

(21) 安装 前 轮 。 

(22) 执行 曲轴 位 置 (CKP) 模式 清 
除 / 曲 轴 位 置 模式 学 习 程 序 。 

三 、 雅 阁 (2. 4L K2472/K2473 ) 2008- 
2012/CR-V (2.4L) 2007-2012 

(一 ) 拆卸 方法 

注意 : 使 凸轮 轴 链 条 远离 磁场 。 

(1) 拆 下 前 轮 。 

(2) 拆 下 挡 泥 板 。 

(3) 拆 下 传动 带 。 

(4) 拆 下 气门 室 盖 。 

(5) 使 1 号 活塞 在 上 止 点 (TDC) 位 
置 。 可 变 气 门 正 时 控制 (VTC) 执行 器 上 的 
冲印 标记 A 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 冲印 标 
记 B 应 该 在 顶部 。 对 准 可 变 气 门 正 时 控制 
执行 器 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 TDC 标记 C， 
如 图 3-1-32 所 示 。 
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图 3-1-32 
A 一 进 气 凸轮 轴 冲 印 标记 B 一 排 气 凸轮 轴 冲 印 标 记 














C 一 TDC 标记 








(6) 断 开 VTC 机 油 控 制 电磁 立 插 接 器 
A， 如 图 3-1-33 所 示 。 




















(7) 拆 下 VTC 机油 控制 电磁 阀 。 

(8) 拆 下 曲轴 带 轮 。 

(9) 在 油 底 壳 下 放置 一 个 千斤 顶 和 木 
块 ， 以 支撑 发 动机 。 

(10) 拆 下 搭 铁 电缆 A， 然 后 拆 下 发 动 
机 侧 支 座 托 架 B， 如 图 3-1-34 所 示 。 























图 3-1-34 
A 一 搭 铁 电线”B 一 发 动机 侧 支 座 托 架 


(11) 拆 下 发 动机 侧 支 座 托 架 安 装 螺 
栓 ， 如 图 3-1-35 所 示 。 

(12) 拆 下 凸轮 轴 链 条 箱 A 和 隔 垫 B， 
如 图 3-1-36 所 示 。 

(13) 松弛 地 安装 曲轴 带 轮 。 

(14) 逆 时 针 旋 转 曲 轴 ， 以 压缩 自动 张 
紧 絮 。 
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动 曲轴 以 固定 销 。 
(16) 拆 下 自动 张 紧 器 ， 如 图 3-1-38 
所 示 。 





(17) 拆 下 凸轮 轴 链 条 上 导 板 ， 如 图 
3-1-39 所 示 。 





A 一 链条 箱 B 一 隔 执 

(15) 将 锁 A 上 的 孔 与 自动 张 紧 器 B 上 
的 孔 对 准 ， 然 后 将 一 个 1. 2mm 直径 的 锁 销 
C 插 入 和 孔 中 ， 如 图 3-1-37 所 示 。 顺 时 针 转 











图 3-1-39 


(18) 拆 下 凸轮 轴 链 条 导 板 A 和 张 紧 髓 
辟 B， 如 图 3-1-40 所 示 。 

(19) 拆 下 凸轮 轴 正 时 链条 。 

(二 ) 安装 方法 

注意 ;执行 该 程序 前 ， 道 时 针 转 动 
VTC 执行 器 ， 检 查 并 确认 可 变 气 门 正 时 控 
制 执行 器 锁 止 。 如 果 没 有 锁 止 ， 顺 时 针 转 动 

















图 3-1-37 VTC 执行 器 直至 停止 ， 然 后 重新 检查 。 如 
A 一 锁 B 一 自动 张 紧 器 、C 一 锁 销 果 仍 然 没 有 锁 止 ， 更 换 VTC 执行 磊 。 
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图 3-1-40 
A 一 导 板 B 一 张 紧 器 辟 


(1) 将 曲轴 设置 在 上 止 点 (TDC) 位 
置 。 将 曲轴 链 轮 上 的 TDC 标记 A 与 发 动机 
气 氏 体 上 的 指针 B 对 准 ， 如 图 3-1-41 所 示 。 




















图 3-1-41 
A 一 TDC 标记 8B 一 指针 


(2) 将 凸轮 轴 设 置 在 上 止 点 位 置 。 可 
变 气 门 正 时 控制 执行 器 上 的 冲印 标记 A 和 
排 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 冲印 标记 B 应 该 在 顶 
部 。 对 准 可 变 气 门 正 时 控制 执行 器 和 排 气 凸 
轮轴 链 轮 上 的 TDC 标记 C， 如 图 3-1-42 
所 示 。 

(3) 握 住 进 气 凸轮 轴 , 将 一 个 可 变 的 
止 动 辟 轴 A 插入 到 凸轮 轴 位 置 脉冲 板 B 的 
保养 孔 内 ， 并 穿 过 5 号 播 臂 轴 支 架 C， 如 图 








图 3-1-42 
A 一 进 气 凸 轮轴 冲印 标记 “B 一 排 气 凸 轮轴 冲印 标记 
C 一 TDC 标记 














3-1-43 所 示 。 

(4) 握 住 排 气 凸 轮轴 ， 将 一 个 变化 的 
止 动 辟 轴 A 插入 到 凸轮 轴 位 置 脉冲 板 D 的 
保养 孔 内 ， 并 穿 过 5 号 摇 臂 轴 文 架 C。 





图 3-1-43 
A 一 止 动 臂 轴 ” B 一 进 气 凸轮 轴 位 置 脉冲 板 C 一 摇 臂 轴 























支架 DD 一 排 气 凸轮 轴 位 置 脉冲 板 


(5) 将 凸轮 轴 链 条 安装 在 曲轴 链 轮 上 ， 
使 涂 色 的 链 节 A 与 曲轴 链 轮 上 的 标记 B 对 
准 ， 如 图 3-1-44 所 示 。 

(6) 将 凸轮 轴 链 条 安装 在 VTC 执行 器 
和 排 气 凸 轮轴 链 轮 上 ， 使 冲印 标记 A 与 两 
个 涂 色 的 链 节 B 的 中 心 对 准 ， 如 图 3-1-45 
所 示 。 

(7) 安装 凸轮 轴 链 条 导 板 和 张 紧 器 臂 。 


| 
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(8) 安装 自动 张 紧 句 ， 如 图 3-1-46 所 示 。 (9) 安装 凸轮 轴 链 条 上 导 板 。 
(10) 将 锁 销 从 自动 张 紧 咒 上 拆 下 ， 如 
图 3-1-47 所 示 。 





图 3-1-44 





图 3-1-47 


(11) 拆 下 可 变 的 止 动 臂 轴 ， 如 图 
3-1-48 所 示 。 





图 3-1-45 
A 一 冲印 标记 B 一 正 时 链 节 
注意 : 检查 自动 张 紧 絮 凸轮 位 置 。 如 果 
位 置 没 有 对 准 ， 使 第 一 凸轮 在 具 条 第 一 边 毕 
位 置 。 图 3-1-48 


(12) 检查 链条 箱 油 封 是 否 损 坏 。 如 果 
油封 损坏 ， 更 换 链 条 箱 油封 。 

(13) 将 旧 密 封 胶 从 链条 箱 接合 面 、 螺 
栓 和 螺栓 孔 上 清除 。 

(14) 清洁 并 风干 链条 箱 接合 面 。 

(15) 在 链条 箱 的 发 动机 气缸 体 接合 
上 均匀 地 涂抹 密封 胶 。 

(16) 在 链条 箱 的 发 动机 气缸 体 上 表面 
接触 部 位 和 链条 箱 的 下 气缸 体 上 表面 接触 部 
位 涂抹 密封 胶 。 

(17) 在 链条 箱 的 油 底 壳 接合 面 上 均匀 
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地 涂抹 密封 胶 。 

(18) 安装 隔 圈 ， 然 后 将 新 的 0 形 圈 安 
装 到 链条 箱 上 。 将 链条 箱 的 边缘 固定 到 油 底 
壳 的 边缘 上 ， 然 后 将 链条 箱 安装 到 发 动机 气 
缸 体 。 清 除 油 底 过 和 链条 箱 接 合 部 位 多 余 的 
密封 胶 。 

(19) 安装 发 动机 侧 支 座 托 架 ， 然 后 紧 
固 发 动机 侧 支 座 托 架 安装 螺栓 ， 如 图 3-1-49 
所 示 。 































10Xx1.25mm 
44N.m 
(45kgf.m) 


(20) 按 图 3-1-50 所 示 数 字 顺 序 ， 紧 固 
发 动机 侧 支 座 托 架 安装 螺栓 。 





6X1.0mm 


12X1.25mm 
64N.m 


图 3-1-50 
(21) 安装 搭 铁 电缆 。 
(22) 安装 曲轴 带 轮 。 
(23) 安装 VTC 机 油 控制 电磁 阀 。 








(24) 连接 VTC 机 油 控制 电磁 阀 插 接 器 。 

(25) 安装 气门 室 盖 。 

(26) 安装 传动 带 。 

(27) 安装 挡 泥 板 。 

(28) 安装 前 轮 。 

(29) 执行 曲轴 位 置 (CKP) 模式 清 
除 / 曲 轴 位 置 学 习 程 序 。 

四 、 雅 阁 (3. 5L J35Z2) 2008-2012 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 转动 曲轴 使 其 白色 标记 A 与 指针 
B 对 准 ， 如 图 3-1-51 所 示 。 











图 3-1-51 
A 一 白色 标记 B 一 指针 
(2) 检查 并 确认 前 凸轮 轴 带 轮 上 的 1 
号 活塞 上 止 点 (TDC) 标记 和 与 前 上 盖 的 
指针 B 对 准 ， 如 图 3-1-52 所 示 。 





图 3-1-52 
A 一 TDC 标记 8B 一 指针 
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注意 : 如 果 标 记 未 对 准 ， 转动 曲 轴 
360° ， 并 重新 检查 凸轮 轴 带 轮 标 记 。 

(3) 用 举 升 机 将 车 辆 升 起 ， 然 后 拆 下 
右前 车 轮 。 

(4) 拆 下 挡 泥 板 。 

(5) 拆 下 传动 带 自 动 张 紧 器 。 

(6) 在 油 底 过 下 放置 一 个 千斤 顶 和 木 
块 ， 以 支撑 发 动机 。 

(7) 拆 下 搭 铁 电缆 A， 然 后 拆 下 发 动 
机 侧 支 座 托 架 B 上 半 部 分 ， 如 图 3-1-53 
所 示 。 
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图 3-1-53 
B 一 发 动机 侧 支 座 托 架 





A 一 搭 铁 电 绕 
(8) 拆 下 曲轴 带 轮 。 
(9) 拆 下 前 上 羡 A 和 后 上 盖 B， 如 图 
3-1-54 所 示 。 





图 3-1-54 





(10) 拆 下 下 盖 ， 如 图 3-1-55 所 示 。 
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图 3-1-55 


(11) 将 一 个 蓄电池 夹 紧 螺 栓 从 鞭 电 池 托 
架 上 拆 下 ， 然 后 如 图 3-1-56 所 示 打 磨 其 末端 。 








图 3-1-56 





(12) 如 图 3-1-57 所 示 ， 紧 固 著 电 池 严 
紧 螺 栓 ， 以 将 正 时 带 调节 器 固定 在 其 当前 位 
置 。 用 手紧 固 ， 切 勿 使 用 扳手 。 

(13) 拆 下 正 时 带 导 向 板 A， 如 图 
3-1-58 所 示 。 
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图 3-1-60 
(14) 拆 下 发 动机 侧面 支 座 托 架 的 下 半 A 一 惰 轮 螺栓 B 一 惰 轮 
Bi (2) 通过 将 正 时 带 驱 动 轮 齿 上 的 TDC 标 


记 A 对 准 机 油泵 上 的 指针 B, 将 正 时 带 驱 动 轮 
设 定 到 上 止 点 (TDC)， 如 图 3-1-61 所 示 。 








图 3-1-59 
(15) 如 图 3-1-60 所 示 ， 拆 下 惰 轮 螺栓 A 图 3-1-61 
和 情 轮 B， 然 后 拆 下 正 时 带 。 报 废 惰 轮 螺栓 。 ne 
(二 ) 安装 方法 (3) 通过 将 凸轮 轴 带 轮 上 的 TDC 标记 


(1) 清理 正 时 带 轮 、 正 时 带 导向 板 和  ” A 对 准 后 盖 上 的 指针 B， 将 凸轮 轴 带 轮 设 定 
到 TDC， 如 图 3-1-62 所 示 。 





图 3-1-62 
A 一 TDC 标记 8B 一 指针 
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(4) 将 蓄电池 夹 紧 螺 栓 从 后 盖 上 拆 下 。 轮轴 带 轮 ，4) 水 泵 带 轮 , 5) 后 凸轮 轴 带 
(5) 拆 下 自动 张 紧 句 ， 如 图 3-1-63 所 示 。 轮 ，6) 调节 带 轮 ， 如 图 3-1-67 所 示 。 
(12) 紧 固 惰 轮 螺栓 ， 如 图 3-1-68 所 示 。 











图 3-1-63 


(6) 将 连 杆 上 的 孔 与 自动 张 紧 器 的 壳 
体 对 准 ， 如 图 3-1-64 所 示 。 

(7) 使 用 液压 调节 器 缓慢 地 压缩 自动 
张 紧 器 。 将 一 个 2mm 的 销 插入 壳 体 和 连 
杆 中 。 

注意 : 压缩 压力 不 应 超过 9800N。 


Dy) 
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图 3-1-64 


(8) 安装 自动 张 紧 器 ， 如 图 3-1-65 所 示 。 

注意 : 确保 销 保 持 就 位 。 

(9) 如 图 3-1-66 所 示 ， 紧 固 蓄 电池 夹 
紧 螺 栓 ， 以 固定 正 时 带 调节 器 。 用 手紧 固 ， 
切 勿 使 用 扳手 。 

(10) 用 一 个 新 的 惰 轮 螺栓 松弛 地 安装 





惰 轮 ， 使 惰 轮 能 移动 但 不 会 脱落 。 图 3-1-67 
(11) 从 驱动 轮 开 始 ， 按 逆 时 针 顺 序 安 1 一 驱动 轮 2 一 惰 轮 3 一 前 凸轮 轴 带 轮 4 一 水 泵 
装 正 时 带 : 1) 驱动 轮 ， 2) 惰 轮 ，3) 前 凸 带 轮 5 一 后 凸轮 轴 带 轮 6 一 调节 带 轮 
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图 3-1-68 


(13) 将 销 从 自动 张 紧 器 上 拆 下 ， 如 图 
3-1-69 所 示 。 





图 3-1-69 


(14) 将 蓄电池 夹 紧 螺 栓 从 后 盖 上 拆 下 。 

(15) 安装 发 动机 侧 支 座 托 架 的 下 半 
部 分 。 

(16) 如 图 3-1-70 所 示 ， 安 装 正 时 带 导 
向 板 。 





图， 


分 ， 


(17) 安装 下 盖 。 

(18) 安装 前 上 盖 和 后 上 盖 。 

(19) 安装 曲轴 带 轮 。 

(20) 顺 时 针 方 向 旋转 曲轴 带 轮 约 6 
以 将 正 时 带 定位 在 带 轮 上 。 

(21) 转动 曲轴 带 轮 ， 使 其 白色 标记 A 


与 指针 B 对 准 ， 如 图 3-1-51 所 示 。 


(22) 检查 凸轮 轴 带 轮 标记 ， 如 图 





3-1-71 所 示 。 





图 3-1-71 


(23) 安装 发 动机 侧 支 座 托 架 的 上 半 部 
然后 紧 固 安装 螺栓 。 

(24) 安装 搭 铁 电缆 。 

(25) 安装 传动 带 自动 张 紧 器 。 

(26) 安装 挡 泥 板 。 

(27) 安装 右前 轮 。 

(28) 执行 曲轴 位 置 模式 清除 /曲轴 位 





置 模式 学 习 程 序 。 
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(11) 检查 凸轮 轴 带 轮 A 上 的 正 时 标记 
第 二 节 现代 车 系 是 否 与 气缸 盖 军 的 正 时 标记 对 齐 (1 号 气缸 
压缩 TDC 位 置 ) ， 如 图 3-2-3 所 示 。 
一 、 悦 动 (1.6L G4ED) 2008-2011/ 悦 
动 (1. 8L G4GB) 2008-2011 
(一 ) 拆 纯 方 法 
(1) 拆卸 发 动机 饰 善 。 
(2) 拆 印 右 前 轮 。 
(3) 拆 件 2 个 螺栓 和 右 侧 盖 。 
(4) 暂时 拧 下 水 和 泵 傍 轮 螺栓 。 
(5) 拆 件 交流 发 电机 驱动 带 。 
(6) 拆 币 空调 压缩 机 驱动 带 。 
(7) 拆 伯 动力 转向 和 泵 驱动 带 。 





(8) 拧 下 4 个 螺栓 并 拆 印 水 泵 带 轮 。 3-2.3 
(9) 拆卸 4 个 螺栓 B 和 正 时 带 上 盖 A， A 一 凸轮 轴 带 轮 
如 图 3-2-1 所 示 。 (12) 拆卸 曲轴 带 轮 螺栓 和 曲轴 带 轮 。 


(13) 拆卸 曲轴 凸 缘 。 
(14) 拧 下 4 个 螺栓 B 和 正 时 带 下 盖 
A， 如 图 3-2-4 所 示 。 








图 3-2-1 
A 一 正 时 带 上 盖 。 B 一 螺栓 
(10) 转动 曲轴 带 轮 ， 并 对 齐 它 的 导 槽 
和 正 时 带 盖 的 正 时 标记 “T”， 如 图 3-2-2 
所 示 。 








图 3-2-4 
A 一 正 时 带 下 盖 ”B 一 螺栓 





(15) 拆 印 正 时 带 张 紧 器 A 和 正 时 带 ， 
如 图 3-2-5 所 示 。 

(二 ) 安装 方法 

(1) 检查 凸轮 轴 链 轮 、 曲 轴 链 轮 、 传 
动 带 张 紧 轮 和 惰 轮 是 否 不 正常 磨损 、 有 裂纹 
或 损坏 ， 如 有 必要 则 更 换 。 

(2) 检查 张 紧 轮 和 惰 轮 转动 是 否 自由 
平滑 并 检查 其 间隙 或 噪声 ， 如 有 必要 则 
更 换 。 
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(3) 检查 正 时 带 ， 如 有 必要 则 更 换 。 (5) 安装 曲轴 链 轮 。 

(4) 将 凸轮 轴 正 时 链条 的 有 色 链 节 对 (6) 转动 曲轴 至 1 氏 压 缩 上 止 点 位 置 ， 
准 进 气 凸轮 轴 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 ， ”对 准 凸 轮轴 链 轮 A 和 曲轴 链 轮 B 的 正 时 标 
如 图 3-2-6 所 示 。 记 ， 如 图 3-2-7 所 示 。 





1.6L CVVT 1.8L 












pa 






图 3-2-7 
A 一 凸轮 轴 链 轮 8B 一 曲轴 链 轮 
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(7) 安装 惰 轮 A 并 按 规定 力矩 拧紧 螺 


栓 B， 如 图 3-2-8 所 示 。 





图 3-2-8 
A_ 惰 轮 ”B 一 螺栓 
(8) 暂时 安装 正 时 带 张 紧 器 A， 如 图 
3-2-9 所 示 。 





(9) 按 以 下 顺序 安装 正 时 人 带 ， 如 图 3- 
2-10 所 示 : 曲轴 链 轮 A 一 惰 轮 B 一 凸轮 轴 链 
轮 C 一 正 时 带 张 紧 器 D。 





图 3-2-10 
A 一 曲轴 链 轮 B 一 惰 轮 。”C 一 凸轮 轴 链 轮 DD 一 张 紧 器 
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(10) 调整 正 时 带 张力 。 拧 松 装配 螺栓 
A、B 后 ， 利 用 张 紧 顺 的 弹性 调整 正 时 带 张 
力 ， 如 图 3-2-11 所 示 。 检 查 并 确保 每 个 链 
轮 和 每 个 正 时 带 轮 齿 之 间 对 齐 后 ， 近 紧 装 配 
螺栓 A 和 B。 








图 3-2-11 
A、B 一 螺栓 ”C 一 张 紧 器 


(11) 检查 传动 带 张 力 。 

(12) 顺 时 针 转 动 曲轴 2 圈 ， 确 保 曲 轴 
链 轮 和 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 。 

(13) 安装 正 时 带 下 盖 。 

(14) 安装 法 兰 和 曲轴 带 轮 ， 然 后 拧紧 
曲轴 带 轮 螺栓 。 

(15) 用 4 个 螺栓 安装 正 时 带 上 盖 。 

(16) 安装 水 泵 带 轮 和 4 个 螺栓 。 

(17) 安装 动力 转向 和 泵 驱动 带 。 

(18) 安装 空调 压缩 机 驱动 带 。 

(19) 安装 交流 发 电机 驱动 带 。 

(20) 用 2 个 螺栓 安装 右 侧 盖 。 

(21) 安装 右前 轮 。 

二 、 瑞 纳 (1.4L G4FA) 2010-2011/ 瑞 
纳 (1.6L G4FC) 2010-2011/i 30 (1.6L 
C4FC) 2009-2011 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 拧 下 水 和 泵 带 轮 螺栓 和 驱动 惰 轮 固 
定 螺栓 。 

(2) 拆卸 驱动 华 。 

(3) 拆 下 交流 发 电机 。 

(4) 拆 全 右 前 车 轮 。 

(5) 拆 件 发 动机 固定 支架 A， 如 图 
3-2-12 所 示 。 
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图 3-2-12 
A 一 发 动机 固定 支架 


(6) 拆 下 交流 发 电机 支架 B 和 发 动机 


支撑 支架 A， 如 图 3-2-13 所 示 。 
Nm 上 





图 3-2-13 
A 一 发 动机 支撑 支架 ”B 一 发 电机 支架 














(7) 拆 缉 水 泵 带 轮 。 
(8) 拆 纯 水 泵 A， 如 图 3-2-14 所 示 。 








(9) 拆 缉 驱动 带 惰 轮 A， 如 图 3-2-15 
所 示 。 





(10) 分 离 点 火线 圈 插 接 器 A 和 通风 软 
管 B， 如 图 3-2-16 所 示 。 





图 3-2-16 
A 一 点 火线 圈 插 接 器 。”B 一 通风 软 管 


(11) 分 离 曲 轴 箱 强制 通风 装置 
(PCV) 软 管 A 和 PCSV 软 管 B， 如 图 3-2-17 
所 示 。 





图 3-2-17 
A 一 PCV 软 管 B 一 PCSV 软 管 





(12) 拆 缉 点 火线 圈 。 
(13) 拆 缀 气 和 盖 时 和 衬 垫 ， 如 图 
3-2-18 所 示 。 
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检查 曲轴 的 定位 销 是 否 朝 向 发 动机 上 方 ， 如 
图 3-2-22 所 示 。 





A 一 气 代 盖 罩 ”B 一 衬 垫 


(14) 拆 印 发 动机 底 盖 。 

(15) 顺 时 针 旋转 曲轴 带 轮 ， 并 对 齐 思 
槽 和 正 时 链条 盖 的 正 时 标记 ， 如 图 3-2-19 国 92 
所 示 。 


























(16) 拧 下 曲轴 螺栓 B 和 曲轴 带 轮 A， 
如 图 3-2-20 所 示 。 

(17) 拆 伸 正 时 链条 盖 A， 如 图 3-2-21 
所 示 。 





(18) 对 齐 凸 轮轴 链 轮 正 时 标记 和 和 气 征 图 3-2-21 
盖 的 上 表面 ， 将 1 号 气 纪 设置 在 TDC 位 置 。 A 一 下 时 链条 盖 





图 3-2-22 
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(二 ) 安装 方法 
(1) 将 曲轴 的 定位 销 设置 在 约 距 垂直 
中 心 线 3"， 如 图 3-2-26 所 示 。 





(19) 拆 番 液压 张 紧 器 A。 拆 介 张 紧 需 
前 ,在 上 止 点 用 销 通过 孔 B 来 固定 张 紧 器 
的 活塞 ， 如 图 3-2-23 所 示 。 





A 一 张 紧 右 ”B 一 孔 


(20) 拆卸 正 时 链条 张 紧 器 臂 A 和 导轨 
B， 如 图 3-2-24 所 示 。 





图 3-2-26 


Jj a NN Ne By (2) 对 齐 凸 轮轴 链 轮 正 时 标记 和 气短 
E 二 过 Fi 盖 的 上 表面 , 将 1 号 气缸 设置 在 TDC 位 置 ， 
作 | 5 一 六 如 图 3-2-27 所 示 。 





A 一 张 紧 器 辟 、B 一 导轨 
(21) 拆 伯 正 时 链条 A， 如 图 3-2-25 所 示 。 


A (3) 安装 新 0 形 圈 A， 如 图 3-2-28 
| oo WN 所 示 。 








A 一 正 时 链条 
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(4) 安装 正 时 链条 导轨 和 正 时 链条 ， 
如 图 3-2-29 所 示 。 





图 3-2-29 
A 一 导轨 ” B 一 正 时 链条 
(5) 安装 链条 张 紧 器 辟 A， 如 图 3-2-30 
所 示 。 











图 3-2-30 
A 一 张 紧 右 臂 
(6) 安装 液压 张 紧 右 A， 拆 纯 销 B 以 
释放 张 紧 器 ， 如 图 3-2-31 所 示 。 





(7) 重新 检查 曲轴 和 凸轮 轴 上 的 上 止 
点 (TDC) 标记 是 否 对 齐 。 

(8) 安装 正 时 链条 盖 。 

(9) 装配 正 时 链条 盖 油 封 。 

(10) 安装 曲轴 带 轮 ， 确保 正 时 标记 
对 齐 。 

(11) 安装 发 动机 下 盖 。 

(12) 安装 前 右 车 轮 和 轮胎 。 

(13) 安装 气 氏 盖 单 善 前， 清除 正 时 链 
盖 和 气 氏 盖 上 表面 的 机 油 、 灰 尘 或 硬化 的 密 
封 胶 。 

(14) 在 气 氏 盖 曙 上 涂抹 液态 密封 胶 
后 ,在 5min 内 重新 装配 。 

(15) 使 用 新 衬 垫 安装 气 饶 盖 。 

(16) 按 图 3-2-32 所 示 顺 序 拧紧 气缸 盖 
置 螺栓 。 

















图 3-2-32 





(17) 其 他 步骤 按 拆 纯 的 相反 顺序 
进行 。 

三 、ix35 (2.0L G4KD) 2010-2012/ 
ix3S (2.4L G4KE) 2010-2012 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 分 离 蓄电池 负极 导线 。 

(2) 拆 御 发 动机 盖 。 

(3) 拆 外 右前 车 轮 。 

(4) 拆 外 右 侧 盖 。 

(5) 把 工 号 气缸 设置 到 压缩 上 止 点 ， 
如 图 3-2-33 所 示 。 

(6) 排放 发 动机 油 ， 设 置 千 斤 顶 至 油 
底 壳 。 

(7) 分 离 搭 铁 导线 ， 然 后 拆 印发 动机 
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图 3-2-33 





图 3-2-34 
A 一 发 动机 固定 支架 


(8) 为 释放 张力 ， 按 道 时 针 方 向 转动 
驱动 带 ， 然 后 拆 缀 驱动 带 。 

(9) 从 支架 上 分 离 动力 转向 油泵 。 

(10) 拧 下 压缩 机 下 部 螺栓 。 

(11) 拆 印 压缩 机 支架 。 

(12) 拆 印 惰 轮 和 驱动 带 张 紧 器 带 轮 。 

(13) 拆卸 水 泵 带 轮 A 和 曲轴 带 轮 B， 
如 图 3-2-35 所 示 。 

(14) 拆 全 油 底 壳 。 

(15) 拆卸 通气 软 管 A， 如 图 3-2-36 
所 示 。 

(16) 分 离 PCV 软 管 A 和 排 气 OCV 插 
接 器 B， 如 图 3-2-37 所 示 。 

(17) 分 离 点 火线 圈 插 接 器 C， 然 后 拆 
印 点 火线 圈 。 















































图 3-2-37 
A 一 PCV 软 管 ”B 一 插 接 器 “一 点 火线 图 插 接 器 


(18) 拆卸 气 红 盖 单 。 

(19) 在 正 时 链 盖 和 气 和 全体 之 间 轻 轻 
扬 ， 拆 纯正 时 链 盖 。 

(20) 将 工 号 气缸 的 活塞 置 于 压缩 冲程 
的 上 止 点 ， 曲 轴 键 应 与 主轴 承 盖 的 接合 面 对 


时 
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齐 ， 如 图 3-2-38 所 示 。 给 正 时 链 做 识别 标记 ， 因 为 链条 上 的 上 止 点 
注意 : 拆卸 正 时 链 前 ， 根 据 链 轮 的 位 置 ” 识别 标记 可 能 被 抹 掉 。 








(21) 压缩 正 时 链条 张 紧 器 后 ， 安 装 固 (23) 拆 印 正 时 链条 。 
定 销 ， 如 图 3-2-39 所 示 。 (24) 拆 纯 正 时 链条 导轨 A， 如 图 


3-2-41 所 示 。 





(22) 拆 缀 正 时 链条 张 紧 器 A 和 正 时 链 
条 张 紧 器 臂 B， 如 图 3-2-40 所 示 。 





(25) 拆 印 正 时 链条 机 油 喷 嘴 A， 如 图 
3-2-42 所 示 。 

(26) 拆卸 曲轴 链 轮 B。 

(27) 拆 印 平衡 轴 链 (油泵 链 ) 。 

(二 ) 安装 方法 

(1) 安装 平衡 轴 链 条 (了 

(2) 安装 曲轴 链 轮 。 

(3) 安装 正 时 链条 机 油 喷嘴 。 

(4) 对 准 曲 轴 齿 轮 的 正 时 标记 。 装 配 
凸轮 轴 ， 让 进 气 CVVT 总 成 和 排 气 CVVT 
总 成 的 TDC 标记 对 准 气缸 盖 的 项 面 。 使 发 





























泵 链条 ) 。 























全 


和 二 六 了 Pe 
QO 
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(9) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 2 圈 后 ， 确 认 正 





图 3-2-42 
A 一 机 油 喷 嘴 ”B 一 曲轴 链 轮 


动机 1 红 人 处 于 压缩 行程 的 上 止 点 ， 如 图 
3-2-38 所 示 。 





10 
(5) 安装 正 时 链条 导轨 。 只 
(6) 安装 正 时 链条 。 为 使 链条 不 在 各 (12) 

轴 (凸轮 轴 、 曲 轴 ) 之 间 松 弛 ， 按 下 列 顺 (13) 

序 安装 正 时 链 ， 如 图 3-2-43 所 示 。 (14) 
曲轴 链 轮 A 一 正 时 链条 导轨 B 一 进 气 接 器 。 


CVVT 总 成 C 一 排 气 CVVT 总 成 D。 
安装 正 时 链条 时 ， 每 个 链 轮 的 正 时 标记 
应 与 正 时 链条 的 正 时 标记 ( 颜色 链 ) 对 正 。 


(15) 
圈 插 接 紫 。 
(16) 


(17) 
(18) 
(19) 
(20) 
(21) 
(22) 
(23) 








时 标记 对 齐 ， 如 图 3-2-44 所 示 。 





图 3-2-44 


安 
安装 油 底 壳 。 
安装 气门 室 置 。 
安装 通气 软 管 。 

连接 PCV 软 管 和 排 气 OCV 插 





安装 点 火线 圈 ， 然 后 连接 点 火线 





安装 曲轴 带 轮 ,规定 力矩 : 


166.6~176.4N.m 


安装 水 泵 带 轮 。 

安装 驱动 带 张 紧 器 带 轮 。 
安装 惰 轮 。 
安装 空调 压缩 机 支架 。 
拧紧 空气 压缩 机 下 部 螺栓 。 
在 文 架 上 安装 动力 转向 
安装 驱动 带 。 











三 
1 了 采 。 





曲轴 带 轮 一 AZC 带 轮 一 交流 发 电机 带 


轮 一 惰 轮 一 动力 转向 油泵 带 轮 〈 仅 HPS 类 


图 3-2-43 














A 一 曲轴 链 轮 。”B 一 导轨 C 一 进 气 CVVT 总 成 
D 一 排 气 CVVT 总 成 








型 ) 一 惰 轮 人 带 轮 一 水 泵 带 轮 一 张 紧 锅 带 轮 。 
逆 时 针 旋转 自动 张 紧 器 ， 将 驱动 带 安装 


在 自动 张 紧 顺 上 ， 然 后 释放 张 紧 融 。 


(7) 安装 正 时 链条 张 紧 器 臂 。 (24) 
(8) 安装 正 时 链 自 动 张 紧 占 ， 拆 印 固 ” 搭 铁 导 线 。 
定 销 ， 如 图 3-2-40 所 示 。 (25) 





安装 发 动机 固定 支架 ,然后 连接 
安装 右 侧 侧 盖 。 


{1 
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(26) 安装 前 右 车 轮 。 四 、 特 拉 卡 (3. 5L) 2002-2008 
(27) 安装 发 动机 盖 。 (一 ) 正 时 带 部 件 图 (图 3-2-45) 
(28) 重新 连接 著 电 池 负 极 导线 。 

正 时 带 





凸轮 轴 正 时 齿轮 





43~55N- m SS 


180~190N.m 
© 


曲轴 带 轮 。 50~60N.m 


pA 
ON 


正 时 带 下 盖 


下 部 发 动机 
定 托 架 


图 3-2-45 
(二 ) 拆卸 方法 (5) 拆 印 正 时 带 。 
(1) 使 用 16mm 扳手 把 张 紧 右 臂 顺 时 


针 方 向 旋转 14° 后 拆 印 正 时 带 。 CY 
(2) 拆 种 动力 转向 硝 轮 、 惰 轮 、 张 紧 (9) 
AP 2 









轮 和 曲轴 轮 。 A A 
(3) 拆 纯 正 时 带 上 下 盖 ， 如 图 3-2-46 
所 示 。 









图 3-2-46 


(4) 拆 印 自动 张 紧 器 ， 如 图 3-2-47 
所 示 。 

注意 : 顺 时 针 方 向 旋转 曲轴 对 准 正 时 标 
记 ， 使 一 生活 寒 在 压缩 上 止 点 位 置 ， 这 时 曲 
轴 正 时 齿轮 上 的 标记 和 正 时 带 盖 上 的 正 时 标 
记 要 一 致 ， 如 图 3-2-48 所 示 。 图 3-2-48 








人 
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(三 ) 正 时 标记 示意 图 (图 3-2-49) 








(四 ) 安装 方法 
(1) 在 下 部 发 动机 固定 托 架 上 安装 惰 
轮 ， 如 图 3-2-50 所 示 。 





图 3-2-50 


(2) 将 张 紧 器 臂 、 轴 套 和 平 垫圈 安装 
在 气 氏 体 上 ， 如 图 3-2-51 所 示 。 

(3) 安装 曲轴 正 时 齿轮 后 对 准 正 时 标 
记 ， 如 图 3-2-52 所 示 。 

注意 : 曲轴 传感器 叶片 不 能 变形 ， 如 图 
3-2-53 所 示 。 
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注意 : 这 时 目 动 张 紧 融 固定 销 应 是 安装 


(6) 对 准 各 正 时 齿轮 的 正 时 标记 然后 
安装 正 时 带 ， 如 图 3-2-56 所 示 。 

曲轴 正 时 齿轮 一 惰 轮 一 排 气 凸轮 轴 正 时 
齿轮 (LH) 一 进 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 (LH) 一 
水 泵 带 轮 一 进 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 (RH) 一 排 
气 凸 轮轴 正 时 齿轮 (RH) 一 张 紧 轮 。 





传感器 叶片 


曲轴 正 时 齿轮 
图 3-2-53 


(4) 先 按 图 3-2-54 所 示 安 装 凸 轮轴 正 


时 齿轮 。 





图 3-2-56 


(7) 安装 正 时 带 后 ,确认 各 正 时 标记 
对 准 。 

(8) 安装 张 紧 轮 。 

(9) 拔 出 自动 张 紧 器 固定 销 。 

(10) 顺 时 针 旋转 曲轴 两 周 ， 等 待 Smin 
后 在 上 止 点 〈1 包 压 缩 行程 检测 自动 张 紧 

图 3-2-54 器 的 长 度 。 
(5) 在 机 油泵 过 上 安装 自动 张 紧 器 ， i 
间 ， 如 图 3-2-57 所 示 。 

如 图 3-2-55 所 示 。 


























自动 张 察 器 s 
(12) 检查 各 正 时 齿轮 是 否 在 规定 位 置 


图 3-2-55 上 。 若 不 在 规定 位 置 上 ， 则 重新 安装 正 时 带 
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和 上 自动 张 紧 右 。 (14) 转动 曲轴 ， 将 正 时 带 轮 上 的 正 时 
五 、 特 拉 卡 (2. 9L J3) 2002-2008 标记 对 准 发 动机 气缸 体 上 的 正 时 标记 ， 如 图 
(一 ) 拆卸 方法 3-2-60 所 示 。 


(1) 升 起 汽车 ， 用 安全 架 文 承 。 

(2) 拆 下 散热 器 上 软 管 。 

(3) 拆 下 仍然 连接 的 燃油 过 滤器 软 管 。 

(4) 拆 下 3 号 发 动机 安装 橡胶 ， 如 图 
3-2-58 所 示 。 











3 号 发 动机 








(15) 拆 下 自动 张 紧 器 。 
(16) 拆 下 正 时 带 。 

(二 ) 安装 方法 

图 3-2-58 (1) 检查 正 时 带 轮 、 凸 轮轴 带 轮 和 高 
压 泵 带 轮 上 的 正 时 标记 是 否 与 发 动机 上 的 正 
时 标记 对 准 ， 如 图 3-2-61 所 示 。 





(5) 拆 下 3 号 发 动机 安装 架 ， 如 图 
3-2-59 所 示 。 





(2) 安装 正 时 带 。 


(6) 拆 下 右 侧 车 轮 。 正 时 带 按 曲轴 带 轮 、2 号 惰 轮 、 高 压 
(7) 拆 下 AZC 传动 带 。 泵 带 轮 、1 号 惰 轮 和 凸轮 轴 带 轮 的 顺序 
(8) 拆 下 传动 带 。 安装 。 

(9) 拆 下 自动 张 紧 器 。 注意 : 

(10) 拆 下 水 泵 带 轮 。 1) 安装 正 时 带 后 必须 将 自动 张 紧 器 安 
(11) 拆 下 曲轴 带 轮 。 装 在 发 动机 上 。 

(12) 拆 下 上 正 时 带 盖 。 2) 安装 正 时 带 时 要 保持 正 时 带 的 
(13) 拆 下 下 正 时 带 盖 。 张力 。 


答 。 新款 车 型 正 时 校对 手册 





(3) 安装 自动 张 紧 器 。 
1) 如 图 3-2-62 所 示 ， 安 装 自动 张 紧 器 。 
定位 销 必须 位 于 张 紧 右 又 (后 板 ) 之 间 。 





图 3-2-62 


2) 预 打 紧 自 动 张 紧 器 ， 打 紧 力 算 : 
3.9N . m, 

注意 : 

a) 张 紧 器 一 定 不 能 接触 油 。 如 果 张 紧 
器 沾 上 油 迹 则 必须 换 上 新 的 。 

b) 指针 、 后 板 和 专用 垫圈 的 位 置 应 与 
图 示 一 致 。 

(4) 再 次 检查 凸轮 轴 、 曲 轴 和 高 压 泵 的 
对 准 标记 是 否 与 正 时 齿轮 室 上 的 标记 对 准 。 

(5) 调整 自动 张 紧 器 ， 然 后 拧紧 。 

1) 如 图 3-2-63 所 示 ， 用 六 角 螺 母 扳手 
逆 时 针 方向 转动 专用 垫圈 使 指针 对 准 后 板 。 


\ 

















指针 


专用 垫圈 


图 3-2-63 


2) 当 指 针 与 后 板 对 准时 用 六 角 螺 母 扳手 
固定 专用 垫圈 的 同时 拧紧 自动 张 紧 顺 锁 紧 螺 


0 


站 全 
人 | 


栓 ， 如 图 3-2-64 所 示 。 拧 紧 力 矩 : 23.5SN . m。 
3) 取 下 六 角 螺 母 扳 手 。 
注意 : 如 果 指 针 不 能 与 后 板 对 准 ， 则 需 
使 用 一 根 新 传动 





图 3-2-64 





(6) 顺 时 针 方 向 转动 曲轴 两 整 圈 ， 对 
准 TDC 标记 。 

(7) 再 次 检查 凸轮 轴 、 曲 轴 和 高 压 泵 的 
对 准 标记 是 否 与 正 时 齿轮 室 上 的 标记 对 准 。 

(8) 检查 指针 与 后 板 是 否 对 准 ， 如 图 
3-2-65 所 示 。 人 允许 误差 : +5° 








(9) 如 果 指 针 与 后 板 之 间 的 对 准 误 差 
大 于 +5°， 则 重复 步骤 4 ~8。 

(10) 安装 上 正 时 带 乍 和 下 正 时 带电 。 

(11) 安装 曲轴 带 轮 。 

(12) 安装 水 泵 带 轮 。 

(13) 安装 自动 张 紧 器 。 

(14) 安装 传动 带 和 AZC 传动 带 。 

(15) 安装 右 侧 车 轮 。 

(16) 安装 3 号 发 动机 安装 架 。 拧 紧 力 
和 矩 : 36.2 ~53.9N . m。 


第 三 章 日 韩 车 系 6 入 





(17) 安装 3 号 发 动机 安装 橡胶 ， 如 图 
3-2-66 所 示 。 拧 紧 力 和 矩 : 螺母 : 66.7 ~ 
93. IN . m， 螺 栓 : 85.3 ~116.7N . m。 















力矩 单位 : Nm 


(18) 安装 燃油 过 滤器 。 

(19) 安装 散热 器 软 管 。 

(20) 按 规 定型 号 和 量 加 注 发 动机 冷 
却 液 。 

(21) 起 动 发 动机 ,然后 检查 是 否 
泄漏 。 

第 三 节 起 亚 车 系 

一 、KS (2.0L/2.4L) 2011-2012 
(一 ) 正 时 部 件 示意 图 
1. 2.0L 发 动机 (图 3-3-1) 
2. 2.4L 发 动机 (图 3-3-2) 


9.8 一 11.8 


18.6 一 22.5 


11.8 一 14.7 


.89.8 


图 3-3-1 
1 一 进 气 凸轮 轴 2 一 排 气 凸轮 轴 3 一 进 气 CVVT 总 成 ”4 一 排 气 CVVT 总 成 ”5 一 正 时 链条 ”6 一 正 时 链条 导轨 
7 一 正 时 链条 张 紧 器 臂 ”8 一 正 时 链条 张 紧 器 ”9 一 正 时 链 机 油 喷嘴 ”10 一 机 油泵 链 轮 ”11 一 机 油泵 链条 机 
械 张 紧 器 臂 ”12 一 机 油泵 链条 导轨 ”13 一 正 时 链条 盖 ”14 一 维修 孔 螺 栓 ”15 一 曲轴 前 油封 
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18.6 一 22.5 


11.8 一 14.7 





力矩 单位 : Nm 

图 3-3-2 
1 一 进 气 凸轮 轴 2 一 排 气 凸轮 轴 ”3 一 进 气 CVVT 总 成 4 一 排 气 CVVT 总 成 ”5 一 正 时 链条 ”6 一 正 时 链条 导轨 
7 一 正 时 链条 张 紧 器 臂 ”8 一 正 时 链条 张 紧 器 ”9 一 正 时 链 机 油 喷嘴 ”10 一 平衡 轴 链 条 ”11 一 平衡 轴 链 条 张 紧 
器 辟 ”12 一 平衡 轴 链 条 张 紧 器 、13 一 平衡 轴 链 条 导轨 ”14 一 正 时 链条 盖 ”15 一 维修 孔 螺栓 ”16 一 曲轴 前 油封 





























(二 ) 安装 方法 (3) 设置 曲轴 ， 以 便 曲 轴 的 键 A 与 
(1) 安装 平衡 轴 链 条 。 主轴 承 盖 的 接合 表面 对 齐 ， 如 图 3-3-4 


(2) 安装 曲轴 链 轮 B 和 正 时 带 机 油 喷 “所 示 。 
嘴 A， 如 图 3-3-3 所 示 。 
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(4) 安装 进 气 和 排 气 凸轮 轴 总 成 ， 以 (6) 安装 正 时 链 。 按 以 下 顺序 无 松弛 
便 进 气 和 排 气 CVVT 链 轮 的 TDC 标记 B 与 ”地 安装 正 时 链条 ， 如 图 3-3-7 所 示 。 
气缸 盖 的 顶 面 对 齐 ， 如 图 3-3-5 所 示 。 这 曲轴 链 轮 A 一 正 时 链 导轨 B 一 进 气 CV- 
样 ，! 饶 活 塞 位 于 压缩 行程 的 上 止 点 。 VT 链 轮 C 一 排 气 CVVT 链 轮 D。 








B 一 凸轮 轴 正 时 标记 
(5) 安装 正 时 链条 导轨 A， 如 图 3-3-6 
所 示 。 








图 3-3-7 
A 一 曲轴 链 轮 ”B 一 导轨 C 一 进 气 CVVT 链 轮 
D 一 排 气 CVVT 链 轮 


注意 : 安装 正 时 链 时 ， 应 匹配 各 链 轮 的 
正 时 标记 与 正 时 链 的 正 时 标记 (有 色 连 
杆 ) ， 如 图 3-3-8 所 示 。 

(7) 安装 正 时 链 张 紧 器 辟 A， 如 图 
3-3-9 所 示 。 

(8) 安装 正 时 链 自动 张 紧 器 B 并 拆 件 
止 动 销 A， 如 图 3-3-10 所 示 。 














图 3-3-8 
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A 一 张 紧 带 臂 


(9) 顺 时 针 转 动 曲轴 2 圈 后 ,确认 进 
气 和 排 气 CVVT 链 轮 的 TDC 标记 A 对 正气 
饶 关 顶 面 ， 如 图 3-3-11 所 示 。 

(10) 安装 正 时 链条 盖 。 

二 、K2 (1.4L/1.6L) 2011-2012 站 

(一 ) 正 时 部 件 示 意图 (图 3-3-12) A 一 凸轮 轴 正 时 标记 





9.8 一 11.8 






































1 一 正 时 链条 
127.5~137.3 2 一 正 时 链 导 轨 
3 一 正 时 链 臂 
4 一 正 时 链 自动 张 紧 器 
5 一 正 时 链 盖 
6 一 驱动 带 惰 轮 
7 一 水 泵 衬 垫 
8 一 水 泵 
力矩 单位 :Nm 9_ 水 泵 带 轮 
图 3-3-12 10 一 曲轴 带 轮 
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(二 ) 安装 方法 (4) 安装 正 时 链条 导轨 A 和 正 时 链条 
(1) 将 曲轴 的 定位 销 设置 在 约 距 垂直 B， 如 图 3-3-16 所 示 。 
中 心 线 3° 的 位 置 ， 如 图 3-3-13 所 示 。 














图 3-3-13 图 3-3-16 
(2) 对 齐 曲轴 和 链 轮 正 时 标记 和 气缸 盖 i 
的 上 表面 , 将 1 号 气缸 设置 在 TDC 位 置 ， 提示 : 


如 图 3-3-14 所 示 。 1) 安装 正 时 链 时 ， 对 齐 链 轮 和 链条 上 


的 正 时 标记 。 

2) 链条 安装 顺序 : 曲轴 和 链 轮 一 正 时 
链 导 轨 一 进 气 凸轮 轴 链 轮 一 排 气 凸轮 轴 
链 轮 。 

(5) 安装 链条 张 紧 器 臂 A， 如 图 3-3-17 
所 示 。 








所 示 。 








A 一 张 紧 器 辟 


(6) 安装 液压 张 紧 器 A， 拆 印 销 B 以 
释放 链条 张 紧 器 ， 如 图 3-3-18 所 示 。 

注意 : 重新 检查 曲轴 和 凸轮 轴 上 的 上 止 
点 标记 。 

(7) 安装 正 时 链条 盖 ， 如 图 3-3-19 所 示 。 








(475 


和 


CE 傅 坟 新 款 车 型 正 时 校对 手册 








图 3-3-18 图 3-3-20 





图 3-3-21 
A 一 张 紧 器 适配器 总 成 
(3) 安装 曲轴 链 轮 A ( 左 凸 轮轴 了 驱 
动 )， 如 图 3-3-22 所 示 。 











A 一 正 时 链条 盖 


三 、 霸 锐 (3. 8L) 2008-2010 

(一 ) 安装 前 检查 

(1) 检查 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 是 否 
有 磨损 、 裂 颖 和 损伤 。 按 需要 更 换 。 

(2) 检查 张 紧 轮 臂 和 链条 导轨 是 否 有 
磨损 、 裂 颖 或 损伤 。 按 需要 更 换 。 

(3) 检查 用 细 杆 释放 环 爪 时 ， 张 紧 轮 
活塞 是 否 光 滑 移 动 。 

(二 ) 安装 方法 

(1) 将 曲轴 的 键 A 与 正 时 链 盖 的 正 时 


























标记 B 对 准 ， 如 图 3-3-20 所 示 。 这 样 1 号 
气缸 的 活塞 位 于 压缩 上 止 点 。 

(2) 安装 张 紧 器 适配器 总 成 A， 如 图 (4) 安装 左 正 时 链 B 和 左 正 时 链 导 轨 
3-3-21 所 示 。 A， 如 图 3-3-23 所 示 。 
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A 一 张 紧 器 。”B 一 张 紧 絮 辟 


























(7) 安装 油泵 链 轮 A 和 油泵 链条 B， 
如 图 3-3-27 所 示 。 

(8) 安装 右 正 时 链 B 和 右 正 时 链 导轨 
A， 如 图 3-3-28 所 示 。 

注意 : 按 以 下 顺序 在 凸轮 轴 和 曲轴 之 间 
无 松弛 地 安装 正 时 链条 : 曲轴 链 轮 一 正 时 链 





注意 : 按 以 下 顺序 在 凸轮 轴 和 曲轴 之 间 
无 松弛 地 安装 正 时 链条 : 

曲轴 链 轮 一 正 时 链 导轨 一 排 气 凸 轮轴 链 
轮 一 进 气 凸轮 轴 链 轮 。 

安装 正 时 链 时 ， 每 个 链 轮 的 正 时 标记 应 
与 正 时 链 的 正 时 标记 (颜色 标记 ) 相 匹 配 ， 
如 图 3-3-24 所 示 。 

(5) 安装 左 正 时 链 张 紧 器 臂 B 和 左 正 
时 自动 张 紧 器 A， 如 图 3-3-25 所 示 。 

(6) 安装 曲轴 链 轮 A (油泵 和 右 凸 轮 
轴 驱 动 )， 如 图 3-3-26 所 示 。 




















图 3-3-26 
A 一 曲轴 链 轮 
导轨 一 排 气 凸 轮轴 链 轮 一 进 气 凸轮 轴 
链 轮 。 
安装 正 时 链 时 ， 每 个 链 轮 的 正 时 标记 应 
与 正 时 链 的 正 时 标记 (颜色 标记 ) 相 匹配 ， 
如 图 3-3-29 所 示 。 
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图 3-3-27 图 3-3-28 





图 3-3-29 


(9) 安装 右 正 时 链 张 紧 需 臂 B 和 右 正 。 3-3-32 所 示 。 


时 自动 张 紧 A 














A 一 自动 张 紧 絮 ”B 一 张 紧 器 臂 








(10) 安装 
所 示 。 
(11) 安装 


| 


Oo 


， 如 图 3-3-30 所 示 。 








i : 图 3-3-31 
图 3-3-30 A 一 油泵 链 导轨 





(12) 拉 出 液压 张 紧 轮 的 定位 销 ( 左 侧 








| 泵 链 导 轨 A， 如 图 3-3-31 及 右 侧 ) ， 如 图 3-3-34 所 示 。 





(13) 安装 油泵 链 盖 A， 如 图 3-3-33 





由 泵 链 张 紧 器 总 成 A， 如 图 ”所 示 。 
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图 3-3-32 图 3-3-33 





图 3-3-34 
(14) 顺 时 针 转 动 曲轴 2 圈 后 ， 确 认 正 曲轴 会 导致 链 与 链 轮 齿 分 开 。 
时 标记 对 齐 。 (15) 安装 正 时 链条 盖 。 
注意 : 一 直 顺 时 针 方 向 旋转 曲轴 。 将 油 四 、 远 舰 (2. 5LZ]2.7L V6) 2003-2007 
压 储 存在 正 时 链 张 紧 器 内 之 前 ， 首 时针 转动 (一 ) 正 时 示意 图 (图 3-3-35) 
正 时 标记 正 时 标记 


正 时 标记 Te teaaRRB 正 时 标记 






凸轮 轴 正 时 齿轮 (后 侧 ) 
正 时 带 


凸轮 轴 正 时 齿轮 (前 侧 ) 


正 时 带 张 紧 轮 
张 紧 器 辟 


自动 张 紧 器 


曲轴 正 时 齿轮 


图 3-3-35 
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(二 ) 安装 方法 

(1) 把 惰 轮 安装 在 水 泵 壳 上 。 

(2) 将 张 紧 器 臂 和 平 垫圈 安装 在 气缸 
体 上 。 

(3) 将 张 紧 轮 安装 在 张 紧 器 辟 上 。 

(4) 将 正 时 齿轮 对 上 标记 以 后 进行 安装 。 

注意 : 

1) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 时 ， 固 定 凸 轮 
轴 六 角 部 分 后 拧紧 螺栓 。 

2) 安装 正 时 带 前 ， 册 轮轴 正 时 齿轮 的 
正 时 标记 和 气 负 盖 上 的 正 时 标记 不 一 致 时 不 
论 哪个 方向 都 不 能 旋转 3 个 齿 以 上 。 旋 转 3 
个 齿 以 上 会 导致 气门 和 活塞 相互 顶 住 。 

3) 如 要 将 凸轮 轴 旋 转 3 个 上 从 以 上 ， 应 
先 将 曲轴 逆 时 针 方 向 旋转 后 才 可 以 旋转 凸 
轮轴 。 

(5) 将 自动 张 紧 器 安装 到 前 壳 上 。 

(6) 对 准 各 正 时 齿轮 的 正 时 标记 ， 然 
后 安装 正 时 带 。 按 以 下 顺序 安装 . 

曲轴 正 时 齿轮 一 惰 轮 一 进 气 凸轮 (LH 
侧 ) 一 水 泵 轮 一 进 气 凸轮 (RH 侧 ) 一 张 紧 轮 

(7) 拆 纯 自动 张 紧 右 固定 销 。 

(8) 在 发 动机 上 安装 发 动机 固定 托 架 。 

(9) 安装 发 动机 固定 支架 。 

(10) 安装 正 时 带 上 、 下 盖 。 

(11) 安装 助力 转向 和 泵 、 惰 轮 、 张 紧 轮 
和 曲轴 带 轮 。 

(12) 使 用 15mm 扳手 把 张 紧 器 臂 顺 时 
针 方 向 旋转 约 14° 后 安装 传动 带 。 

(13) 安装 发 动机 盖 。 

(14) 安装 机 油 加 注 口 盖 。 

(15) 按 以 下 方法 调整 正 时 带 的 张 
紧 力 。 

1) 顺 时 针 和 转动 曲轴 两 周 ， 等 待 5min 
后 在 1 氏 压 缩 上 止 点 时 检测 自动 张 紧 器 杆 的 
长 度 。 

2) 检测 长 度 是 否 为 规定 的 6 ~ 8mm。 


























第 四 节 ”马自达 车 系 


一 、 马 自 达 3 (ZJ ZY/ Z6) 2008-2012 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 ， 将 曲轴 链 轮 的 
键 槽 与 正 时 标记 对 齐 ， 然 后 将 1 号 气 包 定位 
到 TDC 处 ， 如 图 3-4-1 所 示 。 











(2) 对 齐 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 ， 从 
而 使 它们 形成 一 条 直线 ， 并 且 与 气缸 盖 上 水 
平面 对 齐 ， 如 图 3-4-2 所 示 。 

正 时 标记 








图 3-4-2 


(3) 按 如 下 方法 拆 下 链条 张 紧 器 。 

1) 使 用 较 薄 的 平头 螺钉 旋 具 向 下 推动 
正 时 链条 张 紧 器 的 连接 板 ， 并 且 释 放 柱 塞 锁 
紧 装 置 ， 如 图 3-4-3 所 示 。 

2) 按照 图 3-4-4 中 所 示 的 方向 缓 缓 地 向 
后 推动 柱 寒 , 同时 仍然 将 连接 板 向 下 推动 。 

3) 放 开 连接 板 ， 同 时 仍然 压 下 柱 塞 。 

4) 略微 放松 柱 塞 上 的 压力 ， 使 柱 塞 来 





Dl 








3) 重新 检查 所 有 齿轮 的 正 时 标记 是 否 
正确 。 
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回 移 动 2 ~3mm。 
5) 在 连接 板 孔 和 张 紧 带 主体 孔 重 羞 的 
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(2) 对 齐 曲 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 ， 从 
而 使 它们 形成 一 条 直线 ， 并 且 与 气缸 盖 上 水 
平面 对 齐 ， 如 图 3-4-7 所 示 。 


正 时 标记 






气缸 盖 上 表面 








位 置 插入 大 约 1. 5mm 厚 的 金属 丝 或 纸 夹 ， 从 
而 固定 连接 板 并 锁定 柱 塞 ， 如 图 3-4-5 所 示 。 


图 3-4-7 


(3) 安装 正 时 链条 。 

(4) 安装 链条 张 紧 右 辟 和 链条 导 板 。 

(5) 安装 链条 张 紧 器 。 

(6) 拆 下 被 安装 在 链条 张 紧 器 上 的 金 
属 丝 或 纸 夹 ， 并 向 正 时 链条 施加 张 紧 力 。 如 
果 安 装 新 的 链条 张 紧 器 ， 则 拆 下 已 安装 的 止 
动 器 ， 如 图 3-4-8 所 示 。 


金属 丝 或 纸 夹 








图 3-4-5 


6) 拆 下 链条 张 紧 器 。 止 动 器 

(4) 拆 下 链条 张 紧 器 辟 和 链条 导 板 。 

(5) 拆 下 正 时 链条 。 

(二 ) 安装 方法 

(1) 将 曲轴 链 轮 的 键 权 与 正 时 标记 对 
齐 ， 然 后 将 1 号 气 饶 定 位 到 TDC 处 ， 如 图 
3-4-6 所 示 。 图 3-4-8 


连接 板 
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(7) 确认 正 时 链条 上 不 存在 松弛 ， 然 二 、 马 自 达 6 (2.0L LFX) 2009-2012/ 
后 确认 各 链 轮 再 次 被 定位 在 正确 的 位 置 。 蹇 对 (2.0L LF) 2009-2012/ 寡 曼 (2.5L 
(8) 将 曲轴 顺 时 针 旋 转 两 次 ， 然 后 检 15) 2009-2012 
查 气 门 正 时 。 (一 ) 正 时 部 件 示意 图 (图 3-4-9) 
i 75~104 ce py 
| | 19~25 8.0~9.5N.m 
P71~93 7~3Nem 8 a 
71~93 | 1 | [ 









































A 8 一 LIN.m 

更 换 

ae 密封 剂 

专用 工具 

润 清 8 一 11N.m 

图 34-9 

1 一 火花 塞 ”2 一 油 标 尺 “3 一 气 代 盖 音 ”4 一 曲轴 带 轮 锁 定 螺 栓 5 一 曲轴 带 轮 6 一 水 泵 带 轮 7、8 一 驱动 带 惰 轮 

9 一 3 号 发 动机 悬 置 件 ”10 一 发 动机 前 音 ”11 一 前 油封 ”12 一 链条 张 紧 器 “13 一 张 紧 臂 ”14 一 链条 导 板 

15 一 正 时 链条 “16 一 机 油泵 链条 张 紧 器 “17 一 机 油泵 链 轮 18 一 油泵 链条 19 一 曲轴 链 轮 

(二 ) 拆 纯 方法 连接 器 。 

(1) 上 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 (6) 断 开 油 压 控 制 阀 (OCV) 接头 
(2) 拆 下 火花 塞 垫 片 。 ( 带 可 变 气 门 正 时 机 构 ) 。 
(3) 拆 下 点 火线 圈 。 (7) 拆 下 右前 轮 与 轮胎 。 
(4) 拆 下 通风 管 。 (8) 将 右前 挡 泥 板 布置 在 不 会 造成 障 


(5) 断 开 凸轮 轴 位 置 (CMP) 传感器 碍 的 地 方 。 
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(9) 拆 下 右前 挡 泥 板 。 
(10) 拆 下 2 号 发 动机 下 护 板 。 
(11) 松 开水 泵 带 轮 的 螺栓 并 拆 下 豫 


动 带 。 


来 ， 


(12) 拆 下 曲轴 位 置 (CKP) 传感器 。 
(13) 将 右前 驱动 轴 从 联 轴 器 上 拆 下 
将 驱动 轴 放 在 一 边 。 
(14) 拆 下 火花 塞 。 
(15) 拆 下 油 标尺 。 
(16) 拆 下 气 氏 羡 四 。 
(17) 按 下 列 方法 拆 下 曲轴 带 轮 锁定 螺 














栓 和 曲轴 带 轮 。 


1) 拆 下 气 红 体 的 堵塞 。 
2) 安装 曲轴 定位 销 ， 如 图 3-4-10 所 示 。 





GY 


曲轴 定位 销 


图 3-4-10 
3) 顺 时 针 转 动 曲轴 直至 曲轴 处 于 1 号 


气缸 的 TDC 位 置 ( 直至 定位 销 挡住 平衡 配 
重 为 止 ) 。 


4) 用 专用 工具 固定 曲轴 带 轮 ， 然 后 拆 


下 带 轮 锁 定 螺 栓 和 曲轴 带 轮 ， 如 图 3-4-11 
所 示 。 


(18) 拆 下 水 泵 带 轮 。 

(19) 拆 下 驱动 带 惰 轮 。 

(20) 拆 下 3 号 发 动机 悬 置 件 。 

(21) 拆 下 发 动机 前 日。 

(22) 拆 下 前 油封 。 

(23) 按 下 列 方法 拆 下 链条 张 紧 器 ， 如 














图 3-4-12 所 示 。 


1) 使 用 薄 丸 螺钉 旋 具 将 链条 张 紧 器 束 


轮 的 锁定 机 械 装 置 移 离 环 轮 杆 。 








张 紧 装 置 活塞 。 


图 3-4-11 





张 紧 装置 活塞 


( 了 本 


图 3-4-12 


2) 缓慢 压 下 张 紧 装置 活塞 。 
3) 使 用 1. 5mm 的 金属 丝 或 回形针 固定 





(24) 拆 下 张 紧 辟 和 链条 导 板 。 
(25) 拆 下 正 时 链条 。 

(26) 拆 下 机 油泵 链条 张 紧 器 。 
(27) 拆 下 机 油泵 链 轮 。 

(28) 拆 下 油泵 链条 。 

(29) 拆 下 曲轴 链 轮 。 
(三 ) 安装 方法 

(1) 安装 曲轴 链 轮 。 

(2) 安装 油泵 链条 。 

(3) 安装 机 油泵 链条 张 紧 器 。 
(4) 将 凸轮 轴 定 位 工具 安装 至 凸轮 轴 ， 















































如 图 3-4-13 所 示 。 


(5) 确认 1 号 气 负 位 于 压缩 行程 的 


TDC 位 置 ( 曲轴 定位 销 挡 住 平衡 轴 配 重 ) 。 


(6) 安装 张 紧 辟 和 链条 导 板 。 
(7) 安装 链条 张 紧 右 。 
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图 3-4-13 


(8) 安装 正 时 链条 。 

(9) 从 自动 张 紧 器 拆 下 定位 销 或 回 形 
针 并 张 紧 正 时 链条 。 

(10) 安装 发 动机 前 章 。 

(11) 安装 前 油封 。 

(12) 安装 发 动机 基 置 件 。 

(13) 安装 驱动 带 惰 轮 。 

(14) 安装 水 泵 带 轮 。 

(15) 安装 曲轴 带 轮 时 ， 可 将 其 暂时 拧 
紧 并 使 用 合适 的 螺栓 M6 x 1.0 将 其 固定 在 

















发 动机 前 踢 上 ， 如 图 3-4-14 所 示 。 





一 让 螺栓 M6x1.0) 


图 3-4-14 


(16) 用 专用 扳手 固定 曲轴 带 轮 。 

(17) 按 以 下 顺序 拧紧 曲轴 带 轮 锁定 
螺栓 。 

1) 96 ~104N . m, 

2) 87° ~93°, 

(18) 拧 下 安装 在 曲轴 带 轮 上 的 螺栓 
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M6 x1.0, 

(19) 从 凸轮 轴 上 拆 下 凸轮 轴 定位 
工具 。 

(20) 从 气 千 体 的 堵塞 孔 拆 下 曲轴 征 
位 销 。 

(21) 将 曲轴 顺 时 针 旋 转 两 圈 ， 然 后 检 
查 气 门 正 时 。 

注意 : 如 果 没 有 对 准 ， 则 需 松 开 曲 轴 带 
轮 锁 定 螺 栓 并 从 第 〈4) 步 开始 重复 操作 。 

(22) 安装 气缸 体 堵塞 。 

(23) 安装 右前 驱动 轴 。 

(24) 其 他 步 又 按 拆 印 的 相反 顺序 进行 。 


第 五 市 








三 鞭 车 系 


一 、 翼 神 (2. 0L 4B11) 2010-2012/ 翼 
神 (1.8L 4B10 ) 2010-2012/ 欧 蓝 德 EX 
(2.0L 4B11) 2010-2012/ASX 劲 炫 (2.0L 
4B11) 2011-2012 

(一 ) 正 时 部 件 示意 图 (图 3-5-1) 

(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 转动 曲轴 至 1 缸 上 止 点 位 置 。 

(2) 将 平头 螺钉 旋 具 插入 正 时 链条 张 
紧 器 的 分 离 了 筷 ， 以 分 开锁 栓 ， 如 图 3-5-2 
所 示 。 

(3) 用 手 推 动 张 紧 器 拉杆 ， 将 其 在 正 
时 链条 张 紧 器 柱 塞 中 推 到 底 。 然 后 将 $1.5 
的 高 碳 钢 丝 (钢琴 丝 或 类 似 物 体 ) 或 六 角 
扳手 (1. 5mm) 插入 柱 塞 装配 孔 。 

(4) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 。 

(5) 拆 下 张 紧 器 拉杆 。 

(6) 拆 下 正 时 链 导 槽 。 

(7) 拆 下 正 时 链条 。 

(8) 用 扳手 固定 排 气门 凸轮 轴 的 六 角 部 
分 并 松 开 排 气 VVT 链 轮 螺栓 ， 然 后 拆 下 螺栓 
和 排 气 VVT 链 轮 总 成 ， 如 图 3-5-3 所 示 。 

(9) 用 扳手 固定 进 气 门 凸 轮轴 的 六 角 部 
分 并 松 开 进 气 VVT 链 轮 螺栓 ， 然 后 拆 下 螺栓 
和 进 气 VVT 链 轮 总 成 ， 如 图 3-5-4 所 示 。 
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安装 之 前 ,在 所 有 的 
人 运动 零件 上 涂抹 发 动 
机 机 油 。 











(10+2)N.m 





(10+2)N.m (0+2)N.m 


图 3-5-1 
1 一 正 时 链条 张 紧 器 “2 一 张 紧 器 拉杆 “3 一 正 时 链 导 槽 “4 一 正 时 链 ”5 一 排 气 VVT 链 轮 螺栓 
6 一 排 气 VVT 链 轮 总 成 “7 一 进 气 VVT 链 轮 螺栓 ”8 一 进 气 VVT 链 轮 总 成 

















(三 ) 安装 方法 
(1) 按 以 下 步骤 装配 进 气 VVT 链 轮 


总 成 。 
1) 确保 进 气门 凸轮 轴 总 成 的 定位 销 竖 
直 朝 上 放置 。 





2) 向 进 气 VVT 链 轮 总 成 的 顶端 圆周 上 
以 及 进 气 VVT 链 轮 总 成 插入 其 中 的 整个 圆周 
区 域 涂抹 适当 的 发 动机 油 ， 如 图 3-5-5 所 示 。 
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VVT 链 轮 








VVT 链 轮 螺栓 凸轮 轴 


图 3-5-5 


3) 将 进 气 VVT 链 轮 总 成 慢 慢 插 到 进 气 
门 凸 轮轴 总 成 的 正常 位 置 ， 并 使 其 定位 销 孔 
竖 直 朝 上 。 

(2) 确保 VVT 链 轮 牢固 插入 底部 ， 且 
用 扳手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 部 分 时 ，VVT 
链 轮 不 转动 。 

(3) 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 
然后 将 进 气 VVT 链 轮 螺栓 拧紧 至 规定 力 撼 
(59 +5)N. m， 如 图 3-5-6 所 示 。 








(4) 按 以 下 步骤 装配 排 气 VVT 链 轮 
总 成 。 

1) 确保 排 气门 凸轮 轴 总 成 的 定位 销 竖 
直 朝 上 放置 。 

2) 在 排 气 VVT 链 轮 总 成 的 末端 圆周 以 
及 插 有 排 气 VVT 链 轮 总 成 的 整个 圆周 区 域 
涂抹 适量 的 发 动机 机 油 。 

3) 将 排 气 VVT 链 轮 总 成 慢 慢 插 到 排 气 
门 凸 轮轴 总 成 的 正常 位 置 ， 并 使 其 定位 销 孔 
竖 直 朝 上 。 

(5) 确保 VVT 链 轮 牢固 插入 底部 ， 且 
用 扳手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 部 分 时 ，VVT 














(186 


链 轮 不 转动 。 


(6) 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 
然后 将 排 气 VVT 链 轮 螺栓 拧紧 至 规定 力矩 
(59 +5)N. m， 如 图 3-5-7 所 示 。 








(7) 对 正 VVT 链 轮 的 正 时 标记 ， 如 图 
3-5-8 所 示 。 


正 时 标记 





图 3-5-8 


(8) 将 曲轴 链 轮 键 与 图 示 位 置 对 齐 。 

(9) 将 正 时 链 的 橙色 链接 片 与 排 气 
VVT 链 轮 的 正 时 标记 对 齐 ， 然 后 闭合 正 时 
链 ， 如 图 3-5-9 所 示 。 

(10) 将 正 时 链 的 一 个 蓝 色 链接 片 与 进 
气 VVT 链 轮 的 正 时 标记 对 齐 ， 以 闭合 正 时 
链 ， 如 图 3-5-10 所 示 。 转 动 进 气 VVT 链 轮 
1 或 2 个 上 从， 以 对 齐 正 时 标记 。 
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链接 片 ( 检 色 ) 


正 时 标记 





图 3-5-10 


(11) 将 正 时 链 的 男 一 个 蓝 色 链接 片 与 
曲轴 链 轮 的 正 时 标记 对 齐 ， 以 闭合 正 时 链 ， 
如 图 3-5-11 所 示 。 


3 
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图 3-5-11 


(12) 确保 每 个 链 轮 的 正 时 标记 在 3 个 
位 置 上 都 能 与 正 时 链 的 链接 片 对 齐 ， 如 图 
3-5-12 所 示 。 

(13) 安装 正 时 链 导 模 和 张 紧 右 拉杆 。 

(14) 将 正 时 链条 张 紧 器 安装 到 气缸 体 
上 ,并 拧紧 至 规定 力矩 (10 +2)N .mo 

(15) 从 正 时 链条 张 紧 器 上 拆 下 高 碳 钢 
丝 〈( 钢 琴 丝 或 类 似 物体 ) $1.5 或 六 角 扳手 























正 时 标记 链接 片 正 时 标记 链接 片 
(棕色 ) ( 蓝 色 ) 
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图 3-5-12 


(1.5mm) 。 这 可 使 正 时 链条 张 紧 器 的 柱 塞 
推动 张 紧 絮 拉杆 ， 以 使 正 时 链 张 紧 。 

二 、 蓝 瑟 (2.4L 4B12) 2009-2012 

(一 ) 平衡 轴 正 时 链条 的 安装 

(1) 用 抹布 擦 掉 曲 轴 链 轮 和 曲轴 上 的 污 
垢 ， 然 后 清除 图 3-5-13 所 示 部 分 上 的 润滑 脂 。 


o : 用 抹布 擦 净 。 
米 :用 抹布 和 油污 清洁 剂 擦 净 。 








< 


发 动机 前 部 





曲轴 链 轮 
网 3-5-13 


(2) 将 平衡 轴 模 块 链 轮 的 正 时 标记 与 平 
衡 轴 模块 的 正 时 标记 对 齐 ， 如 图 3-5-14 所 示 。 

(3) 如 图 3-5-14 所 示 插 入 六 角 杆 扳手 
(3mm) ， 以 防止 平衡 轴 模 块 链 轮 移动 。 

(4) 使 平衡 器 正 时 链 成 环形 ， 以 便 将 其 
链接 片 与 正 时 标记 对 齐 ， 如 图 3-5-14 所 示 。 

(5) 将 曲轴 链 轮 安装 到 曲轴 上 。 
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注意 : 不 要 将 曲轴 链 轮 推 入 随意 的 位 
0 置 ， 必 须 一 直 将 其 推 信 到 曲轴 层 为 止 。 
< | (6) 当 倾斜 平衡 轴 模 块 时 ， 将 另 一 个 
平衡 器 链 的 链接 片 与 曲轴 链 轮 的 正 时 标记 对 
齐 ， 如 图 3-5-15 所 示 。 缓 慢 地 推 入 曲轴 链 
轮 ， 并 将 其 装配 至 曲轴 键 槽 中 。 然 后 ， 将 平 
衡 轴 模块 安装 到 发 动机 梯形 架 上 。 
注意 : 确保 平衡 轴 模 块 与 发 动机 梯形 架 
是 完全 紧密 接触 的 ， 并 确保 曲轴 的 键 槽 与 发 
动机 梯形 架 的 接触 面 如 图 所 示 地 对 齐 。 
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(7) 在 平衡 轴 模 块 螺栓 的 螺纹 上 涂抹 (9) 再 次 将 其 拧紧 至 规定 的 20N . m 
适量 发 动机 机 油 ， 如 图 3-5-16 所 示 。 的 拧紧 力矩 之 后 ， 使 用 角度 规 (专用 工具 ) 
se -bp 将 其 拧紧 至 135° ， 如 图 3-5-18 所 示 。 





人 
图 3-5-16 
(8) 根据 图 3-5-17 所 示 的 装配 顺序 将 各 
螺栓 拧紧 至 规定 的 20N. m 的 拧紧 力矩 ， 然 后 
再 拧紧 至 44N . m， 最 后 将 其 完全 松 开 。 











图 3-5-18 


(10) 从 平衡 器 模块 链 轮 中 拉 出 六 角 杆 
扳手 。 

(11) 如 图 3-5-19 所 示 ， 确 保 每 个 正 时 
标记 都 相互 对 齐 。 

(12) 安装 平衡 器 链条 张 紧 絮 村 和 平衡 
器 链条 导 板 。 

(13) 将 平衡 轴 正 时 链条 张 紧 器 装 到 发 
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正 时 标记 
链接 片 (橙色 ) 
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图 3-5-20 


紧 器 的 柱 塞 跳出 。 
(14) 从 张 紧 咒 上 拆 下 $1.5 的 高 碳 钢 
丝 (钢琴 丝 等 ) 或 六 角 杆 扳手 (1. 5mm ) 。 














平衡 轴 链 纶 这 使 链条 张 紧 器 的 柱 塞 能 够 推动 平衡 轴 张 紧 
正 时 标记 Be 器 杆 ， 以 保持 平衡 轴 链 条 紧 固 。 
链接 片 ( 蓝 色 ) Eg 
(二 ) 凸轮 轴 正 时 链条 的 安装 
人 参考 4B11 发 动机 正 时 链条 的 安装 
动机 梯形 架 上 ， 如 图 3-5-20 所 示 。 方法 。 
注意 : 安装 张 紧 器 杆 和 链条 导 板 后 ， 将 三 、 欧 蓝 德 EX (3.0L 6B31) 2010-2012 
链条 张 紧 右 精确 安装 入 位 ， 从 而 避免 链条 张 (一 ) 正 时 示意 图 (图 3-5-21) 


正 时 标记 





凸轮 轴 链 轮 




















萎 
oo 
\O 


CE 傅 坟 新 款 车 型 正 时 校对 手册 





(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 拆 御 发 动机 右 侧 正 时 带 前 部 上 盖 。 

(2) 拆 御 发 动机 左 侧 正 时 带 前 部 上 盖 。 

(3) 拆 件 发 动机 正 时 带 前 盖 下 部 。 

(4) 拆 印发 动机 右 侧 支架 。 

(5) 拆 印 曲轴 角 度 传感器 音 。 

(6) 拆 印 曲轴 角 度 传感器 。 

(7) 取 下 曲轴 角度 传感器 上 的 0 形 圈 。 

(8) 旋转 曲轴 ， 将 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 
链 轮 的 标记 与 压缩 冲程 上 止 点 处 的 正 时 标记 
对 齐 ， 如 图 3-5-21 所 示 。 

将 正 时 带 的 运动 方向 作 上 标记 ， 以 便 重 
新 安装 时 参考 ， 如 图 3-5-22 所 示 。 





张 紧 器 辟 \ 





图 3-5-22 


(9) 拆 下 自动 张 紧 右 的 上 部 紧 固 螺栓 ， 
如 图 3-5-23 所 示 。 





(10) 慢 慢 松 开 自动 张 紧 器 的 紧 固 螺栓 
(下 部 )。 将 自动 张 紧 器 推 杆 从 张 紧 天 臂 上 
拆 下 ， 倾 斜 自 动 张 紧 器 到 挡 块 位 置 。 

(11) 拆 下 上 自动 张 紧 带 的 下 部 紧 固 螺 栓 。 
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(12) 拆 下 自动 张 紧 器 。 

(13) 拆 下 张 紧 器 辟 。 

(14) 使 用 对 边 宽度 为 gmm 的 六 角形 
扳手 拆 人 印张 紧 装 置 带 轮 〈 张 紧 带 轮 ) ， 如 图 
3-5-24 所 示 。 


张 紧 装置 带 轮 


(LRNGC) = 
Os 


| 
2 


,一 人 AN 去 
图 3-5-24 


注意 : 因为 内 六 角 螺 栓 的 六 角形 孔 很 
浅 ， 因 此 要 将 工具 插 牢 并 小 心 操作 不 要 损坏 
六 角形 孔 。 

(15) 拆 下 正 时 带 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 安装 张 紧 装 置 带 轮 。 

(2) 安装 张 紧 器 辟 。 

(3) 安装 自动 张 紧 器 。 

注意 : 在 安装 自动 张 紧 器 之 前 ， 必 须 对 
其 进行 放 气 。 

(4) 检查 曲轴 链 轮 和 凸轮 轴 链 轮 的 标 
记 是 否 与 压缩 冲程 的 上 止 点 处 的 正 时 标记 对 
齐 ， 如 图 3-5-25 所 示 。 如 果 没 对 齐 ， 则 再 
次 对 齐 标记 ， 注 意气 门 和 柱 塞 是 否 干涉 。 

(5) 按 以 下 顺序 安装 每 个 链 轮 上 的 正 
时 带 。 

1) 安装 曲轴 链 轮 上 的 正 时 带 ， 然 后 安 
装 水 泵 驱动 带 轮 上 的 正 时 带 ， 同 时 将 正 时 带 
拉 紧 以 防止 松弛 。 

2) 将 左 气缸 组 凸轮 轴 链 轮 的 正 时 标记 
对 齐 。 

3) 将 正 时 带 安装 到 张 紧 装置 带 轮 上 ， 
同时 减 小 松弛 度 。 

4) 将 正 时 带 安 装 到 右 气 和 组 的 凸轮 轴 
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5) 将 正 时 带 安装 到 张 紧 器 驱动 带 
轮 上 。 

(6) 查看 所 有 链 轮 的 正 时 标记 是 否 
对 齐 。 

(7) 拉 出 自动 张 紧 器 定位 销 。 

(8) 使 用 专用 曲轴 扳手 将 曲轴 顺 时 针 
转动 两 圈 ， 约 Smin 内 不 要 再 对 其 进行 操作 。 

(9) 检查 自动 张 紧 器 推 杆 的 伸 出 量 是 
否 在 标准 值 范 围 内 ， 如 图 3-5-26 所 示 。 

















标准 值 : 9. 1 ~ 13. 4mm 
(10) 在 曲轴 角度 传感器 上 安装 新 的 0 
形 圈 。 





(11) 安装 曲轴 角度 传感器 。 

(12) 安装 曲轴 角度 传 感 右 音 。 

(13) 安装 发 动机 右 侧 支 架 。 

(14) 安装 发 动机 正 时 带 前 盖 下 部 。 
(15) 安装 发 动机 左 侧 正 时 带 前 部 上 盖 。 








(16) 安装 发 动机 右 侧 正 时 带 前 部 上 盖 。 

四 、 帕 杰 罗 (3.0L 6G72) 2008-2012/ 
帕杰罗 (3.8L 6G75) 2008-2012 

(一 ) 正 时 示意 图 (图 3-5-27) 

(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 使 用 专用 工具 (曲轴 链 轮 垫 轿 
MD998769， 图 3-5-28 ) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 
使 各 正 时 标记 对 准 并 将 第 1 短 调 节 到 压缩 上 
止 点 ， 如 图 3-5-27 所 示 。 

(2) 如 果 要 重复 使 用 正 时 带 ， 则 在 其 
平坦 侧 用 粉笔 画 一 个 箭头 ， 指 明 顺 时 针 方 
向 ， 如 图 3-5-29 所 示 。 

(3) 松 开 正 时 带 张 紧 需 带 轮 固定 螺栓 ， 
然后 拆 下 正 时 带 。 

(4) 拆 下 正 时 带 自 动 张 紧 器 。 

(5) 如 图 3-5-30 所 示 ， 将 两 块 垫 块 放 
进 台 虎 钳 中 ， 然 后 再 放 和 人 正 时 华 张 紧 器 调节 
器 〈 自 动 张 紧 器 ) 。 

(6) 慢 慢 地 压 正 时 带 张 紧 器 调节 髓 的 
推 杆 ， 直 到 推 杆 的 销 孔 A 与 气 氏 的 销 孔 B 
对 齐 ， 如 图 3-5-31 所 示 。 

(7) 一 旦 二 者 对 齐 , 将 定位 销 插入 
销 孔 。 

注意 : 如 果 更 换 正 时 带 张 紧 器 调节 器 ， 
销 应 已 插入 新 部 件 的 销 孔 中 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 将 曲轴 链 轮 正 时 标记 移 三 个 齿 ， 
使 活塞 稍稍 降低 到 第 1 生 压 缩 冲 程 上 止 点 以 
下 ， 如 图 3-5-32 所 示 。 
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图 3-5-30 








图 3-5-31 


图 3-5-29 
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图 3-5-32 AN 
EO) 

(2) 将 左 、 右 气缸 组 凸轮 轴 链 轮 上 的 上 ep 
正 时 标记 与 气门 室 盖 上 的 正 时 标记 分 别 对 SS WW ad/ 装置 带 轮 
齐 ， 如 图 3-5-33 所 示 。 EY 

4 正 时 标记 

右 气 缸 组 左 气 缸 组 曲轴 凸轮 轴 

传动 链 轮 

图 3-5-35 

1) 曲轴 凸轮 轴 传 动 链 轮 。 
2) 正 时 带 张 紧 装置 带 轮 。 
3) 凸轮 轴 链 轮 ( 左 气缸 组 )。 
4) 水 泵 带 轮 。 
5) 凸轮 轴 链 轮 ( 右 气 饶 组 )。 
6) 正 时 带 张 紧 器 带 轮 。 

(3) 将 曲轴 链 轮 的 正 时 标记 对 齐 ， 如 (6) 逆 时 针 转 动 凸轮 轴 链 轮 ( 右 气 币 
图 3-5-34 所 示 。 组 ) ， 直 到 张 紧 侧 的 正 时 带 被 拉 紧 。 再 次 检 














(人 NI 查 所 有 正 时 标记 。 
正 时 标记 一 (7) 使 用 专用 工具 ( 张 紧 轮 套 简 扳手 


MD998767) 将 正 时 带 张 紧 右 市 轮 推 入 正 时 
带 ， 然 后 临时 拧紧 固定 螺栓 ， 如 图 3-5-36 


| 





请 
OO 却 








所 示 。 
va COO WY 
图 3-5-34 ee © os Th b=< 
(4) 安装 正 时 带 张 紧 器 调节 器 ( 自动 SN 
张 紧 器 ) 。 和 1/ 多 全 
(5) 按照 下 列 步骤 安装 正 时 带 ， 以 使 > 


正 时 带 中 各 个 链 轮 和 带 轮 之 间 没 有 挠 度 ， 如 
图 3-5-35 所 示 。 
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(8) 使 用 专用 工具 (曲轴 链 轮 隔 圈 
MD998769) 先 逆 时 针 转 动 曲轴 14 圈 ， 然 
后 再 顺 时 针 转 动 ， 直 到 对 齐 正 时 标记 ， 如 图 
3-5-37 所 示 。 





图 3-5-37 


(9) 松 开 正 时 带 张 紧 器 带 轮 的 固定 螺 
栓 。 如 图 3-5-38 所 示 ， 使 用 专用 工具 
(MD998767) 和 扭力 扳手 向 正 时 带 施加 张 
紧 力 矩 ， 然 后 将 固定 螺栓 拧紧 至 规定 力矩 。 

标准 值 : 4.4N .mm ( 正 时 华 张 紧 力 矩 ) 

拧紧 力 矩 : (48 +6)N.m 

注意 : 拧紧 固定 螺栓 时 ， 不 要 使 正 时 带 
张 紧 器 带 轮 随 螺 栓 转动 。 


销 孔 
Ss 


GI 固定 螺栓 


MD998767 
一 
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正 时 带 张 紧 器 
带 轮 






























图 3-5-38 


(10) 拆 下 插入 正 时 带 张 紧 器 调节 右 的 
定位 销 ， 如 图 3-5-39 所 示 。 

如 果 能 够 无 阻力 地 拆 下 金属 线 ， 表 明正 
时 带 的 张力 适中 。 

(11) 顺 时 针 转 动 曲轴 两 次 以 对 齐 正 时 
标记 。 

(12) 至 少 等 待 5min， 然 后 检查 确认 正 
时 带 张 紧 器 调节 器 推 杆 的 伸 出 量 处 于 标准 值 











人 








范围 内 ， 如 图 3-5-40 所 示 。 
标准 值 (4): 4.8~5.5mm 







正 时 带 张 紧 
器 调节 器 


图 3-5-40 





(13) 如 果 未 处 于 标准 值 范围 内 ， 则 重 
复 步 又 (2) ~ (11) 中 的 操作 。 

(14) 再 次 检查 链 轮 的 正 时 标记 是 否 
对 齐 。 

五 、 帕 杰 罗 V86 (2. 8L 4M40) 2008-2011 

(一 ) 正 时 部 件 示 意图 (图 3-5-41) 

(二 ) 拆 纯 方法 

将 拆卸 气 和 代 盖 总 成 和 气 和 全 盖 垫 片 时 安装 
的 专用 工具 (凸轮 轴 链 轮 固 定 器 组 件 
MH062381) 拆 下 ， 然 后 拆 下 正 时 链条 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 使 用 凸轮 轴 链 轮 固 定 器 组 件 
(MH062381) 支撑 凸轮 轴 链 轮 ， 如 图 3-5-42 
所 示 。 

(2) 检查 确认 情 轮 和 链 轮 总 成 上 的 装 
配 标 记 “1” 与 曲轴 齿轮 上 的 装配 标记 对 
齐 ， 如 图 3-5-43 所 示 。 

(3) 将 情 轮 和 链 轮 总 成 上 的 装配 标记 
与 正 时 链 上 的 亮 白 标记 环 板 对 齐 ， 如 图 3-5-44 
所 示 。 
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在 正 时 链 及 其 接触 面 上 


“如 涂抹 机 油 ， 以 便于 安装 。 





。 “种 ( 发 动机 油 ) 


图 3-5-41 





1 一 线束 支架 2 一 正 时 齿轮 箱 总 成 ”3 一 垫圈 4 一 正 时 齿轮 箱 加 强 件 ”5 一 惰 轮 热 片 ”6 一 凸轮 轴 链 轮 
7 一 正 时 链 ”8 一 张 紧 杆 总 成 9 一 张 紧 杆 轴 10 一 发 动机 油 喷嘴 ”11 一 正 时 链 导向 件 
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标记 链 环 片 
SN 
RN 



























图 3-5-44 
图 3-5-42 
A 一 螺母 B 一 热 片 C 一 垫圈 D 一 调节 板 (4) 将 标记 环 板 与 凸轮 轴 链 轮 装配 标 
FE 一 螺栓 、F 一 螺母 记 对 齐 ， 如 图 3-5-45 所 示 。 
标记 链 环 片 
正 时 链 ee 
BD 5 可 6G74 
曲轴 次 装配 标记 本 
( ) < C) 装配 标记 
N 一 人 
装配 标记 AT 人 AAA 
惰 轮 和 链 轮 总 成 i 
>, 3 
图 3-5-43 图 3-5-45 
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(5) 用 强 绑 住 正 时 链 和 凸轮 轴 链 轮 ， 
以 防止 装配 标记 对 正 不 当 。 

(6) 安装 惰 轮 垫 片 。 惰 轮 热 片 前 部 标 
记 “F” 必须 朝向 发 动机 前 部 ， 如 图 3-5-46 


所 示 。 





情 轮 起 图 


>) 


要 记 






(7) 在 保持 正 时 链 连 接 的 情况 下 ， 将 
凸轮 轴 链 轮 安装 到 凸轮 轴 上 。 

(8) 用 呆 扳 手 固定 凸轮 轴 的 六 角 部 分 ， 
如 图 3-5-47 所 示 。 





se 
六 角形 部 
SP. 
KR LR 
GND) 
< 站 
凸轮 轴 
链 轮 螺栓 


(9) 在 凸轮 轴 链 轮 螺栓 的 螺纹 和 法 兰 
上 涂抹 少量 的 发 动机 机 油 ， 然 后 拧紧 至 规定 
力矩 。 

拧紧 力矩 : 88N . m 

注意 : 

1) 不 要 用 正 时 链 锁 止 凸轮 轴 。 

2) 凸轮 轴 链 轮 螺栓 具有 左旋 螺纹 ， 因 
此 指示 其 拧紧 方向 的 箭头 标记 在 螺栓 头 上 。 

(10) 放置 正 时 链 张 紧 器 垫圈 ， 使 其 硅 
胶印 花 朝 向 正 时 链 张 紧 器 侧 ， 如 图 3-5-48 
所 示 。 

















a 





图 3-5-48 


(11) 升 起 凸轮 ， 然后 用 吊 钧 推 信 并 锁 
止 柱 塞 ， 如 图 3-5-49 所 示 。 











图 3-5-49 


注意 : 要 安装 正 时 链 张 紧 器 ， 一 定 要 推 
入 柱 寒 。 如 果 未 这 样 做 ， 正 时 链 将 过 度 张 
紧 ， 从 而 导致 损坏 。 

(12) 将 正 时 链 张 紧 器 安装 到 气 氏 六 上。 

(13) 顺 时 针 转 动 曲 轴 。 

注意 : 如 果 在 安装 正 时 链 张 紧 器 之 后 顺 
时 针 转 劲 曲轴 ， 柱 塞 会 自动 脱钩 。 然 后 ， 其 
内 部 环 齿 机 构 调 节 正 时 链 张力 。 

六 、 帕 杰 罗 V98 (3.2L 4M4) 2008-2011 

(一 ) 正 时 部 件 示意 图 (图 3-5-50) 

(二 ) 拆 纯 方法 

拆 下 拆 缀 气 饶 羡 总 成 和 气 饶 盖 热 片 时 安 
装 的 专用 工具 (凸轮 轴 链 轮 园 定 器 组 件 
MH063490) ， 然 后 拆 下 正 时 链条 。 
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在 正 时 链 和 其 接触 面 
人 莉 上 涂抹 发 动机 机 油 
以 便 进行 安装 。 
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图 3-5-50 
1 一 线束 支架 2 一 线束 来、3 一 正 时 齿轮 箱 总 成 4 一 正 时 齿轮 箱 加 强 件 5 一 曲轴 感应 盘 6 一 链条 支架 7 一 惰 轮 热 片 
8 一 机 油 喷 嘴 总 成 ”9 一 弹 纂 销 “10 一 惰 轮 垫 片 ”11 一 凸轮 轴 链 轮 ”12 一 正 时 链 ”13 一 张 紧 杆 总 成 
14 一 张 紧 杆 轴 ”15 一 导向 板 16 一 导向 件 下 部 板 











(三 ) 安装 方法 (2) 检查 确认 情 轮 和 链 轮 总 成 上 的 装 
(1) 使 用 专用 工具 (凸轮 轴 链 轮 周 定 。 配 标 记 “1” 与 曲轴 齿轮 上 的 装配 标记 对 

器 组 件 MH063490) 支撑 凸轮 轴 链 轮 ， 如 图 “ 齐 ， 如 图 3-$-S2 所 示 。 

3-5-51 所 示 。 





3 
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p EY 分 2 EX 天 


od 情 轮 和 链 轮 总 成 








图 3-5-52 
a (3) 将 情 轮 和 链 轮 总 成 上 的 装配 标记 与 
A_ 螺母 B_ 缉 片 C_ 部 加 D_ 调 节 板 正 时 链 上 的 黄色 标记 环 板 对 齐 ， 如 图 3-5-53 
E、F- 法 兰 螺 栓 、CG 一 螺母 所 示 。 


(197 
SS 
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正 时 链 
6 


图 3-5-53 


(4) 将 标记 环 板 与 凸轮 轴 链 轮 装配 标 
记 对 齐 ， 如 图 3-5-54 所 示 。 


标记 环 板 


标记 环 板 正 时 链 


EVENVECEMERAAVASS 

4 

装配 标记 二 
| oa 
2 

nh 





图 3-5-54 


(5) 用 强 绑 住 正 时 链 和 凸轮 轴 链 轮 ， 
以 防止 装配 标记 对 正 不 当 。 

(6) 安装 惰 轮 垫 片 、 弹 簧 销 和 机 油 喷 
路。 惰 轮 垫 片 前 部 标记 “FF” 必须 朝向 发 动 
机 前 部 ， 如 图 3-5-55 所 示 。 




















第 六 节 日 产 车 系 


一 、 奇 骏 (2. 5L QR25DE) 2011-2012/ 
楼 兰 (2. 5L QR25DE) 2011-2012 

(一 ) 正 时 系统 部 件 图 (图 3-6-1) 

(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 拆 下 以 下 零件 : PCV 软 管 、 进 气 
歧 管 、 点 火线 圈 、 驱 动 带 、 驱 动 带 自动 张 

(2) 拆 件 发 动机 固定 支架 ( 右 )。 

(3) 拆 代 摇 臂 盖 。 

(4) 拆 印 油 底 壳 (下 ) 。 

(5) 拆 下 油 底 壳 (上 ) 和 机 油 集 滤器 。 

(6) 拆 下 进 气 阀 正 时 控制 盖 。 按 如 图 
3-6-2 所 示 的 相反 顺序 松 开 螺栓 。 

(7) 从 前 盖 将 凸轮 轴 链 轮 之 间 的 链条 
导 板 拉 出 。 

(8) 用 下 列 步 又 设置 1 号 饶 压 缩 行程 
上 止 点 : 

1) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 带 轮 ， 并 将 TDC 
标记 对 准 前 盖 上 的 正 时 标记 ， 如 图 3-6-3 
所 示 。 

2) 检查 凸轮 轴 链 轮 的 配合 面 是 否 在 图 
3-6-4 所 示 的 位 置 。 如 果 位 置 不 对 ， 就 再 转 
动 曲轴 带 轮 一 次 ， 使 匹配 标记 与 图 中 所 示 的 
位 置 一 致 。 

(9) 拆 下 曲轴 带 轮 。 

(10) 拆 下 发 动机 正 时 前 盖 。 

(11) 按 下 列 步骤 拆 下 正 时 链条 和 凸轮 
轴 链 轮 : 

1) 按 下 链条 张 紧 需 柱 塞 ， 将 限 位 销 搬 
人 链条 张 紧 器 体 上 的 孔 以 固定 链条 张 紧 器 柱 
塞 并 拆 下 链条 张 紧 句 ， 如 图 3-6-5 所 示 。 
销 作为 限 位 销 。 

2) 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角形 部 分 ， 
如 图 3-6-6 所 示 。 松 开 凸 轮轴 链 轮 装 配 螺 栓 
并 拆 下 正 时 链条 和 凸轮 轴 链 轮 。 
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1 四 亿 每 次 分 解 后 务必 更 换 


Re 四 Nm 

-20 2 四 > 加 Nm 

tc 四 应 用 机 油 润滑 
HO? 有 四 密封 点 


加 48.2 贺 7.0 


AT 






11 因 四 人 A 回 167 


图 3-6-1 
1 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) 3 一 前 盖 支 架 4 一 前 盖 5 一 链条 导 板 6 一 曲轴 链 轮 盖 
7 一 进 气门 正 时 控制 电磁 阀 8、9、10、14、15、16、25、26 一 0 形 圈 11 一 曲轴 带 轮 螺栓 ”12 一 曲轴 传动 带 
13 一 前 油封 ”17 一 正 时 链条 张 紧 侧 链条 导轨 ”18 一 平衡 单元 链 轮 19 一 平衡 单元 正 时 链条 ”20 一 平衡 单元 

21 一 机 油泵 驱动 隔 套 22 一 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 器 “23 一 曲轴 链 轮 “24 一 正 时 链条 

27 一 正 时 链条 松弛 侧 链条 导轨 ”28 一 链条 张 紧 器 柱 塞 29 一 弹 纂 ”30 一 链条 张 紧 器 
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图 3-6-2 图 3-6-3 
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匹配 标记 
匹配 标记 (印记 ) 


(轮廓 
印记 线 ) 





凸轮 轴 链 轮 
( 进 气 ) 


注意 : 当 拆 缉 正 时 链条 时 ， 切 勿 旋转 曲轴 
或 凸轮 轴 。 它 会 造成 气门 和 活塞 之 间 的 干涉 。 

(12) 拆 下 正 时 链条 松弛 侧 链条 导轨 、 
正 时 链条 张 紧 侧 链条 导轨 和 油泵 驱动 隔 套 。 

(13) 按照 以 下 步骤 拆 下 平衡 器 单元 正 
时 链条 张 紧 器 ; 

1) 按 图 3-6-7 所 示 方 向 按 下 限 位 器 凸 





人 200， 


耳 A， 朝 正 时 链条 张 紧 器 1 方向 推动 正 时 链 
条 松弛 侧 链 条 导轨 B。 

2) 在 张 紧 器 主体 孔 C 内 插入 限 位 销 
D， 以 固定 正 时 链条 松弛 侧 链条 导轨 。 
为 限 位 销 。 

3) 拆 下 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 器 。 

注意 : 当 无 法 对 齐 杆 上 的 孔 和 张 紧 央 主 
体 上 的 孔 时 ， 略 微 移动 松弛 侧 链条 导轨 与 孔 
对 齐 。 
































图 3-6-7 
A 一 限 位 器 凸 耳 。B 一 导轨 C 一 孔 
D 一 限 位 销 1 一 张 紧 需 


(14) 拆 下 平衡 器 单元 正 时 链条 和 曲轴 
链 轮 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 检查 曲轴 键 是 否 朝 上 。 

(2) 安装 曲轴 链 轮 和 平衡 器 单元 正 时 
链条 ， 如 图 3-6-8 所 示 。 

1) 检查 曲轴 链 轮 是 否 位 于 征 体 和 曲轴 
链 轮 结合 顶 部 的 装配 标记 上 。 

2) 安装 时 对 齐 各 链 轮 和 平衡 单元 正 时 
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人 SR 匹配 标记 


(楼 色 链 节 ) 


匹配 标记 


| poN 
平衡 器 单元 \O (黄色 链 节 ) 


正 时 链条 SS 
加 


图 3-6-8 


链条 上 的 匹配 标记 。 

(3) 安装 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 器 。 

1) 小 心切 勿 使 各 链 轮 和 正 时 链条 的 匹 
配 标 记 滑动 。 

2) 安装 后 ， 确 认 匹 配 标记 未 滑动 ， 然 
后 拆 下 限 位 销 并 松 开 张 紧 器 套 简 。 

(4) 安装 正 时 链条 和 相关 零件 。 图 3- 
6-9 中 显示 了 每 个 正 时 链条 上 的 匹配 标记 和 
相应 的 安装 了 部 件 的 链 轮 上 的 匹配 标记 之 间 
的 关系 。 

















匹配 标记 (轮廓 印记 线 ) 
链条 导 板 










黄色 链 节 
正 时 链条 黄色 链 节 
匹配 标记 
凸轮 轴 链 轮 (印记 ) 
( 进 气 
凸轮 轴 链 轮 
( 排 气 
链条 张 紧 器 正 时 链条 张 紧 
下 时 甸 各 检 弛 调整 导 板 
匹配 标记 
曲轴 键 (印记 ) 
曲轴 链 轮 /平衡 器 
正 时 链条 
匹配 标记 Wo- 平衡 器 单元 
(印记 ) 链条 张 紧 器 
楼 色 链 节 下 标记 
i “~ 黄色 链 池 


图 3-6-9 


1) 进行 安装 ， 使 每 个 链 轮 和 正 时 链条 
上 的 匹配 标记 对 齐 。 

2) 安装 链条 张 紧 器 前 后 ， 再 次 检查 匹 
配 标记 是 否 没 有 滑动 。 

3) 安装 链条 张 紧 器 后 ， 拆 下 限 位 销 并 
检查 张 紧 器 是 否 移动 自如 。 

注意 : 安装 链条 张 紧 器 前 ， 可 以 改变 各 
链 轮 上 正 时 链条 匹配 标记 的 位 置 以 便 对 齐 。 

(5) 在 前 盖 上 安装 前 油封 。 

(6) 安装 发 动机 正 时 前 盖 。 

(7) 在 曲轴 链 轮 之 间 安 装 链条 导轨 。 

(8) 安装 气门 正 时 控制 盖 。 

(9) 通过 对 齐 曲轴 键 来 插入 曲轴 带 轮 。 

(10) 拧紧 曲轴 带 轮 螺栓 。 

1) 用 新 发 动机 机 油 涂抹 曲轴 带 轮 螺栓 
的 螺纹 和 固定 面 。 

2) 拧紧 曲轴 带 轮 螺栓 。 

3) 在 曲轴 带 轮 上 作 一 个 油漆 标记 ， 使 
其 与 螺栓 法 兰 上 六 个 容易 识别 的 角度 标记 都 
匹配 ， 如 图 3-6-10 所 示 。 


















































人 -一 一 曲轴 带 轮 螺栓 


角度 标记 
图 3-6-10 


4) 再 顺 时 针 旋转 60°。 

(11) 按 以 下 步骤 在 发 动机 侧 安 装 
支架 。 

1) 如 图 3-6-11 所 示 ， 暂 时 拧紧 3 号 和 
5 号 螺栓 。 

2) 按 图 中 所 示 的 数字 顺序 拧紧 螺栓 至 
规定 力矩。 

(12) 按照 与 拆 秃 相反 的 顺序 安装 所 有 
拆 秃 的 零件 。 
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二 、 天 籁 (2. 5L VQ25DE) 2008-2012/ 
天 籁 (3.5L VQ35DE ) 2008-2012/ 楼 兰 
(3.5L VQ35DE) 2011-2012 

(一 ) 正 时 示意 图 (图 3-6-12) 

(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 排放 发 动机 机 油 。 

(2) 排出 发 动机 中 的 冷却 液 。 

(3) 拆 印 进 气 靶 管 总 管 (上 下 )。 

(4) 拆 利 摇 臂 盖 〈 右 和 左 气缸 体 ) 。 

(5) 拆卸 上 下 油 底 克 和 机 油 集 滤 器 。 
























































图 3-6-11 
凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 内 链条 导 杆 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 
配合 标记 (黄色 链 节 ) 配合 标记 (黄色 链 节 ) 


ANY VPR es 
配合 标记 (四 点 ) /RS i 间 SR 配合 标记 (mA 


人 SS 正 时 链条 

RA J NE 

CA SN 合 未 1 
人 KO (穿孔 ) 





人 配合 标记 (金色 链 节 ) 








配合 标记 大 一 正 时 链条 张 
(金色 链 节 ) oN 紧 器 ( 副 ) 配合 标记 
正 时 链条 ( 副 ) A (金色 链 节 ) 
7 链条 (加 
凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) 凸轮 轴 刍 下 时 链条 ( 同 ) 
西 轮轴 链 轮 ( 排 气 ) 
正 时 链条 张 紧 器 ( 主 ) 
松紧 导 杆 0 2 
a 水 友 
正 时 链条 ( 主 ) (@ 凸轮 轴 链 轮 
配合 标记 ( 模 口 ) 配合 标记 (楼 色 链 节 ) 
图 3-6-12 
(6) 拆 御 传动 带 导 轮 和 支架 。 (8) 拆 缉 右 侧 和 左 侧 进 气 阀 正 时 控制 
(7) 从 前 正 时 传动 链 室 上 拆 全 它 们 的 藉 。 按 如 图 3-6-13 所 示 的 相反 顺序 松 开 固 
支架 来 分 离 发 动机 线束 。 定 螺栓 。 
有 左 




















加 © - 
定位 销 孔 定位 销 孔 定位 销 孔 
老 款 VQ 35DE 新 款 VQ 35DE 


和 二 二 
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(9) 从 前 正 时 传动 链 室 机 油 孔 〈 左 侧 








和 右 侧 ) 拆 外 0 形 圈 ， 如 图 3-6-14 所 示 。 
示例 : 左 侧 


Rd ee 





图 3-6-14 


(10) 如 下 所 示 获 取 1 号 和 缸 压 缩 行 
程 TDC: 

1) 顺 时 针 旋转 曲轴 带 轮 将 正 时 标记 
(无 色 醒 沟 线 ) 对 准 正 时 指示 器 ， 如 图 3-6-15 
所 示 。 























2) 确认 定位 的 1 号 包 ( 右 气 氏 体 发 动 
机 前 端 上 的 进 气 和 排 气 凸轮 前 端 如 图 
3-6-16 所 示 。 否 则 旋转 曲轴 一 圈 并 对 齐 。 








(11) 拆卸 曲轴 带 轮 。 

(12) 拆卸 前 正 时 传动 链 室 。 

(13) 从 后 正 时 传动 链 室 上 拆 缉 0 形 
圈 ， 如 图 3-6-17 所 示 。 





右 气缸 侧 体 





左 气缸 侧 体 
o 形 固 人 
人 











63 :每 次 解体 后 都 要 更 换 


图 3-6-17 


(14) 从 前 正 时 传动 链 室 上 拆 印 水 泵 盖 
和 链条 张 紧 器 盖 。 

(15) 使 用 合适 的 工具 从 前 正 时 传动 链 
室 上 拆 仓 前 油封 。 

(16) 按 如 下 所 示 拆 和 件 正 时 链条 张 紧 器 
( 主 ) : 

1) 拉 下 操纵 杆 ， 松 开 柱 塞 限 位 器 凸 
起 ， 如 图 3-6-18 所 示 。 可 以 推 起 柱 塞 限 位 
器 凸 起 将 其 松 开 “与 操纵 杆 同 轴 结 构 ) 。 

2) 将 限 位 销 插 入 张 紧 器 孔 中 支撑 横 
杆 ， 不 要 固定 凸 起 。 

注意 : 如 图 所 示 利 用 内 六 角 扳 手 做 成 限 
位 销 。 




















正 时 链条 张 
其 器 二 ) 柱 灾民 位 吕 上 起 





3) 通过 压 正 时 链 导 轨 来 将 柱 塞 压 人 张 
紧 器 中 ， 如 图 3-6-19 所 示 。 
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4) 按 住 松 紧 导 杆 ， 推 人 限 位 销 横 穿 横 
杆 孔 和 张 紧 器 孔 固 定 柱 塞 。 

5) 拆卸 固定 螺栓 并 拆 御 正 时 链条 张 紧 
器 〈 主 ) 。 

(17) 拆 印 内 链条 导 板 、 张 紧 导 板 和 松 
紧 导 杆 ， 如 图 3-6-20 所 示 。 

注意 : 拆 缀 正 时 链条 ( 主 ) 后 可 以 拆 
印张 紧 导 板 。 





内 部 链条 导 板 





松紧 导 杆 
图 3-6-20 


(18) 拆 纯 正 时 链条 ( 主 ) 和 曲轴 
链 轮 。 

(19) 按 以 下 步骤 拆 务 正 时 链条 ( 副 ) 
和 凸轮 轴 链 轮 : 

1) 将 合适 的 限 位 销 固定 到 正 时 链条 张 
紧 器 〈 副 ) 右 侧 和 左 侧 ， 如 图 3-6-21 所 示 。 
属 销 作 为 限 位 销 。 


人 










a / 7 
人 | 、 几 
A 人” 正 时 链条 张 SS 
NS 紧 器 ( 副 ) 

[ 增 2 nd 

~ 限 位 销 作 \ 


2) 拆 印 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 和 排 气 ) 固 
定 螺 栓 。 将 扳手 固定 在 凸轮 轴 的 六 边 形 部 分 
来 松 开 固定 螺栓 ， 如 图 3-6-22 所 示 。 


正 时 链条 张 
紧 器 ( 副 ) 





图 3-6-22 


3) 将 正 时 链条 ( 副 ) 与 凸轮 轴 链 轮 一 
起 拆 伸 。 

a) 稍微 转动 凸轮 轴 ， 调 节 正 时 链条 张 
紧 器 〈 副 ) 侧 的 正 时 链条 松紧 度 。 

b) 如 图 3-6-23 所 示 ,， 将 0. 5mm 厚 的 
金属 或 树脂 板 插 入 正 时 链条 和 正 时 链条 张 紧 
器 柱 塞 〈 导 板 ) 之 间 。 从 导 板 槽 沟 松 开 正 
时 链条 ， 将 正 时 链条 ( 副 ) 与 凸轮 轴 链 轮 
一 起 拆 件 。 

注意 : 

拆 印 正 时 链条 ( 副 ) 时 小 心 不 要 让 柱 
塞 脱 落 。 正 时 链条 张 紧 器 ( 副 ) 的 柱 塞 会 
在 操作 时 移动 ， 导 致 固定 限 位 销 脱落 。 

凸轮 轴 链 轮 是 用 于 正 时 链条 ( 主 ) 和 
正 时 链条 ( 副 ) 的 二 合 一 结构 链 轮 。 
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上 大- 
时 链条 寸 链 
村 器 (主体 ) 条 a 
正 时 链条 器 (主体 ) 1 1 
守 
(导向 ) 板 
正 时 链条 ( 副 ) 
i A 
jG St 
Wo OO 
板 < > 
一 ~ 





图 3-6-23 

(三 ) 安装 方法 

(1) 确认 定位 销 孔 、 定 位 销 和 曲轴 键 
已 按 如 图 3-6-24 所 示 定 位 (1 号 氏 的 压缩 
TDC 位 置 ) 。 

1) 凸轮 轴 定 位 销 孔 ( 进 气 侧 ) 在 每 个 
气 包 人体 的 饶 羡 面 朝 上 侧 。 

2) 凸轮 轴 定 位 销 ( 排 气 侧 ) 在 每 个 气 
饶 体 的 拭 羡 面 朝 上 侧 。 

3) 曲轴 键 在 右 气 氏 体 的 征 羡 侧 。 





定位 销 孔 (小 直径 侧 ) 





(2) 按 下 列 步 又 安装 正 时 链条 ( 副 ) 
和 凸轮 轴 链 轮 〈 进 气 和 排 气 ) : 

1) 推 人 链条 张 紧 器 〈 副 ) 的 柱 塞 ,并 
插入 限 位 销 ， 如 图 3-6-25 所 示 。 

2) 安装 正 时 链条 ( 副 ) 和 凸轮 轴 链 轮 
( 进 气 和 排 气 )。 将 正 时 链条 ( 副 ) 金色 连 








图 3-6-25 


杆 上 的 配合 标记 对 准 凸 轮轴 链 轮 ( 进 气 和 
排 气 ) 止 点 上 的 标记 ， 并 进行 安装 ， 如 图 
3-6-26 所 示 。 


凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 背 面 
金色 连 杆 | 。 定位 销 










匹配 标记 ( 燃 圆 形 ) 三 
匹配 标记 
C 个 椭圆 ; 正面 ) Re 


定位 销 模 


凸轮 轴 链 轮 
( 排 气 ) 背 面 
匹配 标记 
(个 圆 形 : 在 前 面 ) 





图 3-6-26 


注意 : 凸轮 轴 链 轮 (INT) 的 配合 标记 
位 于 凸轮 轴 链 轮 ( 副 ) 的 背面 。 

有 两 种 类 型 的 配合 标记 ， 圆 形 和 椭圆 
形 ， 应 该 分 别 用 于 右 气 饶 体 和 左 气 和 饶 体 。 

3) 确认 配合 标记 已 对 齐 后 ,拧紧 凸轮 
轴 链 轮 固定 螺栓 。 使 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 
边 形 部 分 来 拧紧 螺栓 。 

4) 从 正 时 链条 张 紧 器 ( 副 ) 上 拉 出 限 
位 销 ， 如 图 3-6-27 所 示 。 

(3) 安装 张 紧 导 板 。 
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一 限 位 铺 | 













限 位 销 4 
NE 链条 张 紧 器 
CAN ~ NII 











图 3-6-27 


(4) 按 下 列 步 又 安装 正 时 链条 ( 主 ) : 
1) 安装 曲轴 链 轮 。 确 认 曲 轴 链 轮 上 的 
配合 标记 朝向 发 动机 前 端 ， 如 图 3-6-28 
所 示 。 
凸轮 轴 侧 





发 动机 前 端 配合 标记 (正面 ) 


凸轮 轴 链 轮 
图 3-6-28 


2) 安装 正 时 链条 ( 主 ) 。 

a) 如 图 3-6-29 所 示 ， 安 装 正 时 链条 
( 主 ) 时 ， 使 曲轴 链 轮 ( 进 气 ) 上 的 配合 标 
记 (四 点 ) 对 准 正 时 链条 的 黄色 链 节 ， 同 
时 曲轴 链 轮 上 的 配合 标记 ( 槽 口 ) 对 准 正 
时 链条 的 橙色 标记 。 

b) 当 很 难 将 正 时 链条 ( 主 ) 的 配合 标 
记 对 准 每 个 链 轮 时 ， 使 用 扳手 握 住 六 边 形 部 
分 慢 慢 转动 凸轮 轴 使 其 与 配合 标记 对 齐 。 

c) 定位 时 ， 小 心 避免 正 时 链条 ( 副 ) 
的 配合 标记 定位 发 生 错 位 。 




















12 
eus 


配合 标记 (黄色 链 节 ) 
配合 标记 ( 打 孔 ) 









配合 标记 


Ps (性 色 连 村 ) 


配合 标记 ( 槽 口 ) 
图 3-6-29 


(5) 安装 内 链条 导 板 、 松 紧 导 杆 和 正 
时 链条 张 紧 需 ( 主 ) ， 如 图 3-6-30 所 示 。 

(6) 安装 正 时 链条 张 紧 器 ( 主 ) 时 ， 
推 人 柱 塞 ， 并 用 限 位 销 压 住 ， 如 网 3-6-19 
所 示 。 

(7) 彻底 清除 正 时 链条 张 紧 器 ( 主 ) 
背面 和 安装 表面 上 的 污垢 及 异物 。 

(8) 安装 后 ,， 按 下 松紧 导 杆 拉 出 限 
位 销 。 
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内 链条 导 杆 





张 紧 导 板 


松紧 导 板 
正 时 链条 张 紧 器 ( 主 ) 
图 3-6-30 


(9) 再 次 确认 每 个 链 轮 和 正 时 链条 上 
的 配合 标记 都 没有 错位 。 

(10) 将 新 0 形 圈 安 装 到 后 正 时 传动 链 
室 上 ， 如 图 3-6-17 所 示 。 

(11) 将 新 的 前 油封 安装 到 前 正 时 传动 
链 室 上 。 

1) 使 用 新 发 动机 机 油 涂 抹 油 封 唇 和 防 
尘封 层 。 

2) 安装 时 如 图 3-6-31 所 示 确 定 每 个 密 
封 展 的 方向 。 









































发 动机 内 侧 《< 








E> 发 动机 外 侧 


油封 层 防 尘 封 层 


图 3-6-31 
(12) 将 水 泵 盖 和 链条 张 紧 器 盖 安 装 到 
前 正 时 传动 链 室 上 。 
(13) 安装 前 正 时 传动 链 室 。 


(14) 安装 右 侧 和 左 侧 进 气 阀 正 时 控 
制 盖 。 

(15) 安装 曲轴 达 轮 ， 拧 紧 曲 轴 带 轮 螺 
栓 ， 力 矩 44. 1N . m +60°。 

(16) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 华 轮 确认 其 转动 
灵活 。 

(17) 其 他 部 件 按照 拆 务 的 相反 顺序 
安装 。 

(2.0L MR20DE ) 2008- 
2012/ 奇 验 (2. 0L MR20DE) 2008-2012 

(一 ) 正 时 系统 部 件 图 (图 3-6-32) 

(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 拆 下 前 车 轮 ( 右 )。 

(2) 拆 下 前 己 子 板 保 护 板 ( 右 侧 ) 。 

(3) 排放 发 动机 机 油 。 

(4) 拆 下 以 下 零件 : 进 气 导管 、 摇 辟 
盖 、 驱 动 华 。 

(5) 用 下 列 步 又 设置 1 号 缸 压 缩 行程 
上 止 点 : 

1) 顺 时 针 转 动 曲轴 带 轮 1， 并 对 齐 上 
止 点 标记 (无 油漆 标记 ) B 至 前 盖 上 的 正 
时 指示 器 A， 如 图 3-6-33 所 示 。 

2) 同时 , 检查 1 号 气 红 的 凸轮 突起 位 
于 如 图 3-6-34 所 示 位 置 〈 箭 头 ) ， 否 则 旋转 
曲轴 皮带 轮 一 圈 并 按 图 所 示 对 齐 。 

(6) 按 下 列 步 又 拆 下 曲轴 带 轮 : 

1) 如 图 3-6-35 所 示 ， 用 带 轮 夹具 A 
固定 曲轴 带 轮 1， 松 开 曲 轴 带 轮 螺 栓 ， 并 使 
螺栓 座 面 偏离 其 原始 位 置 10mm。 

2) 在 曲轴 带 轮 1 的 M6 螺纹 孔 内 安装 
华 轮 拔 具 A， 然 后 拆 下 曲轴 带 轮 ， 如 图 3-6- 
36 所 示 。 

(7) 拆 下 后 力矩 连 杆 。 

(8) 用 变速 器 千 厂 顶 支 撑 发 动机 底部 ， 
然后 拆 下 发 动机 固定 支撑 和 发 动机 安装 隔 热 
( 右 )。 

(9) 拆卸 油 底 壳 (下 ) 。 

注意 : 如 果 曲 轴 链 轮 和 平 衔 单元 部 件 没 
有 拆 下 ， 则 不 需要 该 步 又。 
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四 25.0 





接 @@ 每 次 分 解 后 务必 更 换 
10 回 40.0 加 Non 
9 回回 国 汪 和 
四 应 用 机 油 润滑 
图 3-6-32 





1 一 松弛 侧 链 条 导轨 ”2 一 正 时 链条 张 紧 器 ”3 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) ”4 一 正 时 链条 ”5 一 机 油 加 注 口 盖 6 一 前 盖 
7、19 一 0 形 圈 8 一 进 气 门 正 时 控制 电磁 阀 9 一 曲轴 带 轮 螺栓 ”10 一 曲轴 传动 带 ”11 一 前 油封 ”12 一 驱动 带 
3 动 张 紧 器 “13 一 张 紧 侧 链条 导轨 (前 盖 侧 ) ”14 一 曲轴 链 轮 ”15 一 平衡 单元 链 轮 16 一 平衡 单元 正 时 链条 
17 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 18 一 张 紧 侧 链条 导轨 ”20 一 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 器 

































































3 图 3-6-34 














1 一带 轮 ”A 一 正 时 指示 器 ”B 一 无 油漆 标记 “C 一 标记 1 一 进 气 凸轮 轴 2 一 排 气 凸 轮轴 
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图 3-6-36 
1 一 带 轮 A 一 拔 具 


(10) 拆卸 进 气门 正 时 控制 电磁 阀 。 

(11) 拆 下 驱动 带 自 动 张 紧 器 。 

(12) 拆 下 前 盖 。 

(13) 从 前 盖 上 拆 下 前 油封 。 

(14) 按照 以 下 步骤 拆 下 正 时 链条 张 紧 
器 ， 如 图 3-6-37 所 示 





























1) 按 下 正 时 链条 张 紧 吕 柱 塞 。 
2) 将 限 位 销 A 搬 和 人 主体 孔 内 ， 然 后 按 





下 柱 塞 并 将 它 固定 。 
为 限 位 销 。 

3) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 1 。 

(15) 拆 下 松弛 侧 链条 导轨 2、 张 紧 侧 
链条 导轨 3 和 正 时 链条 1， 如 图 3-6-38 
所 示 。 





图 3-6-38 
1 一 正 时 链条 ”2 一 松弛 侧 链条 导轨 ”3 一 张 紧 侧 链条 导轨 





(16) 按 下 列 步骤 拆 下 曲轴 链 轮 和 平衡 
单元 驱动 部 件 : 

1) 按 图 3-6-39 所 示 方 向 按 下 限 位 器 巴 
耳 A， 朝 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 器 1 方向 推 
动 正 时 链条 松弛 侧 链条 导轨 B。 

2) 在 张 紧 器 主体 孔 C 内 插入 限 位 销 
D， 以 固定 正 时 链条 松弛 侧 链条 导轨 。 
为 限 位 销 。 

3) 拆 下 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 器 。 

4) 固定 住 平衡 轴 的 A 部 分 (19mm ) ， 
然后 松 开平 衡 单元 链 轮 螺 栓 ， 如 图 3-6-40 














所 示 。 
5) 整体 拆 下 曲轴 链 轮 、 平 衡 单元 链 轮 
和 平衡 单元 正 时 链条 。 


(17) 如 果 需 要， 从 前 盖 上 拆 下 张 紧 侧 
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图 3-6-39 
1 一 张 紧 器 A 一 限 位 器 凸 耳 B 一 导轨 
C 一 孔 ”DD 一 限 位 销 





图 3-6-40 
1 一 油 底 克 (上) ”A 一 平衡 轴 


链条 导轨 (前 盖 侧 ) 。 
(三 ) 安装 方法 
(1) 检查 曲轴 键 是 否 朝 上 。 
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(2) 如 果 拆 下 张 紧 侧 链条 导轨 (前 盖 
侧 ) ， 则 将 其 安装 到 前 盖 上 。 

(3) 安装 曲轴 链 轮 2， 平 衡 单元 链 轮 3 
和 平衡 单元 正 时 链条 1 ， 如 图 3-6-41 所 示 。 





图 3-6-41 
1 一 正 时 链条 ”2 一 曲轴 链 轮 3 一 平衡 单元 链 轮 




















A 一 正 时 标记 B、C 一 正 时 链 节 


安装 时 对 齐 各 链 轮 和 平衡 单元 正 时 链条 
上 的 匹配 标记 。 如 果 这 些 匹 配 标记 没有 对 
齐 ， 则 略微 转动 平衡 轴 以 修正 位 置 。 

注意 : 安装 平衡 单元 正 时 链条 后 ， 检 查 
各 链 轮 的 匹配 标记 位 置 。 

(4) 固定 住 平衡 轴 的 A 部 分 (19mm ) ， 
然后 拧紧 平衡 单元 链 轮 螺 栓 ， 如 图 3-6-40 
所 示 。 

(5) 安装 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 器 1， 
如 图 3-6-42 所 示 。 安 装 平衡 单元 正 时 链条 
张 紧 器 后 ， 用 力 拉 出 限 位 销 。 











图 3-6-42 
1 一 张 紧 器 ”A 一 限 位 销 
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图 3-6-43 
1 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) 2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 














3 一 正 时 链条 ”A 一 匹配 标记 (深蓝 色 链 节 ) 
B 一 匹配 标记 (印记) “一 匹配 标记 〈 外 槽 * ) 
D 一 匹配 标记 【〈 杜 色 链 节 ) ”FE 一 匹配 标记 (印记) 
* ; 凸轮 轴 链 轮 〈 进 气 ) 内 有 两 个 外 槽 ， 较 宽 的 
一 个 是 匹配 标记 。 














(6) 对 齐 各 链 轮 匹配 标记 与 正 时 链条 
的 匹配 标记 ， 如 图 3-6-43 所 示 。 如 果 这 些 
匹配 标记 没有 对 齐 ， 则 抓 住 六 边 形 部 分 略微 
转动 凸轮 轴 以 修正 位 置 。 

注意 : 安装 正 时 链条 后 ， 再 次 检查 各 链 
轮 和 正 时 链条 的 匹配 标记 位 置 。 

(7) 安装 张 紧 侧 链条 导轨 和 松弛 侧 链 
条 导轨 。 

(8) 安装 正 时 链条 张 紧 器 1， 如 图 3-6- 
44 所 示 。 用 限 位 销 A 将 柱 塞 固 定 在 完全 压 
缩 位 置 ， 然 后 安装 。 

(9) 重新 检查 正 时 链条 和 每 
匹配 标记 位 置 。 

(10) 安装 前 油封 。 

(11) 安装 前 盖 。 


(12) 用 下 列 步 又 安装 曲轴 带 轮 ， 











个 链 轮 的 

















1) 使 用 塑料 锤 插 入 曲轴 带 轮 时 ， 请 敲 
击 其 中 央 位 置 。 

2) 用 带 轮 固定 器 固定 曲轴 带 轮 。 

3) 用 新 发 动机 机 油 涂抹 曲轴 带 轮 螺栓 
的 螺纹 和 固定 面 。 

4) 拧紧 曲轴 带 轮 螺栓 ,拧紧 力矩 . 
68. 6N . m。 

5) 完全 松 开 带 轮 螺栓 。 

6) 再 次 拧紧 曲轴 带 轮 螺栓 ， 拧 紧 力 
和 矩 : 29.4N .mo。 

7) 在 曲轴 带 轮 2 上 作出 油漆 记号 B， 
它 与 六 个 中 任意 一 个 匹配 ， 以 便 识别 曲轴 带 
轮 螺栓 1 法 兰 上 的 角度 标记 A， 如 图 3-6-45 
所 示 。 





























图 3-6-45 














1 一 螺栓 ”2 一 曲轴 带 轮 A 





度 标记 B 一 油漆 记号 


8) 再 顺 时 针 旋 转 60°。 

9) 检查 曲轴 在 顺 时 针 方 向 转动 是 否 
顺畅 。 

(13) 按照 与 拆 名 相 反 的 顺序 安装 剩余 
零件 。 
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四 、 骊 威 〈1.6L HRI6DE) 2007- (1.5L HRI5DE) 2011-2012/ 玛 驰 (1.5L 
2010/ 颈 达 (1.6L HR16DE) 2005-2011/ 颐 ”HRI5DE) 2010-2012 


达 ( 1.6L HRI6DE ) 2005-2009/ 阳 光 (一 ) 正 时 系统 部 件 (图 3-6-46) 





@ 每 次 分 解 后 务必 更 换 
加 N.m 
N.m 


四 应 用 机 油 润滑 
密封 点 


图 3-6-46 
1 一 正 时 链条 松弛 侧 链条 导轨 ”3 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) 2 一 正 时 链条 张 紧 器 ”4 一 凸轮 轴 链 轮 〈 进 气 ) 
5 一 塞 子 6 一 前 油封 7 一 曲轴 带 轮 ”8 一 曲轴 带 轮 螺栓 ”9 一 前 盖 ”10 一 曲轴 链 轮 ”11 一 曲轴 链 轮 钥 是 
12 一 油泵 链 轮 13 一 油泵 驱动 链条 ”14 一 油泵 驱动 链条 张 紧 器 ”15 一 正 时 链条 ”16 一 正 时 链条 张 紧 侧 链条 导轨 
























































(二 ) 正 时 示意 图 (图 3-6-47) 底部 ， 然 后 拆 下 发 动机 固定 支架 和 安装 隔 热 
(三 ) 拆卸 方法 ( 右 )。 
(1) 拆 下 前 车 轮 ( 右 侧 )。 (6) 按 如 下 步骤 将 1 号 气缸 置 于 压缩 
(2) 拆 下 前 辟 子 板 保护 板 ( 右 侧 ) 。 行程 上 止 点 : 
(3) 排放 发 动机 机 油 。 1) 顺 时 针 转 动 曲轴 带 轮 2 并 使 TDC 标 
(4) 拆 下 以 下 零件 : 揪 臂 关 、 驱 动 带 、 ” 记 A (无 漆 ) 与 前 关上 的 正 时 指示 器 1 对 
水 泵 带 轮 。 准 ， 如 图 3-6-48 所 示 。 
(5) 使 用 变速 器 千斤 顶 支 起 发 动机 的 2) 确认 每 个 凸轮 轴 链 轮 匹 配 标 记 都 处 
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图 3-6-49 
1 一 正 时 链条 ”2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) 3 一 凸轮 
轴 链 轮 ( 进 气 ) ”A 一 匹配 标记 (外 槽 ) 
B 一 粉红 色 连 杆 C 一 匹配 标记 (外 槽 ) 


(9) 从 前 关上 拆 下 前 油封 。 
(10) 使 用 下 列 步骤 拆 下 链条 张 紧 需 1， 
如 图 3-6-50 所 示 。 


























图 3-6-47 
1 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) 2 一 正 时 链条 ”3 一 正 时 链条 松 
弛 侧 链 条 导轨 ”4 一 链条 张 紧 器 。5 一 曲轴 链 轮 6 一 油泵 
驱动 链条 ”7 一 油泵 链 轮 ”8 一 正 时 链条 张 紧 侧 链 条 导轨 
9 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) A 一 匹配 标记 〈 外 槽 ) B 一 粉 
红色 连 杆 C 一 匹配 标记 (外 槽 ) D 一 橙色 链 节 
E 一 配合 标记 ( 印 制 处 ) Ff 一 曲轴 键 (直接 朝 上 ) 






























































图 3-6-50 
1 一 张 紧 咒 A 一 张 紧 咒 杆 “B 一 环 轮 
C 一 柱 塞 D 一 限 位 销 


1) 完全 按 下 链条 张 紧 器 杆 A， 然 后 按 

















下 柱 塞 C 至 张 紧 器 内 部 。 
2) 拉 起 杆 ， 使 其 孔 的 位 置 与 过 体 孔 的 
位 置 对 齐 。 
3) 从 杆 孔 中 将 限 位 销 D (直径 
图 3-6-48 2. 5mm) 搬 人 张 紧 器 孔 中 ， 然 后 在 上 方位 置 
1 一 正 时 指示 器 “2 一 曲轴 带 轮 A 一 TDC 标记 处 固定 住 杆 。 
B 一 白色 漆 标 记 (不 用 于 维修 ) 4) 拆 下 链条 张 紧 器 。 
在 如 图 3-6-49 所 示 的 位 置 。 (11) 拆 下 正 时 链条 张 紧 侧 链条 导轨 2 
(7) 拆 下 曲轴 带 轮 。 和 正 时 链条 松弛 侧 链条 导轨 1， 如 网 3-6-51 
(8) 拆 下 前 盖 。 所 示 。 
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图 3-6-51 0: 


1 一 张 紧 轨 2 一 导轨 
(12) 拆 下 正 时 链条 2， 如 图 3-6-52 
所 示 。 
朝 凸 轮轴 链 轮 1 的 方向 拉动 正 时 链条 的 
松动 端 ， 然 后 拆 下 正 时 链条 并 开始 从 凸轮 轴 
链 轮 侧 拆 下 。 








图 3-6-54 
1 一 曲轴 链 轮 2 一 油泵 驱动 链条 ”3 一 油泵 链 轮 


泵 驱动 相关 的 部 件 : 
1) 同时 安装 曲轴 链 轮 1、 油 泵 驱动 链 
条 2 和 油泵 链 轮 3， 如 图 3-6-55 所 示 。 












































安装 曲轴 链 轮 时 ， 使 其 无 效 齿 轮 区 域 A 
图 3-6-52 朝向 发 动机 背面 。 
1 一 凸轮 轴 链 轮 2 一 正 时 链条 安装 油泵 链 轮 时 ， 使 它 的 凸 起 面 朝向 发 
(13) 按 如 下 步骤 拆 下 曲轴 链 轮 和 与 油 ”动机 的 前 部 。 
泵 驱动 相关 的 部 件 。 


1) 拆 下 油泵 驱动 链条 张 紧 器 1， 从 驱 
动 轴 B 和 弹 答 固定 孔 A 内 拉 出 ， 如 图 3-6- 
53 所 示 。 

2) 用 套 简 (尺寸 : E8) 握 住 油泵 轴 的 
顶部 ， 然 后 松 开 油 泵 链 轮 螺母 并 将 其 拆 下 ， 
如 图 3-6-54 所 示 。 

3) 同时 ， 拆 下 曲轴 链 轮 1、 油 泵 驱动 
链条 2 和 油泵 链 轮 3 。 





























eh 图 3-6-55 
(四 ) 安 闭 方法 1 一 曲轴 链 轮 2 一 油泵 驱动 链条 





























(1) 按 如 下 步骤 安装 曲轴 链 轮 和 与 
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2) 用 套 简 握 住 油泵 轴 的 顶部 ， 然 后 拧 
紧 油 泵 链 轮 螺母 ， 如 图 3-6-54 所 示 。 

3) 安装 油泵 驱动 链条 张 紧 器 1， 如 图 
3-6-53 所 示 。 

当 把 弹 得 插入 到 和 饶 体 前 表面 的 固定 孔 A 
时 ， 把 张 紧 器 插入 轴 B 内 。 

检查 安装 后 油泵 驱动 链条 是 否 张 紧 。 

(2) 安装 正 时 链条 ， 使 每 个 链 轮 和 正 
时 链条 上 的 匹配 标记 对 齐 ， 如 图 3-6-56 
所 示 。 

如 果 匹 配 标记 没有 对 齐 ， 就 轻 轻 旋 转 凸 
轮轴 ， 纠 正 其 位 置 。 







































































图 3-6-56 
A 一 匹配 标记 〈 外 槽 ) B 一 粉红 色 连 杆 
C 一 匹配 标记 〈 外 槽 ) DD 一 柳 色 链 节 

















E 一 配合 标记 Ff 





轴 键 〈 直 接 朝 上 ) 


























(3) 安装 正 时 链条 张 紧 侧 链 条 导轨 2 
和 正 时 链条 松弛 侧 链 条 导轨 1， 如 图 3-6-51 





所 示 。 
(4) 安装 链条 张 紧 需 1， 如 图 3-6-57 
所 示 。 


用 限 位 销 A 将 柱 塞 固定 在 完全 压缩 位 
置 ， 然 后 安装 。 

在 安装 过 链条 张 紧 器 后 ， 用 力 拉 出 限 
位 销 。 
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图 3-6-57 
1 一 张 紧 器 ”A 一 限 位 销 


(5) 重新 检查 正 时 链条 和 每 个 链 轮 的 








匹配 标记 位 置 。 

(6) 在 前 关上 安装 前 油封 。 

(7) 安装 前 盖 。 

(8) 通过 对 齐 曲 轴 键 来 插入 曲轴 
带 轮 。 

(9) 用 下 列 步 又 拆 下 曲轴 带 轮 : 

1) 用 新 发 动机 机 油 涂抹 曲轴 带 轮 螺栓 
的 螺纹 和 固定 面 。 

2) 用 350N 
螺栓 。 

3) 在 曲轴 带 轮 上 做 一 个 油漆 标记 B， 
使 其 与 曲轴 螺栓 法 兰 1 上 6 个 容易 识别 的 角 
度 标记 A 都 匹配 ， 如 图 3-6-58 所 示 。 
































“mm 的 力矩 拧紧 曲轴 带 轮 

















图 3-6-58 
1 一 螺栓 ”A 一 角度 标记 ”8B 一 油漆 记号 


4) 再 顺 时 针 旋 转 60"。 

(10) 用 手 顺 时 针 旋 转 ， 确 认 曲 轴 转 动 
灵活 。 

(11) 按照 与 拆 印 相反 的 顺序 安装 。 
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第 七 节 斯巴鲁 车 系 


一 、 森 林 人 (2. 0L H4DO) 2011-2012 

(一 ) 拆卸 方法 

1. 正 时 链条 ( 右 ) 

(1) 拆 下 链 雷 。 

(2) 转动 曲轴 ， 将 曲轴 链 轮 、 右 进 气 
凸轮 轴 链 轮 和 右 排 气 凸轮 轴 链 轮 的 对 齐 标记 
对 准 图 3-7-1 中 箭头 所 示 的 位 置 。 

注意 : 如 果 对 齐 标记 与 图 中 所 示 的 位 置 
对 准 ， 则 曲轴 键 位 于 6 点 钟 位 置 。 

(3) 按 下 右 链条 张 紧 器 杆 ， 将 2. Smm 
直径 的 限 位 器 销 或 六 角 头 扳手 插入 右 链 条 张 
紧 器 的 限 位 器 销 孔 中 ， 固 定 柱 塞 A， 如 图 
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Sy 


3-7-2 所 示 。 

(4) 拆 下 右 链 条 张 紧 器 ， 然 后 拆 下 三 
链条 张 紧 器 杆 A， 如 图 3-7-3 所 示 。 

(5) 拆 下 右 链 条 导向 装置 ， 然 后 拆 下 
右 正 时 链条 ， 如 图 3-7-4 所 示 。 

2. 正 时 链条 ( 左 ) 

(1) 拆 下 正 时 链条 ( 右 )。 

(2) 转动 曲轴 ， 将 曲轴 键 、 左 进 气 凸 
轮轴 链 轮 和 左 排 气 凸 轮轴 链 轮 的 对 齐 标记 对 
准 图 3-7-5 中 箭头 所 示 的 位 置 。 

(3) 按 下 左 链条 张 紧 器 杆 ， 将 2. Smm 
直径 的 限 位 器 销 或 六 角 头 扳手 搬入 左 链条 张 
紧 器 的 限 位 器 销 孔 中 ， 固 定 柱 塞 A， 如 图 
3-7-6 所 示 。 
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图 3-7-3 














(4) 拆 下 左 链条 张 紧 器 ， 然 后 拆 下 左 (7) 将 曲轴 顺 时 针 转 动 约 200*， 使 曲 
链条 张 紧 需 杆 A， 如 图 3-7-7 所 示 。 轴 链 轮 的 对 齐 标记 对 准 图 3-7-10 中 箭头 所 
(5) 拆 下 左 饶 体 的 0 形 圈 ， 如 图 3-7-8 示 的 位 置 。 
所 示 。 (8) 将 左 进 气 凸轮 轴 链 轮转 动 约 180°， 
(6) 拆 下 左 链 条 导向 装置 ， 然 后 拆 下 ”使 左 进 气 凸轮 轴 链 轮 的 对 齐 标记 对 准 图 3-7- 
左 正 时 链条 ， 如 图 3-7-9 所 示 。 11 中 箭头 所 示 的 位 置 ( 零 升 程 位 置 ) 。 
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图 3-7-7 
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(二 ) 安装 方法 

1. 正 时 链条 ( 左 ) 

(1) 准备 安装 左 链条 张 紧 需 。 

1) 按 箭头 方向 移动 连接 板 A 以 压 人 柱 
塞 B， 如 图 3-7-12 所 示 。 

2) 用 2. 5mm 直径 的 限 位 需 销 或 六 角 头 扳 
手 插入 限 位 器 销 孔 ， 固 定 柱 蹇 ， 如 图 3-7-13 
所 示 。 














A 一 连接 板 B 一 柱 塞 


注意 : 如 果 连 接 板 上 的 限 位 器 销 孔 和 链 
条 张 紧 器 上 的 限 位 器 销 孔 没有 对 准 ， 则 检查 
柱 塞 齿 条 A 的 首 个 权 口 是 否 与 限 位 器 齿 B 
路 合 。 如 果 没 有 吵 合 ， 则 稍稍 缩 回 柱 塞 以 使 
柱 塞 具 条 A 的 首 个 槽 口 与 限 位 器 齿 B 跨 合 。 

(2) 检查 曲轴 链 轮 是 否 位 于 图 3-7-14 
中 箭头 所 示 的 位 置 。 如 果 未 对 准 ， 则 转动 曲 
轴 ， 将 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 准 图 中 箭头 所 示 
的 位 置 。 

































































图 3-7-13 
A 一 柱 塞 齿 条 B 一 限 位 器 齿 
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注意 : 需要 执行 此 步骤 以 防 气门 和 活塞 
在 下 一 步 中 相互 接触 。 

(3) 转动 左 进 气 凸 轮轴 链 轮 ， 将 正 时 
标记 对 准 图 3-7-15 中 箭头 所 示 的 位 置 。 























(4) 将 曲轴 逆 时 针 转 动 约 200*， 使 曲 
轴 键 的 对 齐 标记 对 准 图 3-7-16 中 箭头 所 示 
的 位 置 。 

注意 : 切 勿 顺 时 针 转 动 ， 因 为 气门 和 活 
塞 可 能 会 接触 。 












| 
) ft 











| 
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图 3-7-16 
(5) 将 左 排 气 凸轮 轴 链 轮 的 对 齐 标记 

对 准 图 3-7-17 中 箭头 所 示 的 位 置 。 
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(6) 安装 左 正 时 链条 和 左 正 时 链条 
向 装置 ， 如 图 3-7-18 所 示 。 

1) 将 正 时 链条 标记 (黄色) 与 曲轴 链 
轮 的 对 齐 标记 相 匹 配 。 

2) 将 正 时 链条 标记 〈 橙色 ) 与 左 进 气 
凸轮 轴 链 轮 的 正 时 标记 相 匹 配 。 

3) 将 正 时 链条 标记 (橙色 ) 与 左 排 气 
凸轮 轴 链 轮 的 正 时 标记 相 匹 配 。 

4) 安装 左 正 时 链条 导向 装置 。 





图 3-7-18 
A、B 一 正 时 标记 C 一 黄色 D 一 栖 色 


(7) 将 0 形 圈 安 装 到 左 包 体内。 

(8) 安装 左 链条 张 紧 器 杆 和 左 链条 张 
紧 器 。 

(9) 从 左 链条 张 紧 需 中 拉 出 限 位 器 销 。 

(10) 顺 时 针 转 动 曲轴 并 确保 没有 异常 
状况 且 左 侧 气门 正 时 标记 对 章 。 

2. 正 时 链条 ( 右 ) 

(1) 安装 左 正 时 链条 。 

(2) 准备 安装 右 链 条 张 紧 髓 。 
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1) 按 箭头 方向 移动 连接 板 A 以 压 人 柱 
塞 B， 如 图 3-7-12 所 示 。 

2) 用 2.5mm 直径 的 限 位 器 销 或 六 角 头 
扳手 插入 限 位 器 销 孔 ,固定 柱 塞 ， 如 图 
3-7-19 所 示 。 





注意 : 如 果 连 接 板 上 的 限 位 器 销 孔 和 链 
条 张 紧 器 上 的 限 位 器 销 孔 没有 对 准 ， 则 检查 
柱 塞 齿 条 A 的 首 个 梭 口 是 否 与 限 位 器 齿 B 
路 合 。 如 果 没 有 呐 合 ， 则 稍稍 缩 回 柱 塞 以 使 
柱 塞 齿 条 A 的 首 个 槽 口 与 限 位 器 上 从 B 嘴 合 。 















































图 3-7-19 


A 一 柱 塞 齿 条 


(3) 转动 曲轴 ， 将 曲轴 链 轮 、 左 进 气 
凸轮 轴 链 轮 和 左 排 气 凸轮 轴 链 轮 的 对 齐 标记 
对 准 图 3-7-20 中 箭头 所 示 的 位 置 。 

注意 : 如 果 对 齐 标记 与 图 中 所 示 的 位 置 
对 准 ， 则 曲轴 键 位 于 6 点 钟 位 置 。 

















图 3-7-20 
(4) 将 右 进 气 凸轮 轴 链 轮 和 右 排 气 凹 
轮轴 链 轮 的 对 齐 标 记 对 准 图 3-7-21 中 箭头 
所 示 的 位 置 。 
注意 ; 为 防止 气门 损坏 ， 





请 仅 在 零 升 程 
EE 图 (可 用 手轻 微 转动 的 范围 ) 内 转动 右 
进 气 凸 轮轴 链 轮 和 右 排 气 凸 轮轴 链 轮 。 

(5) 安装 右 正 时 链条 和 右 正 时 链条 


hi 


、 








ey 


B 一 限 位 如 齿 








图 3-7-21 





向 装置 ， 如 图 3-7-22 所 示 。 

1) 将 正 时 链条 标记 (黄色 ) 与 曲轴 链 
轮 的 对 齐 标记 相 匹 配 。 

2) 将 正 时 链条 标记 〈 橙色 ) 与 右 进 气 
凸轮 轴 链 轮 的 正 时 标记 相 匹 配 。 

3) 将 正 时 链条 标记 (橙色 ) 与 右 排 气 
凸轮 轴 链 轮 的 正 时 标记 相 匹 配 。 

4) 安装 右 正 时 链条 导向 装置 。 

(6) 安装 右 链 条 张 紧 器 杆 和 右 链 条 张 
紧 器 。 

(7) 从 右 链 条 张 紧 需 中 拉 出 限 位 器 销 。 

(8) 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 ， 确 保 气 门 











(221 
Ne 


CE 人 3， 新 款 车 型 正 时 校对 手册 











图 3-7-22 
A、B 一 正 时 标记 C 一 黄色 DD 一 构 色 
正 时 正确 。 
(9) 安装 链 罩 。 
二 、 和 森林 人 (2.0L EJ20) 2005-2010/ 
森林 人 (2. 5L EJ25) 2005-2010 
(一 ) 拆卸 方法 
(1) 拆 下 曲轴 带 轮 。 
(2) 拆 下 正 时 带电 。 
(3) 拆 下 正 时 带 导 向 装置 ， 如 图 
3-7-23 ~ 图 3-7-26 所 示 (MT 车 型 ) 。 


A Wo (1 
也 








图 3-7-26 


(4) 如 果 正 时 带 上 的 定位 标记 和 箭头 
标记 (指示 旋转 方向 ) 变 模糊 ， 则 在 拆 下 
正 时 带 之 前 按 如 下 步骤 做 新 的 标记 。 

1) 转动 曲轴 (图 3-7-27)， 并 将 曲轴 
链 轮 、 进 气 凸 轮轴 链 轮 〈( 左 ) 、 排 气 凸 轮轴 
链 轮 ( 左 )、 进 气 凸 轮轴 链 轮 ( 右 ) 和 排 气 
凸轮 轴 链 轮 ( 右 ) 上 的 定位 标记 与 机 油泵 
上 的 标记 和 正 时 带电 上 的 槽 对 齐 。 































Ke 


2 | 














2) 使 用 白色 油漆 ,在 相关 曲轴 链 轮 和 
凸轮 轴 链 轮 中 的 正 时 带 上 做 定位 或 箭头 标 
记 ， 如 图 3-7-28 ~ 图 3-7-30 所 示 。 

(5) 拆 下 传动 带 惰 轮 A， 如 图 3-7-31 所 示 。 
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3-7-32 所 示 。 





所 示 。 























(9) 拆 下 自动 传动 带 张 紧 度 调 节 器 总 
成 ， 如 图 3-7-34 所 示 。 








图 3-7-30 





(二 ) 安装 方法 
(1) 自动 传动 带 张 紧 度 调节 器 总 成 的 








安装 准备 。 
1) 将 自动 传动 带 张 紧 度 调节 器 总 成 安 
Rs 装 到 垂直 压 具 上 ， 如 图 3-7-35 所 示 。 
(6) 拆 下 正 时 带 。 2) 用 165N 以 上 的 压力 慢 慢 地 向 下 按 


(7) 拆 下 传动 禹 惰 轮 A 和 B， 如 图 压 调 节 器 杆 ， 直 到 调节 带 杆 与 气 条 中 的 限 位 
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器 销 孔 对 准 。 

3) 将 2mm 直径 的 限 位 器 销 或 六 角 头 扳 
手 插入 气缸 内 限 位 器 销 孔 以 固定 调节 器 杆 ， 
如 图 3-7-36 所 示 。 





图 3-7-39 
A 一 机 油泵 标记 。B 一 晶 轴 链 轮 标记 
线 标记 B 与 正 时 带 单 上 的 模 A 对 齐 ， 如 图 
3-7-40 所 示 。 





图 3-7-36 


(2) 安装 自动 传动 带 张 紧 度 调 节 骨 总 
成 ， 如 图 3-7-37 所 示 。 拧 紧 力矩 : 39N .me 








图 3-7-40 
A 一 正 时 槽 “B 一 单线 标记 

Sy (7) 将 进 气 凸轮 轴 链 轮 ( 右 ) 上 的 单 
(3) 安装 传动 带 2 号 惰 轮 ， 如 图 3-7-38 ” 线 标记 B 与 正 时 带 罩 上 的 模 A 对 齐 。 确 保 
所 示 。 拧 紧 力矩 : 39N . m。 进 气 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 双 线 标记 C 对 

(4) 安装 传动 带 惰 轮 。 准 ， 如 图 3-7-41 所 示 。 
(5) 将 曲轴 链 轮 上 的 标记 B 与 机 油泵 (8) 通过 逆 时 针 转 动 链 轮 将 排 气 凸轮 
上 的 标记 A 对 准 ， 如 图 3-7-39 所 示 。 轴 链 轮 ( 左 ) 上 的 单线 标记 B 与 正 时 带 单 

















(6) 将 排 气 凸 轮轴 链 轮 ( 右 ) 上 的 单 ” 上 的 权 A 对 齐 ， 如 图 3-7-42 所 示 。 
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图 3-7-41 
A 一 正 时 槽 “B 一 单线 标记 “C 一 双 线 标记 





图 3-7-42 
A 一 下 时 柳 B 一 单线 标记 














(9) 通过 顺 时 针 转 动 链 轮 将 进 气 凸 轮 
轴 链 轮 ( 左 ) 上 单线 标记 B 与 正 时 带 轩 上 
的 模 A 对 齐 。 确 保 进 气 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 
上 的 双 线 标记 C 对 准 ， 如 图 3-7-43 所 示 。 





图 3-7-43 
A 一 正 时 模 “B 一 单线 标记 C 一 双 线 标记 


(10) 确保 凸轮 轴 和 曲轴 链 轮 定位 
正确 。 

(11) 按 图 3-7-44 中 所 示 的 字母 顺序 将 
正 时 带 上 的 定位 转变 ， 并 与 链 轮 上 的 标记 对 
准 。 对 准 标记 时 ， 正 确 放 置 正 时 带 ， 并 安装 
正 时 带 。 


























1 一 箭头 记号 “2 一 正 时 带 3 一 28 齿 4 一 54.5 具 5 一 51 齿 6 一 28 具 7 一 将 其 装 入 端 部 


注意 : 如 果 正 时 带 滑 过 1 个 以 上 的 齿 ， 
气门 与 活塞 可 能 相互 碰撞 。 

确保 正 时 带 旋 转 的 方向 正确 。 

(12) 安装 传动 带 惰 轮 ， 如 图 3-7-45 所 
示 。 拧 紧 力 和 矩 : 39N . m。 

注意 : 确保 正 时 带 和 链 轮 上 的 标记 
对 准 。 





(13) 确保 正 时 带 和 链 轮 上 的 标记 对 章 
后 ， 从 张 紧 器 调节 器 上 拆 下 限 位 器 销 ， 如 图 
3-7-46 所 示 。 

(14) 安装 正 时 带 导 向 装置 。 

1) 暂时 拧紧 固定 正 时 带 导 向 装置 的 
螺栓 。 

2) 用 塞 太 调整 正 时 带 与 正 时 带 导 向 装 
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(4) 如 果 正 时 带 上 的 定位 标记 和 旋转 
方向 箭头 标记 变 模糊 ， 则 在 拆 下 正 时 带 之 前 
按 以 下 步骤 做 新 的 标记 。 

1) 转动 曲轴 。 对 齐 链 轮 上 的 标记 a 与 
机 油泵 的 标记 b， 然 后 确保 右 侧 凸轮 轴 链 轮 
标记 c、 同 轮轴 盖 与 红 盖 配合 面 4d、 左 侧 凹 
轮轴 链 轮 标记 e 以 及 正 时 带 罩 缺口 1 调整 正 
确 ， 如 图 3-7-48 所 示 。 




























置 之 间 的 间隙 并 固定 。 
间 际 : (1.0 +0.5)mm 
(15) 安装 正 时 带 置 。 
(16) 安装 曲轴 带 轮 。 
三 、 力 狮 (2.SL H4SO) 2004-2010 
(一 ) 拆 印 方法 


2 拆 下 时 带 置 a 轴 链 轮 正 时 小 I b | 条 PLC 
( ) J o 


c 一 右 侧 凸轮 轴 链 轮 标记 ”d 一 配合 面 





(3) 拆 下 正 时 带 导 向 装置 ， 如 图 3-7-47 。 左 侧 吓 轮轴 链 轮 标记 。f 正 时 带电 缺口 
所 示 (MT 车 型 )。 














2) 使 用 白色 油漆 ,在 相关 曲轴 链 轮 和 
凸轮 轴 链 轮 中 的 正 时 带 上 做 定位 或 箭头 标 
记 ， 如 图 3-7-49 和 图 3-7-50 所 示 。 











第 三 章 日 韩 车 系 6 入 3 














(OY.- 





图 3-7-50 
Zi 一 46.8 具 2Z, 一 43.7 齿 


(5) 拆 下 传动 带 惰 轮 A， 如 图 3-7-51 


所 示 。 
(6) 拆 下 传动 带 2 号 惰 轮 B。 





(2) 安装 传动 带 惰 轮 。 
(3) 将 机 油泵 上 的 标记 B 与 曲轴 链 轮 
A_ 惰 轮 B-2 号 惰 轮 上 的 标记 A 对 准 ， 如 图 3-7-55 所 示 。 





ATAFS 
WN 
和 
CNA 


a A 
SN- err hi 
"Pp pp SN PE bb 
Pead tT TT TT de 





图 3-7-55 
图 3-7-52 A 一 曲轴 链 轮 标记 “B 一 机 油泵 标记 

(8) 拆 下 传动 带 懈 轮 ， 如 图 3-7-53 (4) 转动 凸轮 轴 链 轮 ， 使 其 定位 标记 
所 示 。 A 处 于 图 3-7-56 所 示 顶 部 位 置 。 

(9) 拆 下 自动 传 劲 华 张 紧 度 调节 器 总 (5) 对 齐 正 时 带 上 的 定位 标记 B 与 链 
成 ， 如 图 3-7-54 所 示 。 轮 上 的 标记 A 时 ， 正 确 放 置 正 时 带 ， 如 图 

(二 ) 安装 方法 3-7-57 所 示 。 

(1) 安装 自动 传动 带 张 紧 度 调节 响 (6) 安装 传动 带 2 号 惰 轮 B， 如 图 
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图 3-7-56 





图 3-7-59 


导向 装置 之 间 的 间隙 ， 如 图 3-7-60 和 图 3- 
7-61 所 示 。 
间隙 : (1.0+ 上 0.5)mm。 





图 3-7-57 
A 一 链 轮 标记 。B 一 正 时 带 定位 标记 
3-7-51 所 示 。 拧 紧 力 矩 : 39 N .mo。 
(7) 安装 传动 带 惰 轮 A。 拧 紧 力 算 : 
39N . ms 
(8) 确保 正 时 带 和 凸轮 轴 链 轮 上 的 标 
记 对 准 后 ， 从 传动 带 张 紧 度 调节 器 上 拆 下 限 
位 器 销 ， 如 图 3-7-58 所 示 。 





图 3-7-61 





3) 拧紧 国定 正 时 带 导 向 装置 的 螺栓 。 
(10) 安装 正 时 带 蛙 。 














(9) 安装 正 时 带 导 向 装置 。 (11) 安装 曲轴 市 轮 。 

1) 暂时 拧紧 固定 正 时 带 导 向 装置 的 螺 四 、 力 狮 (H4DOTC 柴油 发 动机 ) 
栓 ， 如 图 3-7-59 所 示 。 2008-2012 

2) 用 塞 尺 检查 并 调整 正 时 带 与 正 时 带 (一 ) 正 时 系统 部 件 (图 3-7-62) 


“0 
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图 3-7-62 
1 一 链条 张 紧 器 ( 右 ) ”2 一 链条 张 紧 器 杆 ( 右 ) 3 一 链条 导向 装置 ( 右 ) 4 一 链条 导向 装置 (凸轮 之 间 ， 右 ) 
5 一 链条 张 紧 器 ( 左 ) 6 一 链条 张 紧 髓 杆 ( 左 ) 7 一 链条 导向 装置 ( 左 ) ”8 一 链条 导向 装置 (凸轮 之 间 ， 左 ) 
9 一 曲轴 齿轮 键 (曲轴 ) 10 一 减速 链 轮 和 齿轮 ”11 一 燃油 泵 齿轮 














(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 拆 下 链 罩 。 

(2) 转动 曲轴 ,将 曲轴 齿轮 键 与 3 点 
钟 位 置 对 齐 ， 如 图 3-7-63 所 示 。 











图 3-7-63 


(3) 拆 下 链条 张 紧 器 ( 右 )， 如 图 
3-7-64 所 示 。 

注意 : 拆 印 链条 张 紧 顺 〈 右 ) 时 ， 用 
手 握 持 柱 塞 以 使 其 不 会 飞 出 。 

(4) 拆 下 链条 张 紧 器 杆 〈 右 ) ， 如 图 





二 图 3-7-65 
3-7-65 所 示 。 
(5) 拆 下 链条 导向 装置 ( 右 )， 如 图 (6) 拆 下 链条 导向 装置 ( 右 : 凸轮 之 
3-7-66 所 示 。 间 ) ， 如 图 3-7-67 所 示 。 


/po 
3 
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图 3-7-67 


(7) 拆 下 正 时 链条 ( 右 ) 。 
(8) 拆 下 链条 张 紧 器 ( 左 )， 如 图 
3-7-68 所 示 。 





注意 : 拆 缀 链条 张 紧 器 ( 左 ) 时 ， 用 
手 握 持 柱 塞 以 使 其 不 会 飞 出 。 

(9) 拆 下 链条 张 紧 器 杆 ( 左 )， 如 图 
3-7-69 所 示 。 


人 





图 3-7-69 


(10) 拆 下 链条 导向 装置 〈 左 ) ， 如 图 


3-7-70 所 示 。 





(11) 拆 下 链条 导向 装置 ( 左 : 凸轮 之 


间 ) ， 如 图 3-7-71 所 示 。 





图 3-7-71 


(12) 拆 下 正 时 链条 ( 左 ) 。 
(三 ) 安装 方法 

(1) 准备 安装 链条 张 紧 器 。 

1) 将 螺栓 、 弹 簧 销 和 柱 塞 插 人 张 紧 
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器 体 。 
2) 如 图 3-7-72 所 示 ， 当 用 手 从 上 方 握 
持 链 条 张 紧 右 时 ， 首 时 针 转 动 橡胶 热 。 
注意 : 除去 柱 塞 头 与 橡胶 垫 之 间接 触 表 
面 上 的 润滑 脂 ， 以 免 滑动 。 


\ 


图 3-7-72 


3) 将 限 位 器 销 搬入 链条 张 紧 器 体 的 
孔 内 。 

(2) 定位 工 号 活塞 到 TDC 位 置 。 

1) 转动 曲轴 ,将 曲轴 齿轮 键 与 3 点 钟 
位 置 对 齐 。 

2) 确保 减速 链 轮 和 齿轮 的 正 时 标记 位 
于 图 3-7-73 中 所 示 的 12 点 钟 位 置 。 





图 3-7-73 
3) 确保 减速 链 轮 和 齿轮 的 正 时 标记 位 








于 12 点 钟 位 置 、 燃 油泵 齿轮 正 时 标记 位 于 
6 点 钟 位 置 ， 有 旦 都 各 自重 全 ， 如 图 3-7-74 
所 示 。 

4) 再 次 确认 曲轴 齿轮 键 位 置 、 减 速 链 
轮 和 齿轮 的 链 轮 侧 正 时 标记 、 减 速 链 轮 和 齿 
轮 的 齿轮 侧 正 时 标记 和 燃油 泵 齿轮 正 时 标记 
都 位 于 规定 位 置 。 

(3) 将 进 气 凸轮 轴 链 轮 ( 左 ) 和 排 气 











图 3-7-74 


凸轮 轴 链 轮 ( 左 ) 在 图 3-7-75 中 所 示 的 位 
置 对 齐 。 

注意 : 正 时 链条 全 部 安装 完毕 之 前 ， 不 
要 旋转 凸轮 轴 链 轮 。 























图 3-7-75 


(4) 将 进 气 凸 轮轴 链 轮 ( 右 ) 和 排 气 
凸轮 轴 链 轮 ( 右 ) 在 图 3-7-76 中 所 示 的 位 
置 对 齐 。 

注意 : 正 时 链条 全 部 安装 完毕 之 前 ， 不 
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要 旋转 凸轮 轴 链 轮 。 3) 将 正 时 链条 (金色) 与 排 气 凸 轮轴 
(5) 安装 链条 导向 装置 ( 左 )， 如 图 链 轮 ( 左 ) 的 正 时 标记 位 置 相 匹配 ， 如 图 
3-7-77 所 示 。 3-7-80 所 示 。 





图 3-7-77 
图 3-7-80 
(6) 安装 正 时 链条 ( 左 )。 
(7) 安装 链条 导向 装置 ( 左 : 凸轮 之 


1) 将 正 时 链条 ( 蓝 色 ) 与 减速 链 轮 和 
齿轮 的 正 时 标记 位 置 相 匹配 ， 如 图 3-7-78 
所 示 。 


间 ) 。 

(8) 安装 链条 张 紧 器 杆 ( 左 ) 。 

(9) 安装 链条 张 紧 器 ( 左 ) 。 

(10) 从 链条 张 紧 器 ( 左 ) 中 拉 出 限 位 
器 销 。 

(11) 安装 正 时 链条 ( 右 ) 。 

1) 将 正 时 链条 蓝 色 与 减速 链 轮 和 齿轮 
的 正 时 标记 位 置 相 匹 配 ， 如 图 3-7-81 所 示 。 











图 3-7-78 
2) 将 正 时 链条 (金色) 与 进 气 凸 轮轴 
链 轮 ( 左 ) 的 正 时 标记 位 置 相 匹配 ， 如 图 
3-7-79 所 示 。 





2) 将 正 时 链条 (金色) 与 进 气 凸轮 轴 
链 轮 〈 右 ) 的 正 时 标记 位 置 相 匹 配 ， 如 图 
3-7-82 所 示 。 

3) 将 正 时 链条 (金色 ) 与 排 气 凸轮 轴 
链 轮 ( 右 ) 的 正 时 标记 位 置 相 匹 配 ， 如 图 
3-7-83 所 示 。 





和 一 二 
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图 3-7-83 


(12) 安装 链条 导向 装置 ( 右 ) 。 

(13) 安装 链条 导向 装置 ( 右 : 凸轮 之 
间 ) 。 

(14) 安装 链条 张 紧 器 杆 〈 右 ) 。 

(15) 安装 链条 张 紧 右 ( 右 )。 

(16) 从 链条 张 紧 器 ( 右 ) 中 拉 出 限 位 
器 销 。 

(17) 安装 后 ， 进 行 下 列 确认 。 

1) 确保 减速 链 轮 和 齿轮 正 时 标记 与 正 
时 链条 ( 左 ) 的 标记 ( 蓝 色 ) 相 匹 配 。 

2) 确保 减速 链 轮 和 齿轮 正 时 标记 与 正 
时 链条 ( 右 ) 的 标记 ( 蓝 色 ) 相 匹 配 。 

3) 确保 左 侧 进 气 凸 轮轴 链 轮 和 排 气 凸 
轮轴 链 轮 正 时 标记 与 正 时 链条 ( 左 ) 的 标 
记 (金色 ) 相 匹 配 。 

4) 确保 右 侧 进 气 凸轮 轴 链 轮 和 排 气 凸 
轮轴 链 轮 正 时 标记 与 正 时 链条 ( 右 ) 的 标 











记 (金色 ) 相 匹 配 。 

5) 确保 所 有 螺栓 都 拧紧 至 规定 的 
力矩 。 

(18) 绷 发 动机 转动 方向 旋转 曲轴 2 图 
或 以 上 ， 确 保 没 有 异常 状况 。 


第 八 节 丰田 车 系 


一 、 凯 美 瑞 (2.0L 1AZ-FE ) 2006- 
2012/ 凯 美 瑞 (2.4L 2AZ-FE) 2006-2012/ 
RAV4 (2.0L 1AZ-FE ) 2009-2012/RAV4 
(2.4L2AZ-FE) 2009-2012 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 将 1 号 气 氏 置 于 压缩 上 止 点 位 置 。 

(2) 拆卸 曲轴 带 轮 。 

(3) 拆卸 曲轴 位 置 传感器 。 

(4) 拆伙 油 底 壳 分 总 成 。 

(5) 拆 纯 1 号 链条 张 紧 器 总 成 ， 如 图 
3-8-1 所 示 。 

















(6) 拆 纯 正 时 链 盖 分 总 成 。 

















(7) 拆 印 正 时 链条 箱 油封 。 

(8) 拆 纯 1 号 曲轴 位 置 传 感 右 齿 板 ， 
如 图 3-8-2 所 示 。 

(9) 拆 印 链条 张 紧 器 滑 块 ， 如 图 3-8-3 
所 示 。 

(10) 拆卸 1 号 链条 减 振 器 ， 如 图 3-8-4 
所 示 。 

(11) 拆 件 正 时 链条 导向 器 ， 如 图 
3-8-5 所 示 。 

(12) 拆 纯 链条 分 总 成 ， 如 图 3-8-6 
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所 示 。 

(13) 拆 纯 曲轴 正 时 链 轮 ， 如 图 3-8-7 
所 示 。 

(14) 拆 印 2 号 链条 分 总 成 。 

1) 按 逆 时 针 方向 转动 曲轴 90"， 使 机 
| 泵 驱动 轴 链 轮 的 调节 和 孔 与 机 油泵 的 模 对 
准 ， 如 图 3-8-8 所 示 。 

















wl 
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2) 将 一 个 直径 为 4mm 的 条 插入 机 油泵 
驱动 轴 链 轮 的 调节 孔 内 ， 将 齿轮 锁 止 ,然后 
拆 印 螺母 ， 如 图 3-8-9 所 示 。 

3) 拆伙 螺 栓 、 链 条 张 紧 器 板 和 弹 短 ， 
如 图 3-8-10 所 示 。 

4) 拆伙 链 条 张 紧 器 、 机 油泵 从 动 链 轮 
和 链条 ， 如 图 3-8-11 所 示 。 
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(二 ) 安装 方法 

(1) 安装 2 号 链条 分 总 成 。 

1) 将 曲轴 键 置 于 左 侧 水 平 位 置 ， 如 图 
3-8-12 所 示 。 

2) 转动 驱动 轴 ， 使 缺口 朝 上 。 

3) 如 图 3-8-13 所 示 ， 将 黄色 标记 连 杆 
与 各 齿轮 的 正 时 标记 对 准 。 

4) 用 人 齿轮 上 的 链条 ， 将 链 轮 安装 到 曲 











标记 连 杆 








正 时 标记 


Be 
sil 人 和 


一 正 时 标记 
标记 连 杆 














轴 和 机 油泵 上 。 

5) 用 螺母 暂时 拧紧 机 油泵 驱动 轴 
链 轮 。 

6) 将 缓冲 弹 短 插入 调节 孔 内 ， 然 后 用 
螺栓 安装 链条 张 紧 器 板 ， 如 图 3-8-14 所 示 。 

力矩 12N . m 

7) 对 准 机 油泵 驱动 轴 链 轮 的 调节 孔 与 


\235 
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(2) 安装 曲轴 正 时 链 轮 ， 如 图 3-8-17 
所 示 。 





链条 张 紧 器 板 





图 3-8-17 


(3) 安装 1 号 链条 减 振 器 ， 如 图 3-8-18 


图 3-8-14 




















机 油泵 的 槽 。 
8) 将 一 个 直径 为 4mm 的 条 插入 机 油泵 

驱动 轴 齿 轮 的 调节 孔 内 ,将 齿轮 锁 止 ,然后 

拧紧 螺母 ， 如 图 3-8-15 所 示 。 
力矩 : 30N . m 





























(4) 安装 链条 分 总 成 





图 3-8-15 1) 将 工 号 气缸 设 定 为 压缩 上 止 点 

位 置 。 
9) 按 顺 时 针 方向 转动 曲轴 90"， 并 将 a) 用 扳手 转动 凸轮 轴 (使 用 六 角 项 
曲轴 键 朝 上 ， 如 图 3-8-16 所 示 。 部 )， 使 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 各 正 时 标记 与 1 


b) 用 曲轴 带 轮 螺栓 ， 将 曲轴 转动 到 曲 
轴 键 朝 上 的 位 置 ， 如 图 3-8-20 所 示 。 
2) 将 链条 安装 到 曲轴 正 时 链 轮 上 ， 使 
C 金色 或 粉色 标记 连 杆 与 曲轴 上 的 正 时 标记 对 
ja 准 ， 如 图 3-8-21 所 示 。 
3) 用 SST (专用 工具 ) 和 锤子 敲 入 曲 
轴 正 时 链 轮 ， 如 图 3-8-22 所 示 。 


i 二 号 以 及 2 号 轴承 盖 上 的 各 正 时 标记 均 对 准 ， 
洒 5 | 如 图 3-8-19 所 示 。 
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图 3-8-21 


4) 将 金色 或 黄色 标记 连 杆 对 准 凸 轮轴 
正 时 齿轮 和 链 轮 上 的 各 正 时 标记 ， 然 后 安装 
链条 ， 如 图 3-8-23 所 示 。 

(5) 安装 链条 张 紧 器 滑 块 ， 如 图 
3-8-24 所 示 。 

(6) 安装 正 时 链条 导向 器 ， 如 图 
















标记 连 杆 
2 © ES 
Wo/6 | 
\ SAND (a 
正 时 标记 0 《 正 时 标记 


?70 





3-8-25 所 示 。 


CE 傅 坟 新 款 车 型 正 时 校对 手册 





(7) 安装 1 工 号 曲轴 位 置 传 感 器 下 
板 ， 让 “F” 标 记 朝 上 上， 如 图 3-8-26 
所 示 。 














(8) 安装 正 时 链条 箱 油封 。 

(9) 安装 正 时 链 盖 分 总 成 。 

(10) 安装 曲轴 带 轮 。 

(11) 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

1) 松 开 环 轮 爪 ， 然 后 将 柱 塞 完 全 推 人 
并 用 卡 钩 钩 住 销 ， 以 使 柱 塞 保持 在 如 图 
3-8-27 所 示 的 位 置 。 














2) 用 2 个 螺母 安装 新 热 片 和 链条 张 紧 
器 ， 如 图 3-8-28 所 示 。 

3) 按 逆 时 针 方 向 转动 曲轴 ， 然 后 
从 卡 钩 上 上 断 开 柱 塞 定位 销 ， 如 图 3-8-29 
所 示 。 

4) 按 顺 时 和 针 方向 转动 曲轴 ， 然 后 检查 
柱 塞 是 否 伸 出 ， 如 图 3-8-30 所 示 。 

(12) 安装 气 红 六 四 分 总 成 。 
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图 3-8-30 


二 、 汉 兰 达 (2.7L 1AR-FE) 2009- 
2012 
(一 ) 正 时 示意 图 (图 3-8-31 ) 


滑 
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提示 : 图 3-8-31 中 的 “A” 并 非 正 时 
标记 。 

(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 拆 下 正 时 链条 盖 。 

(2) 将 1 号 气缸 设 置 到 压缩 上 止 点 
(TDC ) 。 

1) 暂时 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 

2) 顺 时 针 旋转 曲轴 ， 使 曲轴 正 时 齿轮 
和 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 如 图 3-8- 
31 所 示 。 

提示 : 如 果 正 时 标记 没有 对 准 ， 则 再 次 
顺 时 针 旋转 曲轴 以 将 其 对 准 。 

3) 拆 下 曲轴 带 轮 螺栓 。 

(3) 拆 下 螺栓 和 正 时 链条 导 板 ， 如 图 
3-8-32 所 示 。 

(4) 拆 印 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

1) 稍微 伸 长 柱 蹇 ， 然 后 逆 时 针 旋 转 挡 
片 并 松 开 锁 。 一 旦 松 开 锁 后 ， 将 柱 塞 推 人 张 
紧 器 ， 如 图 3-8-33 所 示 。 
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2) 顺 时 针 移 动 挡 片 以 卡 紧 锁 ， 并 将 销 
插入 挡 片 孔 中 ， 如 图 3-8-34 所 示 。 





3) 拆 下 2 个 螺栓 、 链 条 张 紧 器 和 
衬 垫 。 
(5) 拆 下 螺栓 和 链条 张 紧 器 导 板 ， 如 


图 3-8-35 所 示 。 
YY 可 OU 
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(6) 拆 缉 链条 分 总 成 。 
(7) 拆 下 2 个 螺栓 和 链条 振动 阻尼 器 ， 
如 图 3-8-36 所 示 。 





(三 ) 安装 方法 

(1) 设置 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 安 装 
凸轮 轴 正 时 齿轮 时 ， 松 开锁 销 并 在 安装 前 将 
凸轮 轴 正 时 齿轮 设置 在 提前 位 置 。 

(2) 按 下 列 方法 将 1 号 气缸 设 置 到 压 
缩 上 止 点 位 置 。 

1) 暂时 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 

2) 如 图 3-8-37 所 示 ， 将 曲轴 逆 时 针 转 
动 40° 以 定位 曲轴 带 轮 键 。 
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图 3-8-37 


3) 检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 正 时 
标记 ， 如 图 3-8-38 所 示 。 

提示 : 图 3-8-38 中 的 “A” 并 非 正 时 
标记 。 








约 7° 约 32° 
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(3) 安装 1 号 链条 振动 阻尼 器 。 用 2 
个 螺栓 安装 链条 振动 阻尼 器 ， 如 图 3-8-39 





(4) 安装 链条 分 总 成 。 

1) 将 链条 置 于 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 曲轴 
正 时 链 轮 上 。 

2) 将 链条 的 标记 板 ( 黄色 或 金色 ) 与 
排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 的 正 时 标记 对 准 ， 并 将 
链条 安装 到 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 ， 如 图 
3-8-40 所 示 。 








3) 将 链条 的 标记 板 ( 粉红 色 或 金色 ) 
与 曲轴 正 时 链 轮 的 正 时 标记 对 准 ， 并 将 链条 
安装 到 曲轴 正 时 链 轮 上 ， 如 图 3-8-41 所 示 。 

4) 在 曲轴 正 时 链 轮 上 系 一 根 绳子 以 确 
保 链 条 牢固 ， 如 图 3-8-42 所 示 。 

5) 使 用 进 气 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 用 扳 
手 逆 时 针 转 动 进 气 凸 轮轴 ， 将 凸轮 轴 正 时 齿 
轮 的 正 时 标记 与 链条 的 标记 板 (黄色 或 金 




















色 ) 对 准 并 将 链条 安装 到 凸轮 轴 正 时 齿轮 
上 ， 如 图 3-8-43 所 示 。 

提示 : 用 扳手 固定 进 气 凸轮 轴 ， 
装 好 链条 张 紧 器 。 


直至 安 





6) 拆 下 曲轴 正 时 链 轮 上 的 绳子 ， 顺 时 
针 转 动 曲 轴 并 松 开 链条 以 安装 链条 张 紧 器 导 
板 ， 如 图 3-8-44 所 示 。 
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图 3-8-44 


(5) 用 螺栓 (力矩 : 21N . m) 安装 链 
条 张 紧 器 导 板 。 

(6) 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

用 2 个 螺栓 安装 新 的 衬 垫 和 链条 张 紧 器 ， 
然后 从 挡 片 上 拆 下 销 ， 如 图 3-8-45 所 示 。 


1 号 链条 张 紧 器 总 成 


























60N.m 
2 号 惰 轮 轴 











1 号 惰 轮 轴 








23N:m 




















(7) 安装 正 时 链条 导 板 。 用 螺栓 ( 力 逢 : 
21N. m) 安装 正 时 链条 导 板 ， 如 图 3-8-32 
所 示 。 

(8) 顺 时 针 旋 转 曲轴 两 圈 ， 检 查 并 确 
认 曲 轴 正 时 链 轮 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 
标记 ， 如 图 3-8-31 所 示 。 

(9) 安装 正 时 链条 盖 。 

三 、 汉 兰 达 (3.5L 2GR-FE) 2009- 
2012 

(一 ) 正 时 系统 部 件 (图 3-8-46) 


2 号 链条 振动 阻尼 器 
全 | 











。 不 可 重复 使 用 零件 


1 号 链条 振动 阻尼 器 


网 3-8-46 
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(二 ) 正 时 示意 图 (图 3-8-47) (1) 拆 纯 正 时 链条 盖 分 总 成 。 
(三 ) 拆 印 方法 (2) 拆卸 正 时 链条 箱 油封 。 
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图 3-8-47 
(3) 拆 印 水 泵 总 成 。 拆 下 8 个 螺栓 、 1) 暂时 紧 固 带 轮 固定 螺栓 。 
水 和 泵 总 成 和 水 泵 衬 垫 ， 如 图 3-8-48 所 示 。 2) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 以 将 右 侧 第 体 孔 
(4) 按 以 下 方法 将 1 号 气 氏 设置 到 压 。” 径 中 心 线 (TDC/ 压 缩 ) 与 曲轴 转角 信号 盘 
缩 上 止 点 位 置 。 上 的 正 时 标记 对 准 ， 如 图 3-8-49 所 示 。 
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3) 如 图 3-8-50 所 示 ， 检 查 并 确认 凸轮 
轴 正 时 齿轮 的 正 时 标记 与 轴承 盖 的 正 时 标记 
对 准 。 

如 果 没 有 对 准 ， 则 顺 时 针 转 动 曲轴 1 
圈 ， 并 如 上 所 示 对 准 正 时 标记 。 


















(6) 拆 印 链 条 张 紧 器 导 板 。 

(7) 拆 印 链条 分 总 成 。 

1) 逆 时 针 转 动 曲 轴 10" 以 松 开 曲轴 正 
时 链 轮 ， 如 图 3-8-53 所 示 。 


























图 3-8-53 





图 3-8-50 


(5) 拆卸 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

1) 向 上 移动 挡 片 以 松 开 锁 ， 并 将 柱 塞 
推 入 张 紧 器 ， 如 图 3-8-51 所 示 。 

2) 向 下 移动 挡 片 以 卡 紧 锁 ， 并 将 直径 
为 1.27mm 的 销 插 入 挡 片 孔 。 


2) 拆 下 带 轮 固定 螺栓 。 
3) 从 曲轴 正 时 链 轮 上 拆 下 链条 分 总 
成 ， 并 将 其 放 在 曲轴 上 ， 如 图 3-8-54 所 示 。 











图 3-8-54 





4) 顺 时 针 旋 转 2 号 链条 (B1) 上 的 凸 
轮轴 正 时 齿轮 总 成 ( 约 60°)， 并 如 图 

3) 拆 下 2 个 螺栓 和 1 号 链条 张 紧 器 总 。 3-8-55 所 示 进 行 固定 。 务 必 松 开 气 氏 组 间 的 
成 ， 如 图 3-8-52 所 示 。 链条 分 总 成 。 
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5) 拆 下 链条 分 总 成 。 


MD 


) 从 曲轴 上 拆 下 2 个 曲轴 键 。 





图 3-8-58 
(8) 拆 印张 紧 链 轮 总 成 。 (12) 拆 印 凸 轮轴 正 时 齿轮 和 2 号 链条 
用 10mm 六 角 扳 手 拆 下 2 号 惰 轮 轴 、 张 (Bl1) 。 
紧 链 轮 总 成 和 1 号 惰 轮 轴 ， 如 图 3-8-56 1) 升 高 2 号 链条 张 紧 器 总 成 的 同时 ， 
所 示 。 将 直径 为 1. 0mm 的 销 插 人 孔 中 以 将 其 固定 ， 


如 图 3-8-59 所 示 。 





图 3-8-56 


(9) 拆 下 2 个 螺栓 和 1 号 链条 振动 阻 
尼 器 ， 如 图 3-8-57 所 示 。 





图 3-8-59 


2) 用 专用 工具 固定 住 各 凸轮 轴 的 六 角 
部 位 ， 松 开 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 和 排 气 凸轮 
轴 正 时 齿轮 总 成 的 螺栓 ， 如 图 3-8-60 所 示 。 












(EA 
(10) 拆 下 2 个 2 号 链条 振动 阻尼 器 。 sy 
(11) 拆 秃 曲轴 正 时 链 轮 ， 如 图 3-8-58 gy 
所 示 。 


1) 从 曲轴 上 拆 下 曲轴 正 时 链 轮 。 图 3-8-60 





CE 傅 坟 新 款 车 型 正 时 校对 手册 





3) 拆 下 2 个 螺栓 、 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 
成 和 2 号 链条 。 

(13) 拆 下 螺栓 和 2 号 链条 张 紧 器 总 
成 ， 如 图 3-8-61 所 示 。 





(四 ) 安装 方法 

(1) 检查 链条 分 总 成 。 

1) 如 图 3-8-62 所 示 ， 用 147N 的 力 拉 
链条 分 总 成 。 

2) 用 游标 卡尺 测量 15 个 链 节 的 长 度 。 

最 大 链条 伸 长 量 : 136. 9mm。 

注意 : 在 任意 3 个 位 置 进行 测量 ， 采 用 
测量 值 的 平均 值 。 如 果 平 均 伸 长 量 大 于 最 大 
伸 长 量 ， 则 更 换 链条 分 总 成 。 


























测量 部 位 
OIE TE DE 5 可 CI 和 9 
1234556 15 
图 3-8-62 





(2) 用 同样 的 方法 检查 2 号 链条 分 
总 成 。 

最 大 链条 伸 长 量 : 137. 6mm。 

(3) 检查 曲轴 正 时 链 轮 ， 如 图 3-8-63 
所 示 。 

1) 将 链条 绕 在 链 轮 上 。 
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2) 用 游标 卡尺 测量 带 链条 分 总 成 的 链 
轮 直 径 。 
最 小 链 轮 直 径 ( 带 链条 ) : 61. 4mm 
提示 : 
测量 时 ， 游 标 卡尺 必须 与 链 轮 接触 。 
如 果 直 径 小 于 最 小 值 ， 则 更 换 链 条 和 











图 3-8-63 


(4) 将 链条 绕 在 链 轮 上 ， 用 同样 的 方 
法 和 参数 检查 张 紧 链 轮 总 成 。 

(5) 安装 2 号 链条 张 紧 器 总 成 ， 如 图 
3-8-64 所 示 。 

1) 螺栓 安装 2 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

2) 推 和 人 2 号 链条 张 紧 器 总 成 的 同时 ， 
将 直径 为 1. 0mm 的 销 插 人 孔 中 以 将 其 固定 。 











图 3-8-64 
(6) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 2 号 链条 
(B1) 。 
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1) 如 图 3-8-65 所 示 ， 将 标记 板 (黄色 ) 
与 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 的 正 时 标记 对 准 。 

2) 在 螺栓 螺纹 和 螺栓 座 面 上 涂抹 一 薄 
层 发 动机 机 油 。 

3) 将 凸轮 轴 的 锁 销 与 凸轮 轴 正 时 齿轮 
总 成 的 销 孔 对 准 。 在 安装 好 2 号 链条 分 总 成 
的 情况 下 ， 安 装 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 和 排 气 
凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 
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图 3-8-65 


4) 如 图 3-8-66 所 示 ， 用 专用 工具 固定 
住 各 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 紧 固 凸 轮轴 正 时 齿 
轮 总 成 和 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 的 螺栓 至 
100N . m。 








(7) 安装 1 号 链条 振动 阻尼 器 ， 如 图 
3-8-57 所 示 。 
(8) 如 图 3-8-58 所 示 ， 安 装 2 个 键 和 


曲轴 正 时 链 轮 。 





(9) 安装 张 紧 链 轮 总 成 ， 如 图 3-8-67 
所 示 。 

1) 在 1 号 惰 轮 轴 的 旋转 表面 上 涂抹 一 
注 层 发 动机 机 油 。 

2) 使 1 号 惰 轮 轴 的 锁 销 与 气 氏 体 的 锁 
销 槽 对 准 的 同时 ， 和 暂时 安装 1 号 惰 轮 轴 和 带 
2 号 惰 轮 轴 的 张 紧 链 轮 。 

3) 用 六 角 扳 手紧 固 2 号 惰 轮 轴 至 6ON . m。 
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(10) 安装 链条 分 总 成 。 

1) 如 图 3-8-68 所 示 对 准 标 记 板 和 正 时 
标记 ， 并 安装 链条 。 

提示 : 凸轮 轴 标 记 板 为 柱 色 。 
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2) 不 要 将 链条 穿 过 曲轴 ， 只 需 暂 时 将 
其 放 在 曲轴 上 ， 如 图 3-8-54 所 示 。 

3) 道 时 针 转 动 BL (2 号 链条 ) 上 的 凸 
轮轴 正 时 齿轮 总 成 ， 以 紧 固 气 氏 组 间 的 链 
条 ， 如 图 3-8-69 所 示 。 





注意 : 重复 使 用 张 紧 链 轮 总 成 时 ， 将 链 
条 板 与 其 原来 所 在 位 置 的 标记 对 准 ， 以 紧 固 
气 饶 组 间 的 链条 ， 如 图 3-8-70 所 示 。 





图 3-8-70 


4) 如 图 3-8-71 所 示 ， 对 准 标 记 板 和 正 
时 标记 ， 并 将 链条 安装 到 曲轴 正 时 链 轮 上 。 

提示 : 曲轴 标记 板 为 黄色 。 

5) 暂时 紧 固 带 轮 固定 螺栓 。 

6) 顺 时 针 转 动 曲轴 ,将 其 定位 至 右 侧 
生 体 孔径 中 心 线 (TDC/ 压 缩 ) 位 置 ， 如 图 
3-8-53 所 示 。 

(11) 安 妆 

(12) 安 3 
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链条 张 紧 器 导 板 。 
1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 
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(9 48， 





图 3-8-71 
1) 向 上 移动 挡 片 以 松 开 锁 ， 并 将 柱 赛 


推 人 张 紧 器 ， 如 图 3-8-72 所 示 。 
2) 向 下 移动 挡 片 以 卡 紧 锁 ，3 
扳手 插入 挡 片 孔 。 


Ge 








图 3-8-72 


3) 用 2 个 螺栓 安装 1 号 链条 张 紧 器 
总 成 。 

4) 从 1 号 链条 张 紧 器 总 成 上 拆 下 六 角 
扳手 ， 如 图 3-8-52 所 示 。 

(13) 检查 并 确认 各 凸轮 轴 正 时 标记 位 
于 如 图 3-8-47 所 示 的 部 位 。 如 果 气 门 正 时 
错位 ， 则 重新 安装 正 时 链条 。 

提示 : 检查 进 气 凸轮 轴 的 正 时 标记 时 ， 
务必 在 标记 B、C 和 D 位 于 同一 直线 处 时 
检查 标记 A， 如 图 3-8-73 所 示 。 如 果 从 其 
他 任何 观察 点 检查 标记 ， 则 不 能 正确 检查 。 

四 、 雅 力士 (1.3L 2NZ-FE ) 2008- 
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(一 ) 拆 纯 方法 
(1) 断 开 著 电池 负极 电缆 。 
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(2) 拆 下 右前 车 轮 。 
(3) 拆 印 发 动机 右前 下 盖 。 
(4) 放出 发 动机 机 油 。 























(5) 放出 发 动机 冷却 液 。 

(6) 拆 下 2 号 气 负 六 四 。 

(7) 印 下 风扇 和 发 电机 V 形 带 。 

(8) 缀 下 发 电机 总 成 。 

(9) 拆 下 1 号 点 火线 圈 。 

(10) 断 开通 风 软 管 。 

(11) 断 开 2 号 通风 软 管 。 

(12) 拆 色 气 红头 四 分 总 成 。 

(13) 拆 伯 右前 发 动机 安装 的 绝缘 器 
组 件 。 

(14) 拆 印 曲轴 减 振 器 总 成 。 

(15) 拆 下 曲轴 位 置 传感器 。 

(16) 拆 纯 凸轮 轴 正 时 机 油 控制 立 
总 成 。 

(17) 拆 印 水 泵 带 轮 。 

(18) 拆 外 水 和 泵 总 成 。 




































































(19) 拆 印 横 置 发 动机 的 安装 支架 。 图 3-8-75 
420) 拆 印 机 油 双 总 成 。 以 锁 止 柱 塞 ， 如 图 3-8-76 所 示 。 
(22) 按 下 列 方法 拆 印 链条 张 紧 器 以 锁 止 柱 塞 ， 如 图 3-8-77 所 示 。 

hs 5) 拆 下 2 个 螺栓 和 链条 张 紧 器 ， 如 医 
1) 向 上 拉 止 动 板 ， 并 保持 其 解锁 状 3-8-78 所 示 。 

和 (23) 拆 务 链条 张 紧 器 滑 轨 ， 如 图 
2) 当 张 紧 器 的 柱 塞 解锁 时 ， 将 其 推 到 。 3-8-79 所 示 。 

| (24) 拆 下 2 个 螺栓 和 链条 振动 阻尼 
3) 当 柱 塞 被 推 到 底部 时 ， 拉 下 止 动 板 。 器， 如 图 3-8-80 所 示 。 








(249 
RS 


CE 傅 坟 新 款 车 型 正 时 校对 手册 
































图 3-8-77 


(25 ) 拆 伸 链条 分 总 成 。 

(二 ) 安装 方法 

(1) 检查 正 时 链条 总 成 。 

如 图 3-8-81 所 示 , 用 147N 的 力 拉 链条 
分 总 成 ， 然 后 测量 16 个 链 节 的 长 度 。 

最 大 链条 伸 长 量 : 123. 2mm， 如 果 平 均 
伸 长 量 大 于 最 大 值 ， 则 更 换 链条 分 总 成 。 

注意 : 在 任意 3 个 或 更 多 的 位 置 进行 测 
量 ， 采 用 测量 值 的 平均 值 。 
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(2) 按 下 列 方法 安装 链条 分 总 成 。 

1) 确保 所 有 的 正 时 标记 都 如 图 3-8-82 
中 所 示 处 于 TDC (上 止 点 ) 位 置 。 

2) 设置 曲轴 的 正 时 标记 位 于 上 止 点 后 
(ATDC) 40° ~140"， 如 图 3-8-83 所 示 。 

3) 设置 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 凸轮 轴 正 时 
链 轮 至 图 3-8-84 中 所 示 的 位 置 (20° AT- 
DC) 。 
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图 3-8-81 


凸轮 轴 正 时 标记 








曲轴 正 时 标记 


图 3-8-82 


4) 设置 曲轴 处 于 图 中 所 示 的 位 置 
(20*ATDC ) 。 

注意 : 图 中 曲轴 正 时 标记 与 水 平 线 成 
30° 并 不 表示 曲轴 位 置 为 30°* ATDC， 而 是 
20°ATDC, 

5) 用 2 个 螺栓 安装 链条 振动 阻尼 器 ， 
如 图 3-8-80 所 示 。 

6) 对 齐 凸 轮轴 的 正 时 标记 和 正 时 链条 
的 标记 板 ， 然 后 安装 正 时 链条 ， 如 图 3-8-85 
所 示 。 

(3) 安装 链条 张 紧 器 滑 轨 ， 如 图 








网 正 时 标记 
TAO 








40 一 140 "ATDC 


图 3-8-83 


凸轮 轴 正 时 标记 








曲轴 正 时 标记 
图 3-8-84 


3-8-79 所 示 。 
(4) 安装 链条 张 紧 器 总 成 ， 如 图 
3-8-78 所 示 。 
1) 用 2 个 螺栓 安装 链条 张 紧 器 总 成 。 
2) 从 链条 张 紧 器 总 成 上 移 走 锁 销 。 
(5) 转动 曲轴 两 圈 ， 检 查 气 门 正 时 。 
(6) 安装 机 油泵 密封 件 。 
(7) 安装 机 油泵 总 成 。 
(8) 其 他 部 件 按 拆 印 的 相反 顺序 进行 


Fz ME 
安装 。 
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标记 板 








正 时 标记 
正 时 标记 


图 3-8-85 


第 九 节 双龙 汽车 


一 、 双 龙 SOHC 柴油 发 动机 
(一 ) 正 时 系统 部 件 (图 3-9-1) 





图 3-9-1 
1 一 12 边 伸 长 螺栓 ,25N . m 2、10 一 垫圈 3 一 凸轮 轴 链 轮 4 一 正 时 链 5、6 一 支撑 销 7 一 机 油泵 



































8 一 机 油泵 链 轮 9 一 机 油泵 传动 链 、11 一 螺栓 ,25N . m ”12 一 曲轴 链 轮 13 一 曲轴 ”14 一 键 
15 一 半圆 键 (图 中 未 见 ) 16 一 导轨 17 一 弹簧 18 一 衬 套 “19 一 张 紧 杆 








生 与 盖 汪 


第 三 章 日 韩 车 系 6 入 





(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 尽量 远 地 拉 出 张 紧 杆 19 与 弹簧 17 
和 导轨 16， 直 到 张 紧 杆 越 过 机 油泵 传动 链 9 
并 停 在 曲轴 13 上 为 止 ， 如 图 3-9-2 所 示 。 























图 3-9-2 
图 注 见 图 3-9-1 
(2) 拉 出 支撑 销 处 的 张 紧 杆 19、 弹 先 
17 和 衬 套 18， 如 图 3-9-3 所 示 。 











图 3-9-3 
图 注 见 图 3-9-1 


(3) 拉 出 导轨 16， 如 图 3-9-4 所 示 。 





图 3-9-4 


图 注 见 图 3-9-1 





(4) 拧 下 螺栓 11， 然 后 拆 印 垫圈 10、 











机 











图 3-9-5 
图 注 见 图 3-9-1 


(5) 在 正 时 链 4 和 曲轴 链 轮 12 上 做 对 
齐 标记 (箭头 ) ， 如 图 3-9-6 所 示 。 
(6) 拆 代 半圆 键 15 。 








图 3-9-6 
图 注 见 图 3-9-1 


(7) 在 正 时 链 4 和 凸轮 轴 链 轮 3 上 做 





对 齐 标记 (箭头 ) ， 如 图 3-9-7 所 示 。 
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(8) 拆 外 传动 链 张 紧 轮 。 

(9) 拧 下 螺栓 1， 然后 拆卸 垫圈 2 和 吓 
轮轴 链 轮 3 (图 3-9-1) 。 

(10) 用 拉 器 拆 印 曲轴 链 轮 12， 如 图 
3-9-8 所 示 。 








图 3-9-8 
图 注 见 图 3-9-1 


(11) 取 下 正 时 链条 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 在 新 的 曲轴 链 轮 上 做 与 日 的 曲轴 
链 轮 上 的 对 齐 标记 相同 的 对 齐 标记 ， 如 图 
3-9-9 所 示 。 

注意 : 检查 正 时 链 、 凸 轮轴 链 轮 、 喷 油 
人 泵 正 时 链 轮 、 机 油泵 传动 链 和 机 油泵 链 轮 有 
无 损坏 ， 必 要 时 更 换 。 























图 3-9-9 


(2) 用 敲 入 工具 安装 新 的 曲轴 链 轮 12 ， 
如 图 3-9-10 所 示 。 

注意 : 准确 对 齐 链 轮 权 和 半圆 键 
(箭头 ) 。 

(3) 把 正 时 链 4 装配 到 曲轴 链 轮 12 
上 ， 如 图 3-9-11 所 示 。 
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注意 : 对齐 传 动 链 和 链 轮 上 的 对 齐 标记 
(箭头 ) 。 
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(4) 如 图 3-9-12 所 示 ， 安 装 凸 轮轴 链 
轮 3， 拧 紧 螺 栓 至 25N . m。 
注意 ， 对齐 标记 和 定位 销 ( 箭头) 。 





图 3-9-12 


如 果 伸 长 螺栓 的 最 大 长 度 工 超过 
53. 6mm， 则 更 换 ， 如 图 3-9-13 所 示 。 
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提示 : 确保 弹簧 正确 定位 在 导轨 ( 箭 
头 ) 里 。 

二 、 双 龙 2.0T DOHC 共 轨 柴油 发 动机 

(一 ) 正 时 系统 部 件 (图 3-9-16) 

















图 3-9-13 


(5) 把 机 油泵 传动 链 9 装配 到 曲轴 链 
轮 12 上 ， 并 把 机 油泵 链 轮 8 插入 机 油泵 传 
动 链 ， 然 后 把 它 安 装 到 机 油泵 上 ， 如 图 3-9- 
14 所 示 。 

注意 : 把 机 油泵 链 轮 的 弯曲 侧 朝 向 机 
油泵 。 


(6) 插入 半圆 键 15。 






































图 3-9-14 

图 注 见 图 3-9-1 
人 和 1 一 排 气 凸 轮轴 链 轮 ee 3 一 进 气 凸 轮轴 链 轮 
| 六 将 汶 些 组 闭 3 er 一 提 F 气 嚣 批 性 礁 屁 ”2 一 上 可 电 进 气 口 楷 相让 兹 
和 张 紧 村 上 ， 并 将 这 些 组 装 部 件 放 到 承载 轴 4 一 夹 紧 导轨 板 5 高压 泵 链 轮 ”6 一 下 导轨 板 7 一 机 
销 5、6 上 ， 如 图 3-9-15 所 示 。 油泵 张 紧 器 ”8 一 机 油泵 链 轮 9 一 曲轴 链 轮 ”10 一 喷嘴 











11 一 张 紧 器 导轨 板 ”12 一 正 时 链条 


(二 ) 正 时 标记 示意 图 (图 3-9-17) 
(1) 检查 链条 上 的 标记 (金色 标记 ) 
(2) 将 两 个 连续 的 链 节 标 记 对 章 曲轴 
链 轮 上 的 标记 (和 A) 
(3) 对 齐 链 节 标 记 和 各 凸轮 轴 链 轮 
( 进 气 和 排 气 ) 正 时 标记 (人) 
(4) 对 齐 男 一 个 链 节 标记 和 高 压 泵 链 
轮 标 记 (人 )。 
图 3-9-15 (三 ) 拆 纯 方法 
图 注 见 图 3-9-1 (1) 分 离 蔓 电 池 负 极 导线 。 
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链 轮 标 记 
(金色 标记 ) 处 


图 3-9-17 





图 3-9-20 


(7) 拆 弛 EGR 管 和 量 油 尺 后 ， 拆 缉 链 
条 张 紧 占 ， 如 图 3-9-21 所 示 。 





图 3-9-18 
(3) 分 离 喷 油 器 燃 油管 路 、 连 接 器 和 
预 热 塞 连接 器 。 
(4) 拆 印 气 缸 盖 单 。 





(5) 旋转 曲轴 ， 对 齐 曲轴 带 轮 上 的 OT 图 3-9-21 
标记 ， 如 图 3-9-19 所 示 。 

(6) 在 正 时 链条 、 进 气 凸 轮轴 链 轮 和 (8) 拆 务 高 压 肝 ， 并 在 高 压 肥 链 轮 上 
排 气 凸 轮轴 链 轮 上 做 标记 ， 以 便 安 装 时 设 定 ”做 标记 ， 如 图 3-9-22 所 示 。 
正 时 ， 如 图 3-9-20 所 示 。 (9) 拆 御 凸轮 轴 位 置 传感器 ， 如 图 


| 出 \) 
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(10) 固定 凸轮 轴 ， 拆 缀 进 气 凸轮 轴 链 
轮 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 ， 如 图 3-9-24 所 示 。 





图 3-9-27 


(14) 拆 下 气 饶 羡 总 成 。 
(15) 拆 缉 油 底 壳 。 








(11) 使 用 滑动 锤 拆 卸 上 导轨 板 ， 如 图 (16) 使 用 滑动 锤 拆卸 链条 导轨 板 。 

3-9-25 所 示 。 (17) 拆 御 链条 盖 ， 如 图 3-9-28 所 示 。 
(12) 拆 印 机 油 冷 却 器 和 进 气 歧 管 ， 如 (18) 拆 外 机 油泵 驱动 链 轮 。 

图 3-9-26 所 示 。 (19) 使 用 螺钉 旋 具 推动 回 位 弹 纂 ， 拆 
(13) 按照 图 3-9-27 中 所 示 的 顺序 , 拆 ”名 上 导轨 板 。 

钙 气 氏 盖 螺栓 。 (20) 拆 印 下 导轨 板 ， 如 图 3-9-29 所 示 。 
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(21) 拆卸 机 油泵 传动 链条 。 
(22) 拆伙 张 紧 器 导轨 板 ， 如 图 3-9-30 
所 示 。 





图 3-9-30 


(23) 拆卸 正 时 链条 。 
(24) 按 拆 印 的 相反 顺序 安装 。 





第 四 草 


一 、350 (1.5L NSE) 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 举 升 车 辆 。 

(2) 拧 松 放 油 螺栓 ， 放 掉 机 油 ， 
4-1-1 所 示 。 
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图 4-1-1 


(3) 拆 下 右前 车 轮 。 

(4) 拆除 点 火线 圈 。 

(5) 拆 下 凸轮 轴 盖 。 

(6) 拆除 机 体 上 正 时 销 孔 安装 的 堵塞 。 

(7) 转动 飞轮 至 飞轮 销 孔 与 机 体 销 孔 
对 齐 。 

(8) 用 正 时 销 锁 止 专用 工具 插入 机 体 
正 时 销 孔 和 飞轮 销 孔 ， 将 飞轮 锁 死 ， 如 图 
4-1-2 所 示 。 

(9) 用 凸轮 轴 锁 止 专用 工具 将 凸轮 轴 
相位 锁 止 。 





图 4-1-2 


(10) 拆 下 辅助 传动 带 。 
(11) 拧 松 并 取 下 曲轴 带 轮 到 曲轴 上 的 


螺栓 ， 废 弃 此 螺栓 。 


轮 ， 


(12) 取 下 曲轴 带 轮 。 

(13) 用 带 轮 拆 装 专用 工具 拆伙 水 泵 带 
如 图 4-1-3 所 示 。 

(14) 拆 掉 正 时 链 上 盖 板 。 

(15) 拆 掉 正 时 链 下 盖 板 。 

(16) 拆 掉 正 时 链 张 紧 器 并 上 废弃 密封 热 





， 如 图 4-1-4 所 示 。 


(17) 拆 掉 上 导轨 ， 如 图 4-1-5 所 示 。 
(18) 用 机 油泵 链 轮 固定 专用 工具 拆 掉 

















油泵 链 轮 螺栓 ， 如 图 4-1-6 所 示 。 











(19) 向 右 张 开机 油泵 链条 张 紧 器 ， 将 






































机 











| 泵 链 轮 、 机 油泵 链条 和 驱动 机 油泵 的 曲 


轴 链 轮 同时 取 下 ， 如 图 4-1-7。 








(20) 拆 下 机 油泵 链条 张 紧 器 。 
(21) 拆 下 进 气 调 相 器 螺栓 并 上 废弃。 
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图 4-1-7 


(22) 用 凸轮 轴 链 轮 固定 专用 工具 拆 掉 
进 气 调 相 器 和 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 并 废弃 ， 
如 图 4-1-8 所 示 。 
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图 4-1-8 


(23) 取 下 进 气 调 相 器 和 排 气 凸轮 轴 链 
轮 ， 如 图 4-1-9 所 示 。 

(24) 取 下 曲轴 链 轮 和 正 时 链条 ， 如 图 
4-1-10 所 示 。 

(25) 拆 掉 导轨 枢 销 ， 从 链条 舱 上 端 取 
图 4-1-5 出 张 紧 轨 和 链 导 轨 ， 如 图 4-1-11 所 示 。 








第 四 章 “国产 车 系 6 入 





相位 锁 止 ， 如 图 4-1-12 所 示 。 














图 4-1-11 


(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 拆除 机 体 上 正 时 销 孔 安装 的 堵塞 。 

(2) 转动 飞轮 至 飞轮 销 孔 与 机 体 销 孔 
对 齐 。 

(3) 用 飞轮 锁 止 专用 工具 插入 机 体 正 
时 销 孔 和 飞轮 销 孔 ,将 飞轮 锁 死 ， 如 图 
4-1-2 所 示 。 

(4) 用 凸轮 轴 锁 止 专用 工具 将 凸轮 轴 





图 4-1-12 


(5) 装配 前 检查 各 零件 是 否 有 碰 伤 、 
油污 、 锈 迹 和 脏 物 。 如 有 碰 伤 ， 不 得 使 用 ， 
如 有 油污 ， 必 须 擦 干净 。 

(6) 将 链条 导轨 从 导轨 舱 右 侧 上 端 放 
人, 分 别 拧 入 枢 销 ， 最 后 依次 拧紧 枢 销 ， 近 
紧 力矩 为 22 ~28N . m。 

(7) 将 张 紧 器 导轨 从 导轨 舱 左 侧 上 端 
放 入 ， 拧 入 枢 销 ， 最 后 拧紧 枢 销 ， 拧 紧 力 和 矩 
为 22 ~28N . m， 如 图 4-1-11 所 示 。 

(8) 在 曲轴 前 端 套 人 曲轴 链 轮 - 正 时 
链 ; 从 拭 羡 导轨 舱 上 端 放 入 正 时 链条 ， 链 条 
下 端 套 入 曲轴 链 轮 ， 将 链条 惹 挂 在 上 导轨 安 
装 凸 台 上 。 将 进 气 凸 轮轴 装配 进 气 调 相 器 ， 
预 紧 螺栓 。 

(9) 用 凸轮 轴 链 轮 固定 专用 工具 将 凸轮 
轴 链 轮 装配 到 排 气 凸轮 轴 上 ， 螺 栓 预 紧 后 ， 
将 链条 装 入 两 个 链 轮 ， 如 图 4-1-13 所 示 。 
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(10) 在 凸轮 轴 前 轴承 关上 装 上 上 导 
轨 ， 并 用 两 只 螺栓 固定 ， 拧 紧 力 矩 为 8 ~ 
12N. m， 如 图 4-1-5 所 示 。 

(11) 换 上 新 的 正 时 液压 张 紧 器 垫圈 
后 ,在 生 关 上 拧 人 正 时 液压 张 紧 器 并 拧紧 ， 
拧紧 力矩 为 57 ~63N . m， 如 图 4-1-4 所 示 。 

(12) 将 进 气 调 相 器 和 排 气 凸 轮轴 链 轮 
拧紧 在 凸轮 轴 上 ， 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 拧紧 
力矩 为 23N . m + 453"， 进 气 调 相 器 螺栓 拧 
紧 至 70 ~80N . m， 如 图 4-1-9 所 示 。 

(13) 安装 机 油泵 链条 张 紧 器 。 

(14) 将 机 油泵 链条 套 在 曲轴 链 轮 上 ， 
然后 将 曲轴 链 轮 -机 油泵 装 入 曲轴 前 端 。 

注意 ,曲轴 链 轮 -机 油泵 齿 侧 根部 有 四 
坑 标示 ， 用 于 与 曲轴 链 轮 - 正 时 链 的 区 分 。 

(15) 将 机 油泵 链 轮 套 在 机 油泵 链条 上 。 

注意 : 有 产品 标示 的 一 面 朝 外 。 

(16) 转动 机 油泵 链 轮 ,使 其 中 心 D 形 
孔 对 准 机 油泵 的 D 形 轴 。 

(17) 将 机 油泵 链条 张 紧 器 下 端 向 右 拉 
动 ， 将 机 油泵 链 轮 套 在 机 油泵 轴 上 ， 并 将 曲 
轴 链 轮 推 到 底 。 

(18) 放 开 机 油泵 链 儿 

(19) 检查 机 油泵 链 
紧 器 的 导 板 面 上 。 

(20) 用 专用 工具 套 上 机 油泵 链 轮 ， 打 
上 机 油泵 链 轮 螺栓 ， 最 后 拧紧 ， 拧 紧 力 矩 为 
22 ~28N . m。 

(21) 安装 正 时 链 下 盖 板 。 

(22) 安装 正 时 链 上 盖 板 。 

(23) 安装 水 泵 带 轮 ， 如 图 4-1-14 所 示 。 

(24) 安装 曲轴 带 轮 。 

(25) 安装 辅助 传动 带 。 

(26) 取 下 凸轮 轴 相位 锁 止 的 工装 。 

(27) 拆 下 飞轮 正 时 销 专 用 工具 。 

(28) 装 好 堵塞 。 

(29) 安装 好 凸轮 轴 盖 。 

(30) 安装 好 点 火线 圈 。 

(31) 安装 好 车 轮 。 








张 紧 髓 。 
是 否 正确 压 在 张 


深 深 


~ 
~ 





图 4-1-14 


(32) 放下 和 车辆 。 

(33) 检查 机 油 液 位 ， 如 有 必要 应 添加 。 
二 、550 (1.8T 18K4C) 

(一 ) 正 时 带 传动 图 (图 4-1-15) 





图 4-1-15 


(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 断 开 著 电 池 的 接地 端 。 

(2) 拆 下 正 时 带 前 上 盖 。 

(3) 把 发 动机 支撑 在 千斤 项 上 。 

(4) 松 开 将 右上 系 杆 固 定 到 发 动机 右 
托 架 上 的 螺栓 ， 如 图 4-1-16 所 示 。 

(5) 拧 下 将 发 动机 右上 系 杆 固定 到 发 
动机 右 系 杆 上 的 2 个 螺栓 。 

(6) 拧 下 将 发 动机 右 托 架 固定 到 液压 
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悬 置 上 的 螺母 1， 如 图 4-1-17 所 示 。 
(7) 拧 下 将 发 动机 右 托 架 固定 到 发 动 
机 上 的 3 个 螺栓 2。 








(8) 拆 下 发 动机 右 托 架 和 右上 系 杆 
总 成 。 

(9) 顺 时 针 转 动 曲轴 以 对 准 凸轮 轴 带 
轮 的 标记 ， 如 图 4-1-18 所 示 。 

注意 : 千 万 不 要 用 凸轮 轴 带 轮 、 凸 轮轴 
带 轮 螺栓 或 正 时 带 来 转动 曲轴 。 

(10) 装 上 吓 轮 轴 带 轮 锁 止 工具 T10029。 

(11) 检查 并 确保 曲轴 带 轮 上 的 正 时 标 
记 和 正 时 带 下 前 上 盖 的 标记 对 准 ， 如 图 
4-1-19 所 示 。 

(12) 拆 下 曲轴 带 轮 。 

(13) 拧 下 2 个 固定 PAS 泵 张 紧 轮 的 螺 
栓 并 拆 下 张 紧 轮 ， 如 图 4-1-20 所 示 。 

(14) 拧 下 3 个 螺钉 并 取 下 正 时 带 前 下 








图 4-1-20 


盖 和 密封 ， 如 图 4-1-21 所 示 。 

(15) 拧 下 并 废弃 掉 正 时 带 张 紧 轮 螺 
栓 ， 并 拆 下 张 紧 轮 ， 如 图 4-1-22 所 示 。 

如 果 还 要 装 原来 的 传动 带 ， 标记 下 传动 
带 上 的 转动 方向 。 

(16) 取 下 凸轮 轴 正 时 带 。 

(17) 从 曲轴 上 拆 下 曲轴 正 时 齿轮 。 
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图 4-1-22 
(三 ) 安装 方法 
(1) 清洁 正 时 齿轮 和 带 轮 。 
(2) 把 曲轴 正 时 齿轮 装 到 曲轴 上 。 
(3) 检查 曲轴 齿轮 上 的 孔 和 机 油泵 上 
的 法 兰 是 否 对 准 ， 如 图 4-1-23 所 示 。 





图 4-1-23 


(4) 装 上 带 张 紧 轮 杆 的 正 时 带 张 紧 轮 ， 
固定 在 9 点 钟 的 位 置 ， 拧 紧 新 的 夹 紧 螺 栓 ， 
直到 刚好 能 移动 张 紧 轮 杆 ， 如 图 4-1-24 
所 示 。 


人 





(5) 确保 凸轮 轴 带 轮 标 记 对 准 。 

(6) 装 上 正 时 带 ， 并 确保 正 时 带 能 在 
曲轴 齿轮 间 运 转 ， 而 且 在 安装 的 过 程 中 排 气 
凸轮 轴 带 轮 是 张 紧 的 。 

(7) 检查 并 保证 正 时 带 装 在 所 有 齿轮 
和 正 时 带 张 紧 轮 的 中 央 。 

(8) 清洁 正 时 带 前 下 盖 。 

(9) 把 密封 圈 安 装 到 盖 上 。 

(10) 装 上 正 时 这 前 下 盖 并 把 螺钉 拧紧 
到 9N .mo。 

(11) 清洁 PAS 传动 带 张 紧 器 和 结 


(12) 装 上 PAS 传动 带 张 紧 器 并 拧紧 螺 
栓 至 25N . m。 

(13) 装 上 有 曲轴 辅助 带 轮 。 

(14) 拿 开 凸 轮轴 带 轮 锁 止 工具 T10029。 

(15) 用 一 个 6mm 的 内 六 角 键 逆 时 针 
方向 转动 张 紧 轮 杆 ， 并 使 指针 和 图 4-1-25 
所 示 的 指针 线 对 准 。 

(16) 如 果 要 装 原来 的 传动 带 ， 那 么 指 
针 就 必须 对 准 ， 这 样 指 针线 就 靠近 指针 的 下 
区 域 ， 如 图 4-1-26 箭头 所 示 。 

注意 : 指针 应 该 从 上 面 接近 指针 线 。 如 
果 指 针 过 了 指针 线 ， 那 就 必须 完全 放松 ， 然 
后 重新 张 紧 。 

(17) 把 张 紧 轮 螺栓 拧紧 到 22N . m。 

(18) 把 扳手 放 到 曲轴 辅助 带 轮 上 ， 转 
动 曲 轴 2 整 圈 ， 对 准 凸 轮轴 带 轮 正 时 标记 。 
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注意 : 千 万 不 要 用 凸轮 轴 带 轮 、 凸 轮轴 
带 轮 螺栓 或 正 时 带 来 转动 曲轴 。 

(19) 检查 指针 与 指针 线 的 对 准 情 况 。 

(20) 如 果 指 针对 得 不 准 ， 松 开 螺栓 直 
到 刚好 移动 张 紧 轮 杆 。 顺 时 针 转 动 张 紧 轮 杆 
直到 张 紧 完全 解除 ， 然 后 道 时 针 转 动 张 紧 轮 
杆 直 到 指针 能 与 指针 线 正确 对 准 。 

(21) 把 张 紧 需 螺栓 拧紧 到 22N . m。 

(22) 转动 曲轴 2 整 圈 ， 对 准 正 时 
标记 。 

(23) 检查 指针 与 指针 线 的 对 准 情况 ， 
如 果 不 正确 ， 重 复 调 整 程 序 。 

(24) 装 上 正 时 带 前 上 盖 。 

(25) 清洁 发 动机 右 托 架 和 结合 面 。 

(26) 将 发 动机 右 托 架 和 右上 系 杆 总 成 
装 到 发 动机 上 ， 装 上 将 右 托 架 固定 到 发 动机 
上 的 螺栓 并 拧紧 至 100N . m。 

(27) 装 上 将 发 动机 右 托 架 固定 到 液压 





悬 置 上 的 螺母 并 拧紧 至 85N . m。 

(28) 装 上 2 个 将 右上 系 杆 固定 到 右 系 
杆 上 的 螺栓 ， 但 先 不 要 拧紧 。 

(29) 拧紧 将 发 动机 右上 系 杆 固定 到 发 
动机 右 托 架 上 的 螺栓 到 100N . m。 

(30) 降低 并 拿 开 千斤 顶 。 

(31) 拧紧 2 个 将 右上 系 杆 固定 到 右 系 
杆 上 的 螺栓 到 85N . m。 

(32) 连 上 蓄电池 的 接地 端 。 

三 、750 (2. 5L 25K4F) 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 上 断 开 蓄电池 的 接地 端 。 

(2) 拆 下 发 动机 机 油 冷 却 器 。 

(3) 拆 下 辅助 传动 带 。 

(4) 拆 下 右前 部 的 车 轮 。 

(5) 拆 下 左 后 凸轮 轴 正 时 带 盖 。 

(6) 给 发 动机 放 机 油 。 

(7) 顺 时 针 转 动 曲 轴 ， 对 准 上 面 的 
“SAFE” 位 置 ， 直 到 曲轴 带 轮 上 的 四 权 和 
前 安装 板 上 的 箭头 标记 对 准 ， 同 时 如 图 4-1- 
27 所 示 ， 后 凸轮 轴 齿 轮 上 正 时 标记 也 要 
对 准 。 



































图 4-1-27 


(8) 如 果 是 自动 变速 器 ， 穿 过 下 曲轴 
箱 的 内 孔 插 入 正 时 销 T10009， 如 果 是 手动 
变速 器， 则 要 穿 过 外 孔 插 入 正 时 销 T10009， 
把 销 一 直 放 到 驱动 盘 / 飞 轮 内 ， 以 锁 止 曲轴 ， 
如 图 4-1-28 所 示 。 

(9) 取 下 3 个 固定 动力 转向 泵 带 轮 的 
内 六 角 螺 钉 ， 拿 开 带 轮 。 
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(10) 拧 开 3 个 固定 动力 转向 泵 的 螺栓 
并 把 泵 移 到 旁边 ， 如 图 4-1-29 所 示 。 





图 4-1-29 


(11) 松 开 连接 发 电机 和 蓄电池 的 导线 
接线 端的 软 盖 。 
(12) 松 开发 电机 输出 接线 端的 螺母 1 ， 
从 接线 端 上 断 开 导线 ， 如 图 4-1-30 所 示 。 
(13) 从 发 电机 上 断 开 连接 器 2 的 
连接 。 
(14) 拧 下 2 个 固定 发 电机 的 螺栓 3。 
(15) 松 开 并 取 下 发 电机 。 
(16) 拆 下 惰 轮 的 内 六 角 螺 栓 并 拿 开 懈 
， 如 图 4-1-31 所 示 。 
(17) 拧 开 3 个 固定 驱动 带 右前 盖 的 螺 
， 如 图 4-1-32 所 示 。 
(18) 拧 开 3 个 固定 驱动 带 左 前 盖 的 螺 
， 如 图 4-1-33 所 示 。 
(19) 拿 开 两 个 前 盖 。 
(20) 拆 下 曲轴 带 轮 。 
(21 ) 皖 开 固定 凸轮 轴 驱 动 带 下 置 盖 的 
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图 4-1-30 





图 4-1-32 


3 个 螺栓 并 拿 开 盖子 ， 如 图 4-1-34 所 示 。 

(22) 拧 下 固定 自动 张 紧 轮 的 2 个 螺栓 
并 拿 开 张 紧 轮 ， 如 图 4-1-35 所 示 。 

(23) 拧 下 将 机 油 尺 管 固定 到 和 氏 盖 上 的 
螺栓 ， 从 发 动机 油 底 壳 拔 出 机 油 尺 管 ， 如 图 
4-1-36 所 示 。 

(24) 拧 下 将 发 动机 辅助 支架 装 到 生体 
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图 4-1-37 


垂体 上 的 5 个 螺栓 和 2 个 螺 柱 ， 并 移 开 辅助 
支架 ， 如 图 4-1-38 所 示 。 








图 4-1-35 





上 的 3 个 顶部 螺栓 ， 取 下 辅助 支架 ， 如 图 
4-1-37 所 示 。 


(25) 拧 开 将 空调 压缩 机 固定 到 辅助 支 
架 和 和 包 体 上 的 3 个 螺栓 ， 移 开 压 缩 机 并 挂 到 (27) 从 正 时 带 轮 张 紧 器 旁边 取 下 橡胶 
旁边 。 堵 盖 ， 如 图 4-1-39 所 示 。 

(26) 松 开 将 发 动机 前 辅助 支架 固定 到 (28) 把 内 六 角 扳手 装 到 正 时 带 张 紧 轮 
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图 4-1-39 


上 ， 按 图 4-1-40 所 示 的 箭头 方向 转 扳手 ， 


释放 正 时 带 轮 张 紧 顺 上 的 张力 ， 拧 下 冉 定 张 


紧 器 的 2 个 螺栓 。 


~ ss。 \ 


gy 





图 4-1-40 


(29) 拿 开 正 时 带 轮 张 紧 器 。 

(30) 如 果 还 要 装 这 个 正 时 带 ， 则 应 该 
标记 好 其 转动 方向 。 

(31) 拿 开 正 时 带 。 

(32) 取 下 两 个 排 气 凸轮 轴 的 前 油封 ， 
如 图 4-1-41 所 示 。 

(33) 把 工具 T10011 装 到 2 个 前 凸轮 
轴 正 时 齿轮 上 ， 如 图 4-1-42 所 示 。 

(34) 拆 下 固定 前 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 螺 
栓 并 废弃 。 

(35) 取 下 工具 T10011。 

(36) 取 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 轮 载 总 成 。 
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(37) 如 图 4-1-43 所 示 ， 把 T10003 男 
定 到 后 凸轮 轴 人 齿轮 上 ， 拧 下 将 齿轮 园 定 到 凸 
轮轴 上 的 螺栓 并 废弃 。 

(38) 以 整体 的 方式 ， 拿 开 左 后 凸轮 轴 
齿轮 和 正 时 带 。 

(39) 如 果 还 要 装 这 个 驱动 带 ， 则 应 该 
标记 好 正 时 带 的 转动 方向 。 

(40) 从 凸轮 轴 人 齿轮 上 拿 开 T10003， 从 
齿轮 上 拿 开 正 时 带 。 

(41) 按 同 样 方法 拆 下 右 后 凸轮 轴 人 齿轮 
和 正 时 带 ， 如 图 4-1-44 所 示 。 

(二 ) 安装 方法 

(1) 清洁 后 凸轮 轴 齿 轮 和 凸轮 轴 结 
合 面 。 

(2) 把 右 后 凸轮 轴 齿 轮 倒置 于 平面 ， 
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图 4-1-44 


所 示 。 





图 4-1-45 


(3) 把 右 后 凸轮 轴 正 时 带 定位 到 苍 
轮 上 。 
(4) 把 T10010 固定 到 齿轮 之 间 ， 充 分 





地 转动 中 心 螺母 以 张 紧 正 时 带 ， 把 T10003 
固定 到 凸轮 轴 齿 轮 上 ， 从 凸轮 轴 齿 轮 之 间 拿 
开 T10010， 如 图 4-1-46 所 示 。 





T10003 


图 4-1-46 


(5) 把 T10012 对 准 销 后 装 进 每 个 凸轮 
轴 的 端 部 ， 如 图 4-1-47 所 示 。 

(6) 将 正 时 带 和 齿轮 穿 过 T10012， 并 
国定 到 凸轮 轴 上 。 





T10012 





T10012 


图 4-1-47 


(7) 把 T10026 装 进 右 排 气 凸轮 轴 的 前 
端 ， 如 图 4-1-48 所 示 。 

(8) 用 一 个 30mm 的 套 简 套 在 T10026 
上 ， 充 分 转动 右 排 气 凸轮 轴 以 使 凸轮 轴 齿 轮 
对 准 每 个 凸轮 轴 的 驱动 切 构 。 

(9) 拿 开 T10012 对 准 销 ， 装 上 新 的 凸 
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图 4-1-48 


轮轴 齿轮 固定 螺栓 。 

(10) 把 凸轮 轴 齿 轮 螺 栓 拧紧 至 27N . m， 
然后 再 拧 90*。 从 凸轮 轴 齿 轮 上 拿 开 
T10003。 

(11) 清洁 右 排 气 凸轮 轴 油 封 的 止 枝 ， 
并 装 上 新 的 油封 。 

(12) 装 上 右 后 凸轮 轴 正 时 带 盖 。 

(13) 用 同样 的 方法 安装 左 后 凸轮 轴 正 
时 带 和 凸轮 轴 齿 轮 。 

(14) 清洁 前 凸轮 轴 正 时 齿轮 、 轮 载 和 
带 轮 。 

(15) 把 轮 载 装 到 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 ， 
把 齿轮 装 到 凸轮 轴 上 。 装 上 新 的 螺栓 并 可 靠 
地 拧紧 以 保证 齿轮 能 转动 但 不 倾斜 。 

(16) 把 驱动 带 定 位 到 齿轮 上 。 

(17) 把 工具 T10011 装 到 2 个 前 凸轮 
轴 正 时 齿轮 上 ， 如 图 4-1-42 所 示 。 

(18) 顺 时 针 充 分 转动 两 个 前 凸轮 轴 正 
时 齿轮 。 

(19) 用 手 把 驱 动 带 装 到 正 时 齿轮 上 ， 
从 曲轴 正 时 齿轮 开始 ， 按 逆 时 针 方 向 操作 ， 
操作 的 时 候 应 该 越 紧 越 好 。 

提示 : 为 了 避免 安装 的 时 候 ， 正 时 带 
不 能 很 好 地 与 曲轴 齿轮 蝴 合 ， 在 正 时 带 和 
机 油泵 传动 带 的 导向 部 分 之 间 装 个 合适 
的 横 。 

(20) 慢 慢 地 压 下 正 时 带 张 紧 器 的 柱 
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塞 ， 装 上 合适 的 销 钉 (直径 1.5mm) 以 保 
持 住 柱 塞 ， 如 图 4-1-49 所 示 。 





图 4-1-49 


(21) 清洁 正 时 带 张 紧 器 螺栓 并 给 前 3 
个 螺纹 涂 上 242 胶 。 

(22) 用 内 六 角 扳 手 把 正 时 带 张 紧 轮 顶 
靠 住 正 时 带 。 

(23) 装 上 正 时 带 张 紧 器 ， 装 上 螺栓 并 
拧紧 到 25N . m。 

(24) 松 开 正 时 带 张 紧 轮 并 从 张 紧 器 上 
拔 出 销 钉 。 

(25) 装 上 张 紧 器 旁 的 橡胶 堵 盖 。 

(26) 拧紧 前 凸轮 轴 齿 轮 螺 栓 到 
27N. m， 然 后 再 择 90°。 

(27) 拿 开 工具 T10011。 

(28) 从 正 时 带 和 机 油泵 传动 带 导 向 装 
置 之 间 拿 开 模 。 

(29) 固定 发 动机 前 辅助 支架 并 快速 地 
把 支架 固定 到 位 。 

(30) 按 图 4-1-50 所 示 的 顺序 装 上 螺栓 
并 拧紧 ，M10 的 螺 柱 拧 到 45N . m,，M12 螺 
栓 拧 到 85N . m。 

(31) 固定 发 动机 吊 架 ， 装 上 把 辅助 支 
架 固 定 到 氏 体 上 的 顶部 螺栓 并 拧紧 到 
45N. m, 

(32) 把 空调 压缩 机 固定 到 辅助 支架 和 
饶 体 上 ， 装 上 螺栓 并 拧紧 至 25N . m。 
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图 4-1-50 








(33) 装 上 发 动机 机 油 冷 却 器 。 

(34) 装 上 自动 张 紧 轮 ， 装 上 螺栓 并 拧 
紧 到 25N . m。 

(35) 清洁 下 驱动 带 蛙 羡 。 

(36) 装 上 盖子 ， 并 拧紧 3 个 螺栓 至 
9N .mo。 

(37) 从 驱动 盘 / 飞 轮 和 下 曲轴 箱 上 拿 
开 T10009 正 时 销 。 

(38) 转动 曲轴 ， 检 查 气 门 正 时 。 

(39) 清洁 曲轴 带 轮 。 

(40) 把 曲轴 带 轮 装 到 曲轴 正 时 齿轮 
上 ， 确 保 带 轮 上 的 凹 痕 对 准 曲轴 正 时 齿轮 上 
的 凸 缘 。 

(41) 装 上 曲轴 带 轮 螺栓 和 垫圈 ， 将 
T10008 和 T10017 装 到 曲轴 带 轮 上 并 把 螺栓 
拧紧 到 160N . m。 

(42) 从 曲轴 带 轮 上 拿 开 T10008 
和 T10017。 

(43) 清洁 排 气 凸轮 轴 前 油封 的 安装 
处 ， 并 装 上 新 的 油封 。 

(44) 清洁 辅助 传动 带 张 紧 器 带 轮 ， 装 
上 张 紧 器 ， 再 装 上 螺栓 并 拧紧 到 25N .mo。 

(45) 清洁 机 油 尺 管 , 并 插 到 油 底 
元 下 5 

(46) 把 机 油 尺 管 固定 到 生体 上 ， 装 上 
螺栓 并 拧紧 至 10N . m。 















































(47) 装 上 右前 和 左前 驱动 带 盖 ， 装 上 
螺栓 并 拧紧 到 4N . m。 

(48) 清洁 懈 轮 带 轮 ， 把 带 轮 固定 到 发 
动机 前 辅助 支架 上 并 拧紧 内 六 角 螺 栓 到 
43N .mo。 

(49) 装 上 发 电机 ,拧紧 M10 螺栓 至 
45N . m， 拧 紧 M8 螺栓 至 25N . m。 

(50) 连接 发 电机 连接 器 。 

(51) 把 蓄电池 导线 连 到 发 电机 上 ， 装 
上 螺母 并 拧紧 到 8N . m， 再 装 上 接线 柱 关 。 

(52) 把 动力 转向 泵 定位 到 辅助 支架 
上 ， 装 上 螺栓 并 拧紧 至 25N . m。 

(53) 固定 动力 转向 泵 带 轮 并 装 上 
螺钉 。 

(54) 装 上 左 后 凸轮 轴 正 时 带 盖 。 

四 、WS (3.2L G32D) 

拆 装 方法 

(1) 拆 印 气 和 仙 盖 罩 

(2) 拆 纯 气 红 羡 前 羔 ， 如 图 4-1-51 
所 示 。 














(3) 按 发 动机 旋转 方向 转动 曲轴 ， 将 1 
号 气 红 活塞 定位 在 TDC 位 置 。 这 时 曲轴 
( 带 轮 ) 定位 在 OT 位 置 ， 如 图 4-1-52 
所 示 。 

(4) 拆 印 交 流 发 电机 支架 。 

(5) 拆 代 张 紧 装 置 。 

(6) 拆 件 带 轮 和 缓冲 器 。 

(7) 在 正 时 链 和 凸轮 轴 链 轮 上 做 好 对 
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图 4-1-52 





图 4-1-54 





(8) 拧 下 空调 支架 螺栓 ， 拆 纯 支 架 。 

(9) 拧 下 水 泵 带 轮 的 3 个 固定 螺栓 ， 
拆 件 支架 。 

(10) 拧 下 正 时 齿轮 箱 盖 上 的 螺栓 和 ? 
底 壳 上 的 螺栓 ， 拆 邱 正 时 齿轮 箱 善 。 

(11) 拆 伸 油 底 壳 。 

(12) 拆 纯 张 紧 导 轨 。 

(13) 拆 人 印 曲轴 箱 导 轨 。 

(14) 在 曲轴 链 轮 和 正 时 链 上 用 涂料 做 
对 正 标 记 ， 如 图 4-1-54 箭头 所 示 。 

注意 : 安装 时 ， 将 曲轴 链 轮 上 的 对 正 标 
记 与 正 时 链 上 的 对 正 标记 对 齐 。 安 装 正 时 链 
时 ， 把 凸轮 轴 链 轮 上 的 对 正 标记 与 正 时 链 上 
的 对 正 标记 对 齐 。 

(15) 拧 下 螺栓 ， 从 机 油泵 上 拆 下 机 
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图 4-1-55 

(16) 拆 缀 机 油泵 传动 链 。 

(17) 拧 下 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 ， 拆 和 伸 
排 气 凸轮 轴 链 轮 ， 如 图 4-1-56 所 示 。 








(18) 从 进 气 凸轮 轴 链 轮 上 取 下 正 
时 链 。 
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第 二 节 陆风 汽 


一 、 风 尚 (1. 8L 4G93D) 
(一 ) 正 时 机 构 部 件 (图 4-2-1) 





29.4~41.2N.m 
42.2~53.9N.m 


of 


3 
44~54N.m 


图 4-2-1 
1 一 正 时 带 外 上 四 ”2 一 正 时 带 外 下 置 ”3 一 发 动机 右 支 架 4 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 5 一 正 时 带 6 一 曲轴 正 时 齿轮 
7 一 自动 张 紧 器 总 成 ”8 一 惰 轮 9 一 张 紧 辟 总 成 ”10 一 正 时 带 后 日 壳 11 一 滑轮 





























和 带 正确 安装 。 

(1) 转动 曲轴 至 1 生 压 缩 上 止 点 。 (三 ) 安装 方法 

(2) 松 开 滑轮 安装 螺栓 。 (1) 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 记号 与 

(3) 拆 下 滑轮 。 缸 盖 上 的 正 时 记号 对 准 ， 如 图 4-2-2 所 示 。 

人 (2) 将 曲轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 记号 与 前 

(5) 如 果 正 时 带 还 要 重新 使 用 ， 则 应 。” 壳 体 上 的 正 时 记号 对 准 ， 如 图 4-2-3 所 示 。 
在 正 时 带 上 用 记号 笔画 上 箭头 来 表示 它 拆 下 (3) 将 正 时 带 依次 装 入 曲轴 正 时 此 轮 、 


前 的 旋转 方向 。 这 在 重新 使 用 时 可 确保 正 时 ”水 泵 带 轮 、 惰 轮 、 凸 轮轴 正 时 齿轮 和 张 紧 轮 
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装 螺栓 ， 最 后 拔 出 自动 张 紧 臂 的 锁 销 使 正 时 
带 自动 张 紧 。 

(5) 以 正常 的 旋转 方向 〈 顺 时 针 ) 旋 
转 曲 轴 2 圈 ， 检 查 正 时 记号 是 否 正确 对 准 。 

注意 : 这 种 方法 利用 曲轴 驱动 力矩 均匀 
地 将 张力 作用 到 正 时 带 上 。 必 须 如 上 述 方向 
旋转 曲轴 ， 不 得 以 反 向 旋转 曲轴 。 

二 、 风 尚 (1. 5L JL475) 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 取 下 正 时 带 前 日 沈 ， 如 图 4-2-5 所 示 。 














图 4-2-5 


(2) 为 了 安装 正 时 带 ， 通 过 转动 曲轴 ， 
来 对 准 图 4-2-6 所 示 的 四 个 正 时 标记 。 









[Lv 
TN 
1 


i 





(4) 拧 松 滑轮 安装 螺栓 1/4 ~ 1/2 圈 ， 
将 自动 张 紧 辟 推 村 压缩 到 最 低位 置 ， 用 销 子 
插入 锁 死 自动 张 紧 臂 推 杆 ,将 力矩 扳手 








图 4-2-6 





. : 1 一 气缸 盖 单 上 的 V 形 标记 2 一 凸轮 轴 正 时 带 轮 上 
(或 一 长 杆 ) 插 到 滑轮 的 调整 孔 内 ， 转 动 滑 的 正 时 标记 3 一 泵 壳 体 上 的 箭头 标记 
轮 使 之 恰好 与 正 时 带 贴 紧 ， 然 后 拧紧 滑轮 安 4 一 曲轴 正 时 带 上 的 冲印 
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(3) 拆 下 正 时 带 张 紧 轮 、 张 紧 轮 板 、 
张 紧 轮 弹 得 和 正 时 带 ， 如 图 4-2-7 所 示 。 





图 4-2-7 
1 一 正 时 带 2 一 张 紧 轮 板 3 一 张 紧 轮 螺栓 
4 一 张 紧 轮 螺 柱 5 一 弹 得 





(二 ) 安装 方法 

(1) 检查 正 时 带 ， 看 有 无 磨损 和 裂纹 ， 
需要 时 应 进行 更 换 。 

(2) 检查 张 紧 轮 ， 看 转动 是 否 灵 活 。 

(3) 将 张 紧 轮 板 安装 到 张 紧 轮 上 。 将 
张 紧 轮 板 的 凸 齿 插 到 张 紧 轮 的 孔 中 ， 如 图 
4-2-8 所 示 。 








(4) 安装 张 紧 轮 和 张 紧 轮 板 。 

不 要 用 扳手 拧紧 张 紧 轮 螺栓 ， 只 用 手 拧 
紧 即 可 。 如 图 4-2-9 所 示 ， 张 紧 轮 板 按 箭头 
方向 转动 时 张 紧 轮 按 同 样 的 方向 转动 。 如 果 
没有 发 生 轮 板 和 张 紧 轮 之 间 的 相对 运动 ， 应 
拆 下 张 紧 轮 和 轮 板 ， 将 轮 板 凸 具 重新 插入 张 
紧 轮 的 孔 中 。 








图 4-2-9 
1 一 张 紧 轮 螺栓 ”2 一 张 紧 轮 3 一 张 紧 轮 板 


(5) 检查 凸轮 轴 正 时 带 轮 上 的 正 时 标 
记 ， 该 标记 应 对 准 气 拭 盖 曾 上 的 V 形 缺 口 ， 
如 图 4-2-10 所 示 。 如 果 没 有 对 准 ， 可 通过 
转动 凸轮 轴 的 方法 使 两 个 标记 对 准 ,， 但 转动 
不 能 超过 其 允许 范围 。 








图 4-2-10 
1 一 V 形 缺 口 标 记 2 一 正 时 标记 上 


(6) 检查 曲轴 带 轮 上 的 冲印 标记 ， 该 
标记 应 与 油泵 过 上 的 箭头 对 准 ， 如 图 4-2-11 
所 示 。 如 果 没 有 对 准 ， 可 通过 转动 曲轴 的 方 
法 使 两 个 标记 对 准 ， 但 转动 不 能 超过 其 允许 
范围 。 

(7) 安装 正 时 带 和 张 紧 轮 弹 算 。 使 两 
组 标记 对 准 ， 将 张 紧 轮 板 向 上 推 ， 在 两 个 带 
轮 上 安装 正 时 带 ， 使 正 时 带 的 驱动 侧 无 松弛 
现象 。 然 后 如 图 4-2-12 所 示 ， 装 上 张 紧 轮 
弹 纂 ， 并 用 手打 紧张 紧 轮 蝶 栓 。 

(8) 安装 正 时 带 后 ， 为 了 张 紧 松弛 的 
正 时 带 ， 可 顺 时 针 方 向 转动 曲轴 两 圈 。 当 确 
定 正 时 华 无 松弛 后 ， 首 先 拧紧 张 紧 轮 板 螺 
栓 ， 然 后 按 规定 的 力 抢 拧紧 张 紧 轮 螺栓 ， 如 
图 4-2-13 所 示 。 
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lIN.m 





图 4-2-11 
1 一 箭头 标记 2 一 冲印 标记 


到 


图 4-2-14 

(10) 安装 曲轴 带 轮 。 将 带 轮 上 的 孔 装 

入 曲轴 正 时 带 轮 的 销 钉 上， 然后 按 规定 的 力 
和 矩 (16N .m) 拧紧 带 轮 螺栓 。 





第 三 节 ”比亚迪 车 系 


一 、F3 (4G18/4G15S) 
(一 ) 正 时 带 传动 部 件 (图 4-3-1) 





图 4-2-12 
1 一 正 时 带 的 驱动 侧 ”2 一 张 紧 轮 弹 得 
3 一 张 紧 轮 板 螺栓 ”4 一 缓冲 器 








图 4-3-1 
1 一 正 时 带 上 踢 ”2 一 正 时 带 下 音 ”3 一 正 时 带 


HH 

















4 一 张 紧 器 弹 答 ”5 一 正 时 带 张 紧 器 ”6 一 发 动机 
安装 十 带 前 置 才 把 十 加 

(9) 六 安 正 时 玉 朋 第 各 利水 重文 滋 ， 右 支 架 7 沸 轴 下 时 货轮 8 一 曲轴 转角 传感器 
如 图 4-2-14 所 示 。 安 装 前 ， 应 确认 密封 件 齿 形 板 9 一 曲轴 转角 传感器 齿 形 板 压 板 

位 于 水 泵 和 油泵 过 之 间 。 10 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 螺栓 ”11 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 
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(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 旋转 曲轴 至 1 和 氏 上 止 点 位 置 。 

(2) 用 钳子 夹 住 张 紧 咒 弹簧 伸 长 端 ， 
如 图 4-3-2 所 示 ， 将 它 从 机 油泵 壳 体 限 位 块 
上 拆 下 ， 然 后 拆 下 张 紧 器 弹簧 。 




















图 4-3-2 


(3) 拆 下 正 时 带 张 紧 顺 。 

(4) 如 果 正 时 带 还 要 重新 使 用 ， 则 应 
在 正 时 带 上 用 粉笔 画 上 箭头 来 表示 它 拆 下 前 
的 旋转 方向 。 这 在 重新 使 用 时 可 确保 正 时 带 











正确 安装 。 EN 
(三 ) 安装 方法 一 个 伸 长 端 钓 在 正 时 带 张 紧 器 的 钓 形 部 ， 并 








(1) 将 凸轮 轴 正 时 记号 与 气缸 盖 的 正 将 张 紧 器 装 到 机 油泵 壳 体 上 。 
时 记号 对 准 ， 如 图 4-3-3 所 示 。 











图 4-3-6 


(5) 夹 住 张 紧 器 弹簧 的 另 一 伸 长 端 ， 


图 4-3-3 








(2) 将 曲轴 正 时 记号 与 前 壳 体 上 的 正 并 如 图 4-3-7 所 示 将 它 钩 到 机 油泵 壳 体 凸 








时 记号 对 准 ， 如 图 4-3-4 所 示 。 耳 上 。 

(3) 将 正 时 带 张 紧 带 锁定 在 图 4-3-5 所 提示 : 以 图 中 所 示 方 向 移动 正 时 带 张 紧 
示 的 位 置 。 器 ， 可 临时 张 紧 正 时 带 。 

(4) 如 图 4-3-6 所 示 ， 将 张 紧 器 弹 得 的 (6) 使 正 时 带 的 张 紧 侧 保持 张 紧 ， 并 
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所 示 。 





图 4-3-7 





将 正 时 带 依 次 潜入 曲轴 正 时 轮 、 凸 轮轴 正 时 
轮 和 张 紧 顺带 轮 ， 如 图 4-3-8 所 示 。 图 4-3-9 


所 示 。 





图 4-3-8 图 4-3-10 


(7) 拧 松 张 紧 轮 安装 螺栓 1/4 ~ 172 (4) 转动 曲轴 带 轮 ， 使 其 上 止 点 
圈 ， 使 张 紧 器 弹簧 的 张力 作用 到 正 时 带 上 。 (TDC) 标记 与 指针 对 齐 ， 如 图 4-3-11 
(8) 顺 时 针 旋转 曲轴 2 圈 ， 检查 正 时 ”所 示 。 

















记号 是 否 正 确 对 准 。 (5) 拆 下 水 泵 带 轮 。 
(9) 国定 张 紧 器 带 轮 安装 螺栓 。 (6) 拆 下 佐 盖 齐 。 
二 、L3 (1.5L 473 ) (7) 拆 下 曲轴 带 轮 。 
(一 ) 拆 纯 方法 (8) 拆 下 油 底 壳 。 
(1) 拆 下 传动 带 。 (9) 在 缸 体 下 方 ， 用 千斤 项 和 木 块 支 
(2) 拆 下 发 电机 调节 臂 的 装配 螺栓 1， ” 撑 发 动机 。 
然后 放松 发 电机 的 装配 螺栓 2， 如 图 4-3-9 (10) 使 发 电机 远离 正 时 黑 ， 然 后 拆 下 
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上 止 点 标记 





图 4-3-12 


(11) 给 无 声 正 时 链 张 紧 器 座 表面 涂 上 
发 动机 机 油 。 用 螺钉 旋 具 播 开 无 声 正 时 链 张 
紧 器 座 上 的 孔 ， 然 后 拆除 螺栓 1 并 松 开 螺栓 
2， 如 图 4-3-13 所 示 。 

(12) 拆除 无 声 正 时 链 张 紧 器 座 ， 如 图 
4-3-14 所 示 。 

(13) 拆 下 张 紧 链 板 组 件 和 导向 链 板 组 
件 ， 如 图 4-3-15 所 示 。 

(14) 取 下 无 声 正 时 链条 。 




















图 4-3-14 


(二 ) 安装 方法 

注意 : 使 无 声 正 时 链 远离 磁场 。 

(1) 将 曲轴 置 于 上 止 点 (TDC) 位 。 
将 曲轴 链 轮 上 的 TDC 标记 与 机 油泵 上 的 指 
针对 齐 ， 如 图 4-3-16 所 示 。 

(2) 将 1 号 活塞 置 于 上 止 点 位 。 吓 轮 
轴 链 轮 上 的 “UP” 标记 应 当 位 于 上 部 ， 而 
凸轮 轴 链 轮 的 上 止 点 槽 应 当 与 缸 盖 的 上 边缘 
对 齐 ， 如 图 4-3-17 所 示 。 

(3) 将 无 声 正 时 链 安 装 在 曲轴 链 轮 上 ， 
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TDC 标 记 





张 紧 链 


图 4-3-18 


(4) 将 无 声 正 时 链 安装 到 凸轮 轴 链 轮 
上 ， 指 针 要 对 准 三 块 色 片 (473QB 型 发 动 
机 ) ， 如 图 4-3-19 所 示 。 











图 4-3-19 


(5) 将 无 声 正 时 链 安 装 到 凸轮 轴 链 轮 
上 ， 指 针 要 与 两 块 色 片 的 中 心 对 齐 (473QA 
型 发 动机 ) ， 如 图 4-3-20 所 示 。 


两 块 色 片 


图 4-3-17 


色 片 要 对 准 曲轴 链 轮 上 的 TDC 标记 ， 如 图 
4-3-18 所 示 。 
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(6) 给 张 紧 链 板 螺栓 的 螺纹 涂 上 机 油 ， 
安装 张 紧 链 板 组 件 和 导向 链 板 组 件 ， 如 图 
4-3-21 所 示 。 





图 4-3-21 


(7) 安装 张 紧 器 座 ， 并 轻 轻 拧 上 螺栓 。 
(8) 给 张 紧 右 座 的 滑动 面 涂 上 发 动机 
机 油 。 


(9) 顺 时 针 旋转 张 紧 器 座 ， 来 压 紧张 紧 
链 板 组 件 ， 安 装 剩 余 的 螺栓 ， 并 将 其 锁 紧 。 

(10) 检查 正 时 章 上 曲轴 前 油封 有 无 损 
坏 。 如 果 油 封 损 坏 ， 则 更 换 曲 轴 前 油封 。 

(11) 将 正 时 墨 配 合 表 面 、 螺 栓 和 螺栓 
孔 上 的 旧 平 面 密封 胶 清除 。 

(12) 清洁 正 时 置 配合 表面 ， 并 进行 干 侣 。 

(13) 将 平面 密封 胶 均 匀 地 涂抹 在 正 时 
置 与 币 体 配合 的 面 及 各 孔 的 内 螺纹 上 。 

(14) 安装 正 时 置 。 

(15) 安装 油 底 壳 。 

(16) 安装 曲轴 带 轮 及 垫 片 组 合 件 。 

(17) 安装 征 盖 单 。 

(18) 安装 水 泵 带 轮 。 

(19) 安装 惰 轮 组 合 件 。 

(20) 安装 发 电机 调节 臂 装配 螺栓 。 

(21) 安装 并 调整 传动 带 。 

三 、L3/G6 (483) 

(一 ) 正 时 带 传动 部 件 (图 4-3-22) 





(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 

(2) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 至 1 缸 上 止 点 位 
置 。 这 时 ， 正 时 标记 如 图 4-3-23 所 示 对 齐 。 


(3) 用 套 简 和 扳手 顺 时 针 旋 转 张 紧 轮 。 

(4) 拆 下 张 紧 轮 拉扯。 

提示 : 为 正确 重新 安装 ， 拆 卸 时 应 在 正 
时 带 上 标明 转动 方向 。 


一 


' 
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图 4-3-23 
(三 ) 安装 方法 
(1) 确定 正 时 带 轮 的 标记 和 曲轴 正 时 
齿轮 、 凸 轮轴 带 轮 的 标志 对 准 ， 如 图 4-3-24 
所 示 。 













(NN, Hm 


NN A l 
KR hs > 





图 4-3-24 


(2) 安装 正 时 带 ， 并 使 之 压 紧张 紧 轮 。 

(3) 顺 时 针 旋 转正 时 带 轮 两 周 ， 对 准 
正 时 标记 。 

(4) 确认 所 有 正 时 标记 完全 对 准 。 如 
果 没 有 对 准 ， 拆 秃 正 时 带 重新 安装 。 

注意 : 不 要 拉 紧 张 紧 轮 拉 簧 ， 不然， 会 
使 正 时 带 过 紧 。 

(5) 顺 时 针 旋 转 张 紧 轮 , 将 张 紧 轮 拉 
筑 挂 好 ， 如 图 4-3-25 所 示 。 
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图 4-3-25 


(6) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 两 次 ,确定 所 有 
的 正 时 标记 都 已 对 准 ， 如 果 不 对 准 ， 从 第 一 
步 重 新 开始 。 

(7) 拧紧 凸轮 轴 华 轮 螺栓 、 导 向 轮 螺 
栓 、 张 紧 轮 曙 栓 ， 力 矩 为 45 ~55N . m。 

四 、G6 (1.5T 476ZQA) 

(一 ) 正 时 链条 的 拆 印 

(1) 将 曲轴 顺 时 针 旋 转 到 1、4 答 上 止 
点 附近 ， 再 将 曲轴 回转 4$"; 从 和 气缸 体 上 旋 
下 气 征 体 螺 堵 组 件 ， 旋 入 曲轴 定位 工具 
(30N . m) ， 顺 时 针 旋 转 ， 固 定 曲轴 到 1、4 
负 上 止 点 ， 如 图 4-3-26 所 示 。 




















图 4-3-26 


(2) 通过 工具 定位 排 气 凸轮 轴 链 轮 和 
链条 张 紧 ， 松 开 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 和 
VVT 组 件 螺 栓 (左旋 螺纹 ) ， 如 图 4-3-27 
所 示 。 

(3) 按 图 4-3-28 所 示 A 方向 挤 压 柱 
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图 4-3-27 





锁定 销 


图 4-3-28 


(4) 取 下 正 时 链条 等 附件 。 

(二 ) 正 时 链条 的 安装 

(1) 用 曲轴 定位 工具 将 曲轴 定位 在 1、 
4 包 上 止 点 ， 见 正 时 链条 的 拆 纯 第 一 项 。 

(2) 安装 凸轮 轴 箱 前 ， 需 用 凸轮 轴 定 
位 工具 将 凸轮 轴 定 位 在 工 仙 压缩 上 止 点 ， 如 
图 4-3-29 所 示 。 

(3) 按 下 列 方法 安装 正 时 传动 部 件 ， 
如 图 4-3-30 所 示 。 

1) 将 排 气 凸轮 轴 链 轮 装 配 到 排 气 凸轮 
轴 上 ， 将 排 气 链 轮 螺栓 旋 和 距离 贴 合 面 
2mm 的 位 置 ,保持 链 轮 自由 转动 ， 并 防止 
链 轮 掉 落 。 





图 4-3-29 


2) 将 VVT 组 件 装配 到 进 气 凸轮 轴 上 ， 
将 VVT 组 件 螺栓 旋 入 距离 贴 合 面 2mm 的 位 
置 ， 保持 链 轮 自由 转动 ， 并 防止 链 轮 掉 落 。 

3) 将 正 时 链条 导向 板 挂靠 到 位 ， 与 链 
条 接触 部 分 涂 适 量 机 油 ; 通过 导向 板 将 正 时 
链条 挂 到 排 气 凸 轮轴 链 轮 、VVT 组 件 链 轮 
和 曲轴 链 轮 上 。 























图 4-3-30 


(4) 将 张 紧 链 板 挂靠 到 位 ， 与 链条 接 
触 部 分 涂 适量 机 油 ; 装 上 链条 张 紧 器 ， 并 在 
摩擦 面 上 涂 适 量 机 油 ; 拔 下 箭头 所 指 张 紧 器 
锁定 销 ， 使 链条 张 紧 ， 如 图 4-3-31 所 示 。 

(5) 保持 凸轮 轴 在 1 氏 上 止 点 位 置 ， 
通过 专用 工具 固定 排 气 凸轮 轴 链 轮 ， 拧 紧 
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全 一 


图 4-3-31 


VVT 组 件 螺 栓 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 至 规 
定 的 力矩 (50N . m +90°)。 

(6) 缉 下 凸轮 轴 上 止 点 专用 工具 ， 
凸轮 轴 后 端 盖 装 上 ， 注 意 保 护 凸 轮轴 后 端 
的 密封 圈 。 

(7) 拧紧 螺栓 至 规定 力矩 。 

(8) 和 基 下 曲轴 和 定位 工具 ， 
墙 组 件 装 回 原 位 置 。 

五 、M6 (2. 4L4G69 ) 

(一 ) 气门 正 时 带 的 拆 纯 

(1) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 ， 将 各 正 时 记号 对 
正 第 一 生 压 缩 行程 TDC， 如 图 4-3-32 所 示 。 








将 气 拭 体 螺 


正 时 记号 


正 时 记号 
发 动机 
曲轴 凸轮 轴 机 油泵 
驱动 链 轮 省 轮 
图 4-3-32 


(2) 拆 下 正 时 带 下 疼 橡 胶 塞 ,然后 设 





置 特殊 工具 MD998738 ， 如 图 4-3-33 所 示 。 
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图 4-3-33 
(3) 用 手 旋 转 特 殊 工具 MD998738 直到 
它 接触 到 正 时 带 张 力 器 臂 ， 如 图 4-3-34 
所 示 。 





Te 
MD998738 


lc 
SAC 
3 


图 4-3-34 


(4) 逐步 地 旋转 特殊 工具 MD998738 然 
后 将 正 时 带 张 力 需 杆 设 定 孔 A 与 正 时 带 张 
力 器 饶 设 定 孔 B 对 正 ， 如 图 4-3-35 所 示 。 





图 4-3-35 
A 一 张力 器 杆 设 定 孔 。B 一 张力 器 饶 设 定 孔 
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(5) 将 对 正 的 设 定 孔 用 销 插 入 ， 如 图 “号 。 如 图 4-3-38 所 示 ， 拔 下 气 币 体 塞 子 ， 
4-3-36 所 示 。 从 塞 孔 插入 一 螺栓 (M6,， 断面 宽度 
10mm， 公 称 长 度 45mm)。 如 果 螺 栓 接触 
到 平衡 器 轴 ， 将 发 动机 机 油泵 链 轮 旋转 一 
圈 。 重 新 调整 正 时 记号 ， 然 后 查看 螺栓 配 
合 情 况 ， 直 到 气门 正 时 带 组 合 完成 ， 否 则 
不 可 拆 下 螺栓 。 


A 螺栓 
局 
图 4-3-36 


AAA /iM 
等 在 其 背面 画 上 指示 旋转 方向 ( 顺 时 针 ) | SN 





























的 箭头 。 、 《人 
(6) 在 将 特殊 工具 MD998738 拆 下 后 ， 

松 开 正 时 带 张力 器 带 轮 固定 螺栓 并 且 拆 下 气 图 4-3-38 

0 0 (3) 使 用 下 列 方法 安装 正 时 带 ， 确 保 
ee 正 时 带 力 不 会 松弛 ， 如 图 4-3-39 所 示 。 


(1) 在 凸轮 轴 链 轮 、 昌 轴 驱 动 链 轮 与 
发 动机 机 油泵 链 轮 上 对 正 正 时 记号 ， 如 图 
4-3-37 所 示 。 






正 时 带 张 “a 
力 器 带 轮 





凸轮 轴 链 轮 





曲轴 驱动 链 轮 发 动机 机 油泵 链 轮 


发 动机 机 油泵 链 轮 4-3-39 


1) 将 气门 正 时 带 放 在 正 时 带 张力 融 带 
轮 、 曲 轴 了 驱动 链 轮 上 ， 然 后 用 左手 握 住 不 让 
(2) 调整 发 动机 机 油泵 链 轮 的 正 时 记 ” 正 时 带 滑 动 。 


曲轴 驱动 链 轮 


图 4-3-37 


| 
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2) 用 右手 拉 紧 正 时 带 并 将 它 放 在 发 动 
机 机 油泵 链 轮 上 。 

3) 将 气门 正 时 带 放 在 正 时 带 惰 轮 带 
轮 上 。 

4) 将 气门 正 时 带 放 在 凸轮 轴 链 轮 上 。 

(4) 使 用 特殊 工具 MD998767 按 图 
4-3-40 所 示 方 向 转动 正 时 带 张力 器 带 轮 ， 给 
气门 正 时 带 施 加 张力 ， 然 后 暂时 锁 紧 并 且 固 
定 正 时 带 张 力 器 带 轮 固定 螺栓 。 


CAL ph 




















MD998767 


图 4-3-40 


(5) 检查 正 时 记号 是 否 对 正 。 

(6) 拆 下 上 述 步骤 (2) 插入 的 螺栓 ， 
然后 安装 气 仙 体 塞 子 。 

(7) 锁 紧 气缸 体 塞 子 至 规格 力矩 。 

锁 紧 力矩 : (30 +3)N.m 

(8) 按 以 下 方法 调整 气门 正 时 带 张力 。 

1) 按 拆 下 气门 正 时 带 时 的 步骤 重新 
设置 特殊 工具 MD998738， 如 图 4-3-33 
所 示 。 

2) 逐步 旋转 特殊 工具 MD998738， 直 
到 可 以 轻微 地 移动 正 时 带 张 力 调整 器 上 插 人 
的 销 。 

3) 逆 时 针 转 动 曲轴 1/4 圈 。 

4) 顺 时 和 针 转 动 曲 轴 ， 对 正 各 正 时 
记号 。 

5) 松 开 正 时 带 张 力 器 带 轮 固定 螺栓 。 

6) 使 用 特殊 工具 MD998767 与 扭力 扳 
手 ， 给 气门 正 时 带 施加 张力 矩 (3. 5N .mm) ， 
并 且 锁 紧 正 时 带 张力 髓 带 轮 固定 螺栓 至 规 
定 力 和 矩 [(48 +5)N.:m]， 如 图 4-3-40 











\286 


所 示 。 
7) 拆 下 插入 正 时 带 张 力 带 的 销 ， 如 图 
4-3-41 所 示 。 





图 4-3-41 


8) 拆 下 特殊 工具 MD998738， 并 且 安 
装 橡胶 塞 到 正 时 带 盖 。 

9) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 两 圈 ， 并且 
停 15min。 

10) 再 将 步骤 7) 拆 下 的 销 插入 ， 并 且 
确认 它 能 被 轻易 拉 出 。 当 销 能 轻易 拆 下 ， 代 
表 有 适当 张力 施加 在 正 时 带 上 。 如 此 可 拆 
下 销 。 

正 时 带 张 力 器 调整 颖 杆 凸 出 部 位 标准 值 
4: 3.8~4.5mm， 如 图 4-3-42 所 示 。 





11) 如 果 销 无 法 轻易 地 被 拉 出 ， 重 复 
步骤 1) 到 步骤 9) 以 达到 合适 的 气门 正 时 
带 张力 。 

12) 再 次 检查 链 轮 上 的 正 时 记号 是 否 
对 正 。 
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(三 ) 平衡 轴 正 时 带 的 安装 


(1) 确认 曲轴 平衡 轴 驱 动 链 轮 正 时 记 第 四 节 海马 汽车 
号 与 平衡 器 轴 链 轮 正 时 记号 为 对 正 状 态 ， 如 
图 4-3-43 所 示 。 一 、 海 马 2 (4A9 系列 ) 


(一 ) 正 时 示意 图 (图 4-4-1) 
平衡 器 轴 链 轮 


正 时 记号 


正 时 链条 接 
合 件 ( 蓝 色 ) 








正 时 带 张力 侧 


曲轴 平衡 
器 轴 驱 动 
链 轮 


图 4-3-43 





(2) 将 平衡 器 正 时 带 安装 到 曲轴 平衡 

















器 轴 驱 动 链 轮 与 平衡 需 轴 链 轮 上 。 张 力 侧 应 曲轴 链 轮 正 时 记号 a 
没有 松弛 现象 发 生 。 
(3) 暂时 地 组 合 平 衡器 正 时 带 张 力 | 4-4-1 


器 ， 固 定 平 衡 需 正 时 带 张 力 器 带 轮 中 心 ， 
使 得 带 轮 在 组 合 螺栓 的 中 心 左 上 方 ， 且 
带 轮 凸 缘 在 发 动机 前 侧 ， 如 图 4-3-44 
所 示 。 


(二 ) 正 时 链条 安装 方法 

(1) 调整 凸轮 轴 位 置 ， 使 排 气 凸轮 轴 
链 轮 和 进 气 VVT 链 轮 上 的 正 时 记号 对 齐 ， 
如 图 4-4-2 所 示 。 





图 4-3-44 








(4) 调整 平衡 器 正 时 带 张力 。 4-4-2 
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(2) 确保 曲轴 链 轮 上 的 正 时 记号 和 征 
体 上 的 正 时 记号 对 齐 。 

(3) 安装 正 时 链条 ， 使 链条 上 的 三 个 
蓝 色 (或 黄色 ) 正 时 链条 分 别 与 排 气 凸轮 
轴 链 轮 、 进 气 VVT 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 的 正 
时 记号 一 一 对 应 ， 如 图 4-4-3 和 图 4-4-4 
所 示 。 












到 4-4-5 


(2) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 至 1 和 捞 上 止 点 位 
置 ， 确 认 正 时 标记 如 图 4-4-6 中 所 示 对 齐 。 




















(3) 用 套 简 和 扳手 顺 时 针 旋转 张 紧 轮 ， 
如 图 4-4-7 所 示 。 


图 4-4-4 


(4) 安装 链条 导轨 、 张 紧 导 轨 和 自动 
张 紧 器 ， 如 图 4-4-5 所 示 。 

(5) 顺 时 针 转 动 曲 轴 两 圈 整 ， 检 查 各 
正 时 标记 是 否 对 齐 。 

二 、 普 利 马 

(一 ) 拆 纯 方 法 

(1) 安装 带 轮 锁 紧 螺栓 。 到 4-4-7 




















Te 
Ke 
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(4) 拆 下 张 紧 轮 弹簧 。 
(5) 拆 下 张 紧 轮 。 
(6) 拆 下 正 时 带 。 


提示 : 为 了 便于 重新 安装 正 时 带 ， 拆 纯 


时 应 在 正 时 带 上 标明 转动 方向 。 
(二 ) 安装 方法 


(1) 确定 曲轴 正 时 齿轮 的 标记 和 凸轮 轴 
正 时 齿轮 的 标记 各 自 对 准 ， 如 图 4-4-8 所 示 。 








进 气 侧 






Se 


图 4-4-8 


(2) 安装 张 紧 轮 。 


(3) 转动 张 紧 轮 。 如 果 张 紧 轮 没有 阻 


力 或 不 能 旋转 ， 更 换 张 紧 轮 。 


(4) 安装 正 时 带 并 使 之 压 紧 张 紧 轮 ， 


如 图 4-4-9 所 示 。 





(5) 顺 时 针 旋 转 曲轴 两 周 ， 对 准 正 时 
标记 。 

(6) 确认 所 有 正 时 标记 完全 对 准 ， 否 
则 拆 缉 正 时 带 ， 从 第 (1) 步 重 新 开始 。 

(7) 测定 张 紧 轮 弹簧 的 自由 长 度 ， 如 图 
4-4-10 所 示 。 知 不 在 规定 范围 (36. 6mm) 
内 ， 则 更 换 张 紧 轮 弹簧 。 








挂钩 锁 侧 
张 紧 轮 侧 





图 4-4-10 


(8) 按 图 4-4-11 中 所 示 用 扳手 顺 时 针 
旋转 张 紧 轮 。 





图 4-4-11 


(9) 将 张 紧 轮 弹 算 挂 好 。 
(10) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 两 圈 ， 确 定 所 有 
的 正 时 标记 都 已 对 准 。 


第 五 节 奇瑞 汽车 


一 、 风 云 2 (1.5L SQR477F) 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 拆 印 曲轴 带 轮 。 

(2) 拆 下 发 动机 正 时 置 盖 ， 如 图 4-5-1 
所 示 。 
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1) 松 开 和 取出 上 正 时 齿轮 盖 总 成 的 两 
个 螺栓 。 

2) 拆 下 上 正 时 齿轮 盖 带 密封 垫 总 成 。 

3) 拆 掉 曲轴 带 轮 ， 松 开 和 取 下 正 时 齿 
轮 盖 总 成 的 两 个 螺栓 。 

(3) 转动 曲轴 至 1 缸 上 止 点 位 置 。 此 
时 曲轴 半圆 键 在 上 部 ， 与 抽 盖 上 的 正 时 记号 
对 上 ， 如 图 4-5-2 所 示 。 





图 4-5-2 





(4) 松 开张 紧 轮 ， 取 下 正 时 带 。 
(5) 拆 印 曲轴 正 时 齿轮 和 凸轮 轴 正 时 


(二 ) 安装 方法 
(1) 安装 曲轴 正 时 齿轮 。 


1) 先 确 认 生 盖 总 成 上 凸轮 轴 半 圆 键 方 
向 朝 下 。 

2) 将 曲轴 转 至 一 条 上 止 点 ， 此 时 曲轴 
半圆 键 在 上 部 ， 把 曲轴 正 时 齿轮 垫 片 套 入 曲 
轴 上 ， 套 入 时 凹面 朝 前 。 

3) 将 曲轴 正 时 齿轮 套 入 曲轴 上 安装 时 
有 “FRONT” 字 样 的 朝 前 ,齿轮 上 的 上 止 
点 记号 朝 上 ， 如 图 4-5-2 所 示 。 

(2) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 

按 图 4-5-3 所 示 方 向 安装 凸轮 轴 正 时 齿 
轮 ， 检 查 齿 轮 上 的 上 止 点 位 置 ， 应 与 缸 盖 第 
一 轴承 盖 上 正 时 点 记号 对 上 ( 注 : 和 缸 盖 第 
一 轴承 盖 上 正 时 记号 不 在 正 上 方位 置 ) 。 安 
装 齿轮 垫 和 螺栓 ， 用 手 拧 人 螺栓 后 拧紧 至 力 
和 矩 (95 +5)N .me。 拧 紧 时 必须 锁 住 凸 轮轴 。 











到 4-5-3 


(3) 用 扳手 拧紧 张 紧 轮 固定 螺栓 ， 拧 
紧 力矩 为 16 ~20N . m。 

(4) 确认 曲轴 置 于 一 氏 上 止 点 ,确认 
凸轮 轴 正 时 齿轮 上 止 点 标记 与 氏 盖 前 端面 标 
记 对 中 。 

(5) 安装 正 时 带 ， 用 15 号 开口 扳手 将 
张 紧 轮 扳 起 ， 把 正 时 带 放 入 张 紧 轮 下 方 ， 绥 
慢 松 开 张 紧 轮 。 

注意 : 该 张 紧 轮 为 自动 张 紧 。 

(6) 旋转 曲轴 两 周 ， 检 查 凸 轮轴 正 时 
标记 和 曲轴 正 时 标记 。 
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二 、A3 (2.0L SQR484)/AS (1.6L 
SQR481) 
(一 ) 正 时 带 传动 示意 图 (图 4-5-4) 


排 气 凸轮 带 轮 入 -Ti 
了 7 (oR 9 CC 
i (eA 遍 : 
No 天 AN 上 

















图 4-5-6 
下 正 时 带 ， 如 图 4-5-7 所 示 。 
I 3 Ns <“ 

















图 4-5-4 
(二 ) 发 动机 正 时 校对 方法 
(1) 拆 下 发 动机 正 时 带 上 黑 善 ， 如 图 图 4-5-7 
4 ms (4) 氢 掉 点 火 高 压 分 红线 ， 如 图 4-5-8 
所 示 。 





图 4-5-5 














(2) 拆 下 发 动机 正 时 带 下 尝 盖 ， 如 图 
4-5-6 所 示 。 (5) 松 开 气门 室 电 盖 螺 栓 ， 取 下 气门 
(3) 松 开 正 时 带 张 紧 轮 中 心 螺栓 , 取 ” 室 单 盖 ， 如 图 4-5-9 所 示 。 
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图 4-5-9 
(6) 转动 凸轮 轴 ， 将 专用 工具 ( 凸 软 


轴 正 时 工具 ) 卡 入 凸轮 轴 后 端的 卡 槽 内 ， 
并 用 螺栓 拧紧 ， 如 图 4-5-10 所 示 。 





图 4-5-10 


(7) 用 扭力 扳手 松 开 进 、 排 气 凸 轮轴 
带 轮 螺栓 ， 如 图 4-5-11 所 示 。 
注意 : 松 开 即 可 ， 不 要 拆 掉 。 





从 


(8) 边 转 动 曲 轴 ， 边 将 专用 工具 旋 入 ， 
直到 曲轴 正 、 反 都 不 能 转动 为 止 ， 如 图 
4-5-12 所 示 。 

注意 : 缓慢 旋转 曲轴 ， 以 免 弄 伤 曲轴 。 


人 ee 





图 4-5-12 


(9) 装 上 正 时 带 ， 用 内 六 角 扳手 转动 
张 紧 轮 使 正 时 带 张 紧 ， 使 张 紧 器 上 指针 位 于 
U 形 槽 座 口 中 间 位 置 ， 如 图 4-5-13 所 示 ， 
然后 拧紧 张 紧 轮 螺栓 。 




















图 4-5-13 


(10) 紧 固 进 、 排 气 凸 轮轴 带 轮 与 凸轮 
轴 的 紧 回 螺栓 。 
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力矩 : (120+S)N .mo 三 、QQ (0.8L SQR372) 
(11) 取 下 正 时 专用 工具 ， 装 上 气门 室 (一 ) 正 时 系统 部 件 (图 4-5-14) 
羔 ， 高 压 分 氏 线 及 正 时 带 尝 盖 。 





图 4-5-14 
1 一 水 泵 带 轮 2 一 正 时 日 羡 3 一 正 时 齿 带 4 一 扭转 减 振 器 ”5 一 齿 带 挡 板 6 一 张 紧 轮 7 一 曲轴 正 时 齿轮 




















(二 ) 拆 纯 方法 
(1) 安装 图 4-5-15 所 示 的 专用 工具 来 
防止 飞轮 旋转 。 











图 4-5-16 


(4) 按 图 4-5-17 所 示 的 方法 使 用 专用 
工具 拆 下 水 泵 带 轮 。 
图 4-5-15 (5) 拆 缀 正 时 罩 盖 。 
(6) 折 下 正 时 齿 带 挡 板 ， 如 图 4-5-18 
(2) 拧 下 扭转 减 振 器 固定 螺栓 ， 如 图 ”所 示 。 
4-5-16 所 示 。 (7) 顺 时 针 转 动 曲轴 至 1 所 活塞 压缩 
(3) 取 下 扭转 减 振 器 。 上 止 点 ， 让 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 记号 与 





Cos 
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机 油泵 上 的 正 时 标记 相 吻 合 ， 如 图 4-5-20 
所 示 。 





图 4-5-20 


(9) 钊 下 张 紧 轮 螺 栓 ， 再 取 下 张 紧 轮 ， 
如 图 4-5-21 所 示 。 





图 4-5-18 


凸轮 轴 曾 盖 上 的 凸 起 标记 对 齐 ， 如 图 4-5-19 
所 示 。 





做 “标记 ” 
顺 时 针 旋 转 | 
图 4-5-21 
(10) 拆 下 正 时 齿 带 。 
(11) 缉 下 曲轴 正 时 齿轮 ， 如 图 4-5-22 
所 示 。 





图 4-5-19 


注意 : 

1) 装 上 正 时 带 后 ， 只 能 顺 时 针 旋 转发 
动机 。 

2) 拆 件 前 ， 在 正 时 记号 位 置 做 一 箭头 
标记 ， 装 配 时 按 原状 态 装配 。 

(8) 此 时 确认 曲轴 正 时 齿轮 的 记号 与 图 4-5-22 





和 
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(三 ) 安装 方法 

(1) 安装 曲轴 正 时 齿轮 ， 确保 曲轴 正 
时 齿轮 的 冲 孔 标志 和 油泵 壳 上 的 标志 对 齐 ， 
如 图 4-5-23 所 示 。 


顺 时 针 旋转 








图 4-5-25 








图 4-5-23 


(2) 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 套 在 排 气 凸轮 
轴 前 端 ， 使 齿轮 上 的 定位 槽 与 凸轮 轴 端 面 上 
的 定位 销 对 齐 ， 如 图 4-5-24 所 示 。 用 螺栓 
固定 凸轮 轴 正 时 人 齿轮， 螺栓 拧 紧 力 矩 : 
(100 +5)N.: m, 图 4-5-26 


正 时 记号 弧 距 离 为 8mm 左右 。 
| 2) 拧紧 张 紧 轮 螺栓 ,拧紧 力矩 为 
(25 +3)N.: m, 

3) 顺 时 针 转 动 曲轴 两 周 ， 凸 轮轴 正 时 
齿轮 和 曲轴 正 时 齿轮 停 下 时 各 自 的 正 时 标志 
































应 对 齐 。 
(6) 按 图 4-5-27 中 所 示 方 向 安装 正 时 
齿 带 挡 板 。 
图 4-5-24 
00 00 
(3) 按 拆 缉 时 的 记号 安装 正 时 带 ， 如 王 -二 
图 4-5-25 所 示 。 
(4) 安装 张 紧 轮 。 
(5) 按 以 下 方法 调整 正 时 带 的 张力 。 
1) 如 图 4-5-26 所 示 ， 用 螺钉 旋 具 使 张 
紧 器 向 右 摆 动 ， 使 张 紧 轮 边缘 与 水 泵 壳 体 圆 图 4-5-27 
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(7) 安装 正 时 日 盖 。 

(8) 安装 扭转 减 振 器 。 

(9) 安装 水 泵 带 轮 。 

四 、QQ (1.3L SQR473) 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 按照 助力 转向 泵 、 压 缩 机 和 发 电 
机 的 拆 印 方法 拆 秃 发 电机 和 压缩 机 传动 带 。 

(2) 用 5mm 内 六 角 扳手 拆 缉 正 时 上 罩 
盖 的 5 个 固定 螺栓 ， 如 图 4-5-28 所 示 。 





图 4-5-29 


(4) 用 13 号 套 简 松 开 曲轴 正 时 调整 孔 
螺栓 。 调 整 螺栓 在 起 动机 的 上 方 ， 如 图 
4-5-30 所 示 。 

(5) 将 曲轴 定位 销 插 入 正 时 孔 中 并 拧 
紧 ， 用 扳手 转动 曲轴 带 轮 中 的 大 螺母 使 曲轴 
旋转 ， 同 时 慢 慢 拧 入 定位 销 ， 直 到 曲轴 前 后 
转 不 动 为 止 ， 如 图 4-5-31 所 示 。 

(6) 用 13 号 套 简 拆 下 曲轴 带 轮 的 6 个 


从 
< 













图 4-5-31 


固定 螺栓 ,取出 曲轴 带 轮 ， 如 图 4-5-32 
所 示 。 





图 4-5-32 


(7) 用 10 号 套 简 拆 下 正 时 下 罩 盖 的 6 
个 固定 螺栓 ， 如 图 4-5-33 所 示 。 

(8) 取 下 图 4-5-34 所 示 的 正 时 下 置 盖 。 

(9) 用 10 号 套 简 松 开张 紧 轮 固定 螺 
栓 ， 取 下 正 时 带 ， 如 图 4-5-35 所 示 。 
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小 张 紧 位 置 。 

(2) 安装 正 时 带 。 

(3) 用 5mm 内 六 角 扳手 转动 张 紧 轮 ， 转 
动 到 调整 内 六 角 和 固定 螺栓 大 约 在 同一 水 平 线 
时 停止 ， 并 拧紧 固定 螺栓 ， 如 图 4-5-36 所 示 。 


sr1 





图 4-5-36 


(4) 安装 正 时 下 罩 盖 。 
(5) 安装 曲轴 带 轮 。 
(6) 安装 相关 的 附件 并 检查 传动 带 的 
挠 度 。 
(7) 安装 正 时 上 哩 盖 。 
安装 后 的 正 时 带 如 图 4-5-37 所 示 。 
图 4-5-34 ee 








图 4-5-35 


(二 ) 安装 方法 


注意 : 在 拆 印 过 程 中 不 能 转动 曲轴 / 凸 图 4-5-37 
轮轴 ， 不 然 要 重新 校对 气门 正 时 (调整 正 
时 的 方法 见 后 文 ) 。 (三 ) 调整 发 动机 正 时 
(1) 松 开 张 紧 轮 固定 螺栓 并 转动 到 最 (1) 转动 曲轴 ,使 四 个 活塞 在 气 和 内 


| 
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成 一 水 平 线 ， 用 曲轴 定位 螺栓 在 氏 体 左 后 部 
(曲轴 最 后 一 段 ) 将 其 旋 进 曲轴 正 时 调整 
孔 , 使 曲轴 左右 不 能 转动 (定位 螺栓 必须 
进入 到 红 体 螺纹 孔 平面 内 ) 

(2) 安装 好 进 、 排 气 凸 轮轴 ， 装 上 冲 
轮轴 正 时 齿轮 ， 把 进 排 气 凸 轮轴 尾部 止 覃 转 
动 成 水 平方 向 ， 用 专用 工具 装 在 止 槽 内 并 加 












































第 六 节 长 


一 、 奔 奔 (1. 0L JL466) 
(一 ) 正 时 系统 部 件 (图 4-6-1) 


以 国定。 

(3) 曲轴 、 凸 轮轴 按 要 求 固定 后 安装 
正 时 带 ， 为 了 使 正 时 禹 顺利 安装 ， 将 正 时 齿 
轮回 定 于 凸轮 轴 的 螺栓 暂时 不 要 拧紧 ， 让 其 
能 自由 转动 ， 使 张 紧 轮 把 正 时 带 按 规定 值 紧 
固 好 后 再 把 正 时 齿轮 螺栓 固定 。 

(4) 安装 其 他 部 件 。 








cm 
女 沁 





图 4-6-1 
1 一 后 罩 壳 总 成 ”2 一 凸轮 轴 正 时 带 轮 ”3 一 凸轮 轴 正 时 带 轮 定位 销 4 、6 一 六 








5 一 正 时 带 前 四 总 成 ”7、9 一 下 


发 紧 轮 紧 固 组 合 螺母 ”8 一 正 时 带 








法 兰 面 螺栓 























10 一 张 紧 轮 总 成 “11 一 扭 答 垫 回 12 一 扭 短 衬 套 





13 一 招 筑 ”14 一 螺栓 15 





(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 拆 下 空调 压缩 机 传动 带 。 

(2) 松 开水 泵 传动 带 张 紧 轮 并 取 下 水 
泵 传动 带 。 

(3) 拆 下 水 泵 带 轮 和 主动 三 角 带 轮 。 

(4) 拆 下 正 时 带 前 让 总 成 。 


\298 


后 日 壳 螺栓 


(5) 为 了 便于 安装 正 时 带 ， 通 过 转动 
曲轴 ， 来 对 准 图 4-6-2 所 示 的 四 个 正 时 


标记 。 


(6) 拆 和 印 张 紧 轮 。 
(7) 拆 缀 正 时 带 。 
(8) 拆 印 正 时 带 轮 。 
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后 罩 沉 凸轮 轴 
正 时 标记 


全 
凸轮 轴 带 轮 
二 正 时 标记 


曲轴 带 轮 
两 正 时 正 时 标记 


标记 对 齐 


图 4-6-2 


(三 ) 安装 方法 

(1) 检查 正 时 带 ， 看 有 无 磨损 和 裂纹 ， 
需要 时 应 进行 更 换 。 

(2) 检查 张 紧 轮 ， 看 转动 是 否 灵 活 。 

(3) 安装 张 紧 轮 。 张 紧 轮 用 张 紧 轮 组 
合 螺栓 、 扭 簧 、 扭 得 衬 套 、 螺 栓 安 装 好 ， 只 
用 手 拧 紧 即 可 。 











(4) 检查 正 时 标记 是 否 对 齐 ， 如 没有 
对 齐 ， 则 转动 凸轮 轴 和 曲轴 ， 注 意 不 要 超过 
转动 范围 ( 正 时 标记 左右 各 90°) 。 

(5) 正 时 标记 的 对 齐 方 法 : 使 凸轮 轴 
正 时 带 轮 的 正 时 标记 与 后 罩 壳 正 时 标记 对 
齐 ， 同 时 旋转 曲轴 ， 将 曲轴 正 时 带 轮 的 正 时 
标记 与 后 淖 壳 曲轴 正 时 标记 对 齐 ， 且 凸轮 轴 
正 时 标记 与 曲轴 正 时 标记 都 朝向 上 方 。 将 正 
时 标记 对 准 后 再 把 正 时 带 装 起 。 

(6) 将 招 簧 安装 好 ， 再 将 连接 张 紧 轮 的 2 
个 螺栓 拧紧 。 注 意 : 要 先 拧紧 张 紧 轮 组 合 螺栓 。 

(7) 安装 前 置 壳 ， 并 拧紧 前 后 置 壳 的 
连接 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 10N .mo。 

(8) 安装 主动 V 带 轮 ， 将 主动 V 带 轮 上 
的 键 槽 孔 与 曲轴 上 的 半圆 键 对 正装 好 ， 然 后 按 
规定 的 力矩 (80 ~87)N . m 拧紧 带 轮 螺栓 。 

(9) 装 上 水 泵 带 轮 和 水 泵 传动 带 。 调 
整 水 泵 传动 带 的 张力 。 

(10) 安装 空调 压缩 机 传动 带 。 

(11) 连接 并 固定 各 管线 。 

二 、 志 翔 (1.6L JI486 )/ 长 安之 星 
(1.3L JL474QA) 

(一 ) 正 时 系统 示意 图 (图 4-6-3) 





























图 4-6-3 


1 一 正 时 带 ”2 一 张 紧 轮 3 一 张 紧 轮 板 4 一 张 紧 轮 弹簧 ”5 一 凸轮 轴 正 时 带 轮 ”6 一 张 紧 轮 螺栓 7 一 带 轮 螺栓 




















8 一 密封 件 “9 一 后 晶 壳 胶 热 ”10 一 后 单 克 11 一 前 单 壳 胶 垫 ”12 一 前 单 克 13 一 张 紧 轮 螺 柱 “14 一 水 管 支架 


2 
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(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 脱 开 著 电 池 负 极 电 线 。 

(2) 放出 发 动机 冷却 液 并 从 水 管 支架 
拆 下 水 管 和 制 动 助力 器 软 管 。 

(3) 取 下 发 电机 /水 和 泵 传动 带 和 空调 压 
缩 机 传动 带 ， 如 图 4-6-4 所 示 。 





图 4-6-4 
1 一 驱动 带 2 一 曲轴 带 轮 3 一 空调 压缩 机 


(4) 取 下 水 泵 带 轮 。 


(5) 取 下 5 个 带 轮 螺栓 ， 取 下 曲轴 带 
轮 ， 如 图 4-6-5 所 示 。 











图 4-6-5 
1 一 带 轮 螺栓 


(6) 取 下 水 管 支架 及 卡 夹 ， 然 后 取 下 
正 时 带 前 罩 壳 ， 如 图 4-6-6 所 示 。 

(7) 为 了 安装 正 时 带 ， 通 过 转动 曲轴 ， 
来 对 准 图 4-6-7 所 示 的 四 个 正 时 标记 。 其 中 
1、2 为 凸轮 轴 正 时 标记 ，3 、4 为 曲轴 正 时 
标记 。 

(8) 拆 下 正 时 带 张 紧 轮 、 张 紧 轮 板 、 








他 300， 





图 4-6-7 
1 一 气缸 羡 甸 上 的 “V” 形 标记 
2 一 凸轮 轴 正 时 带 轮 上 的 正 时 标记 “E” 
3 一 泵 壳 体 上 的 箭头 标记 4 一 曲轴 正 时 齿轮 上 的 冲印 





























张 紧 轮 弹 得 和 正 时 带 ， 如 图 4-6-8 所 示 。 

注意 : 拆 下 正 时 带 后 ， 绝 不 能 转动 凸轮 
轴 和 曲轴 超过 图 4-6-9 所 示 的 范围 。 如 果 转 
动 ， 活 塞 和 气门 之 间 会 产生 干涉 ， 可 能 损坏 
活塞 和 气门 的 有 关 有 零件。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 检查 正 时 带 ， 看 有 无 磨损 和 裂纹 ， 
需要 时 应 进行 更 换 ， 如 图 4-6-10 所 示 。 

(2) 检查 张 紧 轮 ， 看 转动 是 否 灵活 ， 
如 图 4-6-11 所 示 。 

(3) 将 张 紧 轮 板 安装 到 张 紧 轮 上 。 将 
张 紧 轮 板 的 凸 齿 插 入 到 张 紧 轮 的 孔 中 ， 如 图 
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图 4-6-8 
1 一 正 时 带 2 一 张 紧 轮 板 3 一 张 紧 轮 螺栓 
4 一 张 紧 轮 螺 柱 5 一 弹 得 











紧 即 可 。 检 查 保证 张 紧 轮 板 如 图 4-6-13 所 
示 ， 按 箭头 方向 运动 会 使 张 紧 轮 按 同样 的 方 
向 运动 。 如 果 没 有 发 生 轮 板 和 张 紧 轮 之 间 的 
相对 运动 ， 应 拆 下 张 紧 轮 和 轮 板 ， 将 轮 板 凸 
齿 重 新 插入 张 紧 轮 的 孔 中 。 











图 4-6-9 
1 一 凸轮 轴 人 允许 转动 范围 〈 按 正 时 标记 ， 以 气缸 盖 罩 上 








的 “V” 形 缺口 为 准 可 向 左 、 右 各 转动 90° 范 围 ) 
2 一 曲轴 允许 转动 范围 〈 按 冲印 标记 ， 以 油泵 过 体 上 的 
箭头 标记 为 准 可 向 左 ， 右 各 转动 90" 范 围 ) 


NT 


i 图 4-6-13 
1 一 张 紧 轮 螺栓 2 一 张 紧 轮 3 一 张 紧 轮 板 




















Wo (5) 检查 凸轮 轴 正 时 带 轮 上 的 正 时 标 
4-6-12 所 示 。 记 ， 该 标记 应 对 准 气 和 缸 盖 置 上 的 “V” 形 缺 
(4) 安装 张 紧 轮 和 张 紧 轮 板 。 口 ， 如 图 4-6-14 所 示 。 如 果 没 有 对 准 ， 可 


不 要 用 扳手 拧紧 张 紧 轮 螺栓 ， 只 用 手 拧 。 通过 转动 凸轮 轴 的 方法 使 两 个 标记 对 准 ， 但 
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图 4-6-14 
1 一 “V” 形 缺口 标记 2 一 正 时 标记 “E” 


转动 不 能 超过 其 允许 范围 。 a 

从 带 9 冲印 标记 ，; ee 
_ (0) 人 和 曲轴 带 轮 上 的 冲印 标记 ， 该 1 一 传动 带 的 驱动 侧 2 一 张 紧 轮 弹 竹 
标记 应 与 油泵 过 上 的 箭头 对 准 ， 如 图 4-6-15 3_ 张 紧 轮 板 曙 栓 “4 缓冲 器 
所 示 。 如 果 没 有 对 准 ， 可 通过 转动 曲轴 的 方 
法 使 两 个 标记 对 准 ， 但 转动 不 能 超过 其 允许 
范围 。 




















图 4-6-17 
图 4-6-15 如 图 4-6-18 所 示 。 安 装 前 ， 应 确认 密封 件 
1 一 箭头 标记 “2 一 冲印 标记 位 于 水 泵 和 油泵 党 之 间 。 














(7) 安装 正 时 带 和 张 紧 轮 弹簧 。 使 两 
组 标记 对 准 ， 张 紧 轮 板 向 上 推 ， 在 两 个 带 轮 
上 安装 正 时 带 ， 使 正 时 带 的 驱动 侧 无 松弛 现 
象 。 然 后 如 图 4-6-16 所 示 ， 装 上 张 紧 轮 簧 ， 人 
并 用 手 拧 紧张 紧 轮 螺栓 。 
(8) 安装 正 时 带 后 , 为 了 张 紧 松 弛 的 
正 时 带 ， 可 顺 时 针 方 向 转动 曲轴 两 圈 。 当 确 
信 正 时 带 无 松弛 后 ， 首 先 拧紧 张 紧 轮 板 螺 
栓 ， 然 后 按 规 定 的 力矩 拧紧 张 紧 轮 螺栓 ， 如 ”NN 
图 4-6-17 所 示 。 
(9) 安装 正 时 带 前 单 沉 和 水 管 文 染 ， 
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(10) 安装 曲轴 带 轮 。 将 带 轮 上 的 孔 套 (13) 将 制 动 助力 带 软 管 和 水 管 连接 到 
入 曲轴 正 时 带 轮 上 的 销 杀 上 ， 然 后 按 规 定 的 ” 进 气 收 管 、 便 温 管 盖 和 水 管 上 ， 并 固定 好 。 
力矩 (16N . m) 拧紧 带 轮 螺栓 。 (14) 向 冷却 系统 加 注 冷 却 液 ， 排 出 系 
(11) 装 上 水 稍 带 轮 和 发 电机 /水 和 泵 驱 ” 统 中 的 空气 。 
动 带 。 调 整 发 电机 /水 泵 驱动 带 的 松紧 。 (15) 装 上 蓄电池 并 接 好 负极 电线 。 
(12) 安装 空调 压缩 机 传动 带 。 调 整 传 (16) 确定 软 管 连接 处 无 冷却 液 泄漏 。 
动 带 的 松紧 。 


第 七 节 长 城 汽 车 


一 、 哈 弗 (GW2. 8TC) 
(一 ) 正 时 系统 部 件 (图 4-7-1) 


高 压 油泵 带 轮 





(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 断 开 蓄电池 负极 接线 柱 。 

(2) 将 4 个 发 动机 下 挡 板 螺栓 拧 下 ， 
拆 下 发 动机 下 挡 板 。 

(3) 拧 下 散热 器 放水 螺 塞 ， 放 净 散 热 
器 内 的 冷却 液 。 

(4) 拆 印 散 热 器 、 电 子 户 总 成 。 

(5) 拆 助力 泵 、 空 压 机 传动 带 。 

(6) 松 开 2 个 发 电机 紧 固 螺母 
(M10)， 如 图 4-7-2 所 示 。 

(7) 拧 松 张 紧 块 固定 螺栓 (M8 x35)， 
如 图 4-7-3 所 示 。 (8) 拧 松 传动 带 张 紧 螺栓 ( M8 x 

















we 
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图 4-7-3 


100) ， 直 到 水 泵 传动 带 完全 松 开 为 止 ， 如 
图 4-7-4 所 示 。 





图 4-7-4 


(9) 取 下 发 动机 发 电机 /水 泵 传动 带 。 
(10) 上 断 开 凸轮 轴 相 位 传感器 接 搬 头 ， 
如 图 4-7-5 所 示 。 





图 4-7-5 


(11) 拆 水 泵 带 轮 、 水 泵 传动 带 。 
近 下 水 泵 带 轮 的 4 个 螺栓 (M6 x 16)， 


\F 


® 


将 其 同 水 泵 传动 带 一 同 取 下 。 
(12) 拆 减 振 带 轮 。 
挂 上 档 位 ， 用 播 棍 将 整 车 传动 轴 万 向 节 
卡 住 ， 将 减 振 带 轮 螺栓 (M16) 拧 下 ; 然后 
将 减 振 带 轮 拆 下 ， 如 图 4-7-6 所 示 。 




















(13) 拆 下 检视 六 总 成 。 
将 6 个 检视 盖 总 成 固定 螺栓 取 下 ， 然 后 
将 检视 盖 总 成 取 下 ， 如 图 4-7-7 所 示 。 


-| 








图 4-7-7 


(14) 拆 下 水 泵 带 轮 室 盖 总 成 。 

(15) 旋转 曲轴 ， 使 一 拭 位 于 压缩 上 止 
点 。 这 时 的 正 时 标记 应 如 图 4-7-8 所 示 对 
齐 ， 将 正 时 工艺 螺栓 安装 到 位 。 

(16) 拧紧 张 紧 轮回 定 螺栓 ， 然 后 松 开 
图 4-7-9 所 示 的 齿 带 张 紧 拉 杆 固定 螺栓 ， 然 
后 取 下 正 时 带 。 
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两 工艺 螺栓 孔 对 齐 后 ,| 。 一 一 
将 工艺 螺栓 安装 到 位 高 压 油泵 正 时 带 轮 































曲轴 带 轮 上 正 时 标记 与 带 轮 室 上 的 刻 线 对 齐 





" sent 人 
带 轮 凸 轮轴 正 时 





图 4-7-8 





(三 ) 安装 方法 

(1) 对 好 正 时 。 确 保 正 时 工艺 螺栓 安 
装 到 位 ， 正 时 标记 如 图 4-7-8 所 示 对 齐 。 

(2) 安装 正 时 带 。 从 曲轴 正 时 带 轮 开 
始 顺 时 针 进 行 安装 ， 如 图 4-7-10 所 示 。 

(3) 将 夸 码 用 挂钩 挂 在 齿 带 张 紧 拉杆 
上 端的 孔 内 以 拉 紧 正 时 带 ， 如 图 4-7-11 
所 示 。 

注意 : 

1) 奢 码 悬挂 时 位 置 要 垂直 ， 悬 挂 铁丝 
不 能 与 整 车 干涉 。 

2) 原 机 旧 传 动 带 张 紧 使 用 8.3kg 的 3) 更 换 新 的 传动 带 使 用 (14.2 +0.1) 
砖 码 。 kg 的 夸 码 。 
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(4) 拧紧 张 紧 轮 固定 螺栓 ,力矩 为 
(110 +10)N .ms 

(5) 沿 顺 时 针 方向 旋转 曲轴 720°*， 拧 
松 张 紧 轮 固定 螺栓 。 

(6) 再 次 拧紧 张 紧 轮 固 定 螺栓 ， 力 珑 
为 (110+10)N .ms 

(7) 取 下 此 带 张 紧 拉杆 上 的 夸 码 。 

(8) 将 齿 带 张 紧 拉杆 固定 螺栓 组 合 件 
和 固定 螺母 拧紧 。 

(9) 用 棉布 蕊 少量 汽油 将 张 紧 轮 螺栓 
及 张 紧 轮 端面 的 原油 漆 笔 记号 擦 净 ， 重 新 用 
黄色 油漆 笔 做 好 标记 。 

(10) 安装 水 泵 带 轮 室 盖 总 成 。 

(11) 将 凸轮 轴 相 位 传感器 插头 插 
到 位 。 

(12) 安装 检视 盖 总 成 。 

(13) 安装 水 泵 带 轮 、 减 振 带 轮 并 张 紧 
水 泵 传动 带 。 

(14) 张 紧 助 力 泵 、 空 压 机 传动 带 。 





(15) 安装 散热 器 、 电 子 届 总 成 。 

(16) 安装 发 动机 下 挡 板 。 

(17) 连接 蓄电池 负极 接线 柱 。 

(18) 着 车 检查 。 起 动车 辆 运转 Smin， 
检查 水 泵 周围 有 无 漏水 问题 ， 检查 发 动机 有 

异 响 等 问题 。 

二 、 哈 弗 H6 (2. 0L GW4D20) 

安装 方法 

(1) 拧 松 张 紧 轮 固定 螺栓 ， 取 下 张 紧 
轮 和 正 时 带 。 

(2) 检查 正 时 带 是 否 划 伤 、 磨 损 、 缺 
齿 ， 是 否 有 油渍 。 

(3) 将 凸轮 轴 带 轮 标 记 对 正和 缸 盖 与 凸 
轮轴 承 盖 结合 缝 ( 排 气 侧 ) ， 如 图 4-7-12 的 
1 所 示 。 

(4) 将 高 压 油泵 带 轮 标 记 对 正 水 泵 壳 
体 上 的 水 平 筋 ， 如 图 4-7-12 的 2 所 示 。 

(5) 将 曲轴 带 轮 标记 对 正 机 油泵 壳 体 
箭头 ， 如 图 4-7-12 的 3 所 示 。 








图 4-7-12 


(6) 安装 正 时 带 前 先 检查 正 时 带 外 观 
是 否 存在 润滑 脂 、 防 冻 液 及 其 他 异物 ， 检 查 
正 时 带 带 齿 是 否 存在 裂纹 、 缺 肉 现象 ， 如 出 
现 上 述 现象 则 更 换 新 正 时 带 。 正 时 带 强制 更 
换 里 程 : 80000km 。 

(7) 将 合格 的 正 时 带 按 1 ~7 顺序 套 入 
正 时 带 轮 上 ， 如 图 4-7-13 所 示 。 套 装 顺序 
为 曲轴 正 时 带 轮 一 正 时 带 惰 轮 一 机 油泵 正 时 


| 
人 


带 轮 一 水 泵 正 时 带 轮 一 高 压 油泵 正 时 带 轮 一 
凸轮 轴 正 时 带 轮 一 正 时 带 张 紧 轮 。 

(8) 装配 过 程 中 ， 应 确保 除去 张 紧 轮 
部 分 外 ， 其 余部 分 带 轮 应 与 带 轮 结合 紧密 不 
松弛 。 

(9) 安装 正 时 张 紧 轮 时 ， 先 把 张 紧 轮 
的 限 位 支架 卡 和 人 币 盖 磺 形 塞 位 置 ， 将 张 紧 轮 
紧 固 螺 栓 近 上 (注意 不 要 拧紧 )， 如 图 
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(10) 如 图 4-7-15 所 示 ， 用 内 六 角 扳 手 
调整 张 紧 轮 销 孔 ， 直 到 张 紧 轮 臂 指针 超过 安 
装 辟 缺口 1° ~2? ， 然 后 以 规定 力矩 ( (24 + 
2)N . m) 拧紧 张 紧 轮 紧 固 螺栓 。 


WY 





图 4-7-15 


(11) 顺 时 针 转 动 曲 轴 两 圈 。 

(12) 检查 确认 曲轴 正 时 带 轮 、 凸 轮轴 
正 时 带 轮 相应 正 时 标记 是 和 否 对 正 ， 正 时 带路 
合 是 否 完好 。 

(13) 检查 自动 张 紧 轮 指 针 是 否 与 缺口 位 
置 相 对 应 ， 自 动 张 紧 轮 拧紧 力矩 是 否 符合 
要 求 。 

(14) 以 上 如 有 异常 应 重新 调整 。 

三 、 酷 能 /炫丽 (1.5L GW4G15) 

(一 ) 正 时 机 构 简 图 (图 4-7-16) 





图 4-7-14 







VVT 相 位 器 


排 气 凸 轮轴 
链 轮 
进 气 凸轮 轴 
正 时 链条 链 轮 

链条 减 振 器 总 成 

液压 张 紧 器 

链条 滑板 总 成 

曲轴 正 时 齿轮 


图 4-7-16 
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(二 ) 拆 纯 方法 
(1) 拆 下 气门 室 团 ， 转 动 曲轴 ， 使 
VVT 相位 器 、 排 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 正 时 标 


记分 别 坚 起 向 上 ， 曲 轴 带 轮 上 的 正 时 标记 与 
正 时 罩 上 的 “0” 刻 度 线 对 齐 ， 如 图 4-7-17 
所 示 。 





图 4-7-17 


(2) 拆 下 正 时 是 ， 用 上 自 锁 装置 〈 定 位 


一 < 吾 
销 ) 固定 张 紧 器 上 的 止 推 板 ， 拆 下 自动 张 Sw 





紧 器 ， 如 图 4-7-18 所 示 。 





图 4-7-18 


(3) 拆 下 链 轮滑 板 总 成 和 链条 减 振 器 
总 成 ， 取 下 正 时 链条 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 调整 凸轮 轴 及 曲轴 状态 ， 使 VVT 
相位 器 、 排 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 正 时 标记 和 曲 
轴 上 的 销 孔 分 别 坚 直 向 上 ， 并 使 VVT 相位 器 
和 曲轴 链 轮 上 的 正 时 记号 与 正 时 链条 上 的 正 
时 标记 对 准 ， 如 图 4-7-19 和 图 4-7-20 所 示 。 

(2) 转动 曲轴 使 链条 减 振 右 总 成 一 侧 
的 链条 张 紧 。 

(3) 顺 时 针 转 动 进 气 凸 轮轴 ， 使 VVT 
相位 带 链 轮 上 的 标记 转动 大 约 一 齿 ; 逆 时 针 
转动 进 气 凸轮 ， 直 到 正 时 链条 上 的 男 一 标记 


人 





图 4-7-19 





图 4-7-20 


对 正 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 ， 并 将 链 
条 安装 在 排 气 凸轮 轴 上 ， 如 图 4-7-21 所 示 。 

(4) 安装 链 轮滑 板 总 成 和 链条 减 振 器 
总 成 ， 安 装 液压 张 紧 器 ， 取 下 自 锁 装 置 
(定位 销 )， 如 图 4-7-22 所 示 。 
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安装 链 轮 滑板 总 成 
安装 链条 减 振 
器 总 成 
安装 好 液压 张 紧 器 ， 
取 下 自 锁 装置 


图 4-7-22 
(5) 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 ， 检 查 VVT 
相位 器 链 轮 和 排 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 正 时 标记 
是 否 垂直 向 上 ， 曲 轴 的 销 孔 是 否 垂直 向 上 。 
正 时 带 进 气 凸 轮轴 排 气 凸轮 四 


四 、 炫 丽 (1.3L GW4G13) 
(一 ) 配 气 机 构 简 图 (图 4-7-23) 


曲轴 
曲轴 正 时 带 轮 


油 底 壳 


4-7-23 
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(二 ) 气门 正 时 检查 

(1) 转动 曲轴 带 轮 ， 将 带 轮 上 的 止 模 
与 一 号 正 时 带 罩 上 的 1、4 拭 压 缩 上 止 点 标 
记 “0” 对 准 ， 如 图 4-7-24 所 示 。 





图 4-7-24 


(2) 检查 凸轮 轴 正 时 带 轮 的 K 标记 是 
否 与 轴承 盖 正 时 标号 对 准 。 如 果 未 对 准 ， 则 
应 将 曲轴 旋转 一 周 (360°) 后 对 正 ， 此 时 
为 1 拭 压 缩 上 止 点 ， 如 图 4-7-25 所 示 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 对 齐 曲 轴 正 时 带 轮 的 正 时 标记 ， 
如 图 4-7-26 所 示 。 图 4-7-26 

(2) 确保 凸轮 轴 正 时 齿 带 轮 上 K 标记 承 盖 缺口 对 正 K 标记 圆 孔 ， 如 图 4-7-27 
对 应 的 销 孔 与 排 气 凸轮 定位 销 对 正安 装 , 轴 所 示 。 








图 4-7-27 
(3) 将 凸轮 轴 信 号 盘 缺 口 对 正 带 轮 的 ”螺栓 临时 紧 固 。 
A 标记 ， 如 图 4-7-28 所 示 。 (5) 将 正 时 带 依次 套 人 曲轴 带 轮 、 张 
(4) 如 图 4-7-29 所 示 ， 将 正 时 齿 带 套 。” 紧 轮 、 凸 轮轴 带 轮 ， 如 图 4-7-30 所 示 。 
在 曲轴 正 时 带 轮 上 ， 用 正 时 齿 带 包 住 张 紧 轮 (6) 松 开 正 时 带 张 紧 轮 螺栓 。 
拉 到 螺栓 靠 弧 形 槽 的 最 右 端 为 止 ， 将 张 紧 轮 (7) 顺 时 针 缓 慢 转 动 曲 轴 2 圈 ， 再 次 
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图 4-7-30 


回 到 TDC 位 置 。 

(8) 检查 每 个 带 轮 是 否 如 图 4-7-31 所 
示 对 准 了 正 时 标记 。 如 果 正 时 标记 没有 对 
准 ， 则 应 取 下 正 时 带 并 重新 安装 。 

(9) 拧紧 正 时 带 张 紧 轮 螺栓 ， 力 和 矩 为 
(45 +5)N. m, 





第 八 节 中 华 汽 


一 、 骏 捷 FRV (1. 8L 4G18) 

(一 ) 正 时 带 传 动 部 件 (图 4-8-1) 

(二 ) 安装 方法 

(1) 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 记号 
与 缸 盖 的 正 时 记号 对 准 ， 如 图 4-8-2 所 示 。 

(2) 将 曲轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 记号 与 
前 壳 体 上 的 正 时 记号 对 准 ， 如 图 4-8-3 
所 示 。 

(3) 将 正 时 带 张 紧 轮 锁定 在 如 图 4-8-4 
所 示 的 位 置 。 

(4) 将 张 紧 轮 弹簧 的 一 个 伸 长 端 勾 在 
正 时 带 张 紧 轮 的 钩 形 部 ， 并 将 张 紧 轮 装 到 机 
油泵 壳 体 上 ， 如 图 4-8-5 所 示 。 

(5) 夹 住 张 紧 轮 弹 簧 的 另 一 伸 长 端 ， 
并 如 图 4-8-6 所 示 将 它 匀 到 机 油泵 壳 体 吓 
耳 上 。 

(6) 按 图 示 方 向 移动 正 时 带 张 紧 轮 可 
在 安装 正 时 带 后 将 其 张 紧 。 

(7) 使 正 时 带 的 张 紧 侧 保持 张 紧 ， 并 
将 正 时 带 依 次 装 入 曲轴 正 时 齿轮 、 凸 轮轴 链 
轮 和 张 紧 轮 带 轮 ， 如 图 4-8-7 所 示 。 

(8) 拧 松 张 紧 轮 带 轮 安装 螺栓 1/4 ~ 
1/2 圈 , 使 张 紧 轮 弹 答 的 张力 作用 到 正 时 
带 上 。 

(9) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 2 圈 ， 检 查 正 时 
记号 是 否 正确 对 准 。 
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图 4-8-1 

1 一 正 时 带 上 罩 壳 2 一 正 时 带 下 畦 壳 。”3 一 正 时 带 4 一 张 紧 轮 弹 得 5 一 正 时 带 张 紧 轮 
6 一 发 动机 右 支 架 7 一 曲轴 正 时 齿轮 8 一 曲轴 转角 传感器 齿 形 板 9 一 曲轴 

转角 传感器 齿 形 板 压 板 10 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 螺栓 ”11 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 
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图 4-8-6 


注意 : 这 种 方法 利用 曲轴 驱动 力矩 均匀 
地 将 张力 作用 到 正 时 带 上 。 必 须 如 上 述 方向 
旋转 曲轴 ， 不 得 以 反 向 旋转 曲轴 。 

(10) 拧紧 张 紧 轮 带 轮 安装 固定 螺栓 。 

二 、 骏 捷 (1. 8T BL18T) 

(一 ) 正 时 机 构 示 意图 (图 4-8-8) 





图 4-8-8 
1 一 正 时 链 张 紧 器 “2 一 正 时 链 张 紧 臂 组 件 “3 一 正 时 链条 “4 一 进 气 凸 轮轴 链 轮 组 件 “5 一 排 气 凸轮 轴 链 轮 
6 一 侧 导 轨 7 一 螺栓 ”8 一 油泵 链条 ”9 一 油泵 链 轮 10 一 曲轴 链 轮 11 一 上 导轨 组 件 
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(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 顺 时 针 转 动 曲轴 至 工 缸 上 止 点 ， 
安装 好 上 止 点 定位 工具 和 如 图 4-8-9 所 示 的 
凸轮 轴 定 位 工具 。 





图 4-8-9 


注意 : 在 单独 拆 装 链条 驱动 部 分 时 ， 一 
定 要 安装 上 止 点 定位 工具 和 凸轮 轴 定 位 工 
具 ， 防 止 正 时 错乱 。 

(2) 推动 正 时 链 张 紧 臂 ， 使 正 时 链 张 
紧 器 的 销 孔 对 齐 ， 然 后 插入 锁 止 销 。 

(3) 拧 松 正 时 链 张 紧 器 和 侧 导 轨 上 的 
固定 螺栓 ， 取 下 张 紧 辟 和 侧 导 轨 。 

(4) 拧 松 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 ， 取 下 
排 气 凸轮 轴 链 轮 。 

(5) 拆 下 正 时 链条 。 

(6) 拆 下 油泵 链条 张 紧 器 固定 螺栓 ， 
取 下 油泵 链条 张 紧 器 。 

(7) 使 用 图 4-8-10 所 示 的 专用 扳手 拧 
松 机 油泵 链 轮 固定 螺栓 ， 取 下 机 油泵 链 轮 、 


链条 。 








(8) 拆 下 曲轴 链 轮 。 

(9) 拧 松 正 时 链 张 紧 器 固定 螺栓 ， 取 
下 正 时 链 张 紧 器 。 

(10) 拧 松 上 导轨 的 固定 螺栓 ， 取 下 上 
导轨 。 

(11) 拆 下 进 气 凸轮 轴 链 轮 和 螺栓 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 调整 凸轮 轴 和 曲轴 的 位 置 ， 安 装 
上 止 点 定位 工具 和 凸轮 轴 定 位 工具 。 安 装 完 
凸轮 轴 定 位 工具 后 ， 进 、 排 气 凸 轮轴 前 侧 正 
时 链 模 应 竖 直 向 上 ， 如 图 4-8-11 所 示 。 

凸轮 轴 前 侧 正 时 链 模 





图 4-8-11 


(2) 清洁 所 要 安装 的 零件 和 接触 面 ， 
检查 零 部 件 有 无 奢 碰 伤 。 

(3) 用 2 个 螺栓 安装 正 时 链 上 导轨 ， 
不 拧紧 。 

(4) 用 螺纹 部 分 涂 了 密封 胶 的 链 轮 螺 
栓 将 进 气 凸轮 轴 链 轮 〈 带 信号 轮 ) 安装 到 
进 气 凸轮 轴 上 并 拧紧 至 (70 +2)N .mo 

(5) 用 2 个 螺栓 安装 正 时 链 张 紧 器 ， 
不 拧紧 。 

(6) 拧紧 正 时 链 上 导轨 螺栓 和 正 时 链 
张 紧 器 螺栓 至 (10 +2)N .mo 

(7) 将 曲轴 链 轮 安装 到 曲轴 上 ( 倒 角 
端 向 内 ) ， 如 图 4-8-12 所 示 。 

(8) 将 机 油泵 链条 套 在 机 油泵 链 轮 和 
曲轴 链 轮 上 ， 安 装 到 相应 位 置 。 用 螺栓 拧紧 
机 油泵 链 轮 至 (10 + 上 2)N .mo。 
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(9) 安装 机 油泵 链条 张 紧 器 ， 拧 紧 螺 
栓 至 (10 +2)N .mo 

(10) 将 正 时 链条 套 在 进 排 气 凸轮 轴 链 
轮 和 曲轴 链 轮 上 ， 用 链 轮 螺栓 将 排 气 凸 轮轴 
链 轮 安 装 到 排 气 凸 轮轴 上 ， 不 拧紧 螺栓 。 

(11) 安装 正 时 链 侧 导轨 ,不 拧紧 
螺栓 。 

(12) 安装 正 时 链 张 紧 臂 ， 不 拧紧 
螺栓 。 

(13) 拧紧 正 时 链 张 紧 臂 螺栓 和 正 时 链 
侧 导 轨 螺 栓 至 (25 +2)N . mo。 

(14) 拨 出 正 时 链条 张 紧 器 的 锁 止 销 。 

(15) 拧紧 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 到 
(70 +2)N.: m, 

(16) 取 下 上 止 点 定位 工具 和 凸轮 轴 定 
位 工具 。 

(17) 顺 时 针 转 动 曲轴 2 圈 ， 检 查 气 门 
正 时 。 

第 九 节 ”华晨 金杯 汽 

一 、 海 狮 / 阁 瑞 斯 (2. 4L 4RB2) 

(一 ) 正 时 链 轮机 构 的 拆卸 要 点 

拆 下 气 氏 盖 后 ， 按 顺序 拆 下 风扇 风 带 、 
硅油 离合 器 ( 风 肩 )、 水 泵 带 轮 、 交 流 发 电 
机 、 曲 轴 带 轮 、 机 油 盘 、 机 油 滤 清 器 、 链 轮 
室 、 凸 轮轴 正 时 链条 、 进 气 凸 轮轴 正 时 链 
轮 、 滑 轨 组 件 、 减 振 板 组 件 、 曲 轴 正 时 


链 轮 。 

(二 ) 正 时 链 轮机 构 的 检查 

(1) 将 链条 拉 直 ， 选 取 3 ~4 个 位 置 测量 
16 个 链 节 的 总 长 度 ， 该 长 度 应 为 142. 875mm， 
如 测量 值 大 于 该 值 ， 应 更 换 链条 。 

(2) 链 轮 的 检查 按 图 4-9-1 所 示 进 行 。 
进 气 凸 轮轴 正 时 链 轮 的 最 小 值 为 113. 8mm。 
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(3) 检查 滑 轨 组 件 和 减 振 板 组 件 ， 如 
果 其 最 大 磨损 量 大 于 1mm， 则 更 换 。 

(三 ) 正 时 链 轮机 构 的 安装 

(1) 转动 曲轴 使 键 槽 向 上 ， 装 入 半圆 
键 及 曲轴 正 时 链 轮 。 

(2) 安装 滑 轨 组 件 、 减 振 组 件 。 

(3) 安装 凸轮 轴 正 时 链条 和 进 气 凸 轮 
轴 正 时 链 轮 。 

(4) 在 曲轴 正 时 链 轮 上 安装 凸轮 轴 正 
时 链条 时 ， 使 链条 上 的 黑色 链 节 与 曲轴 正 时 
链 轮 上 的 止 坑 标 记 对 准 。 

(5) 将 进 气 凸轮 轴 正 时 链 轮 上 的 正 时 
标记 与 凸轮 轴 正 时 链条 上 的 正 时 标记 对 齐 。 

(6) 保证 链条 安装 到 滑 轨 组 件 和 减 振 
板 组 件 的 正确 位 置 。 

(7) 用 软 带 将 链条 、 滑 轨 组 件 、 减 振 
板 组 件 缠 在 一 起 ， 以 防止 松 脱 。 

(8) 依次 安装 链 轮 室 、 机 油 滤 清 器 、 机 
油 盘 、 曲 轴 带 轮 、 交 流 发 电机 、 水 泵 带 轮 及 
硅油 离合 器 ( 风 肩 )、 风 扇 传 动 带 、 饶 盖 。 
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二 、 海 狮 / 阁 瑞 斯 (2. 0L 4G20D4/2. 2L 4G22D4 ) 


(一 ) 正 时 机 构 示 意图 (图 4-9-2) 




















21 22 23 24 25 2627 28 29 30 31 3 了 2 33 


图 4-9-2 


1 一 链 轮 室 垫 I 


6、7、15 、17、 
9 一 凸轮 轴 链 轮 “10 一 飞轮 螺栓 “11 一 正 时 链条 下 





2 一 链 轮 室 组 件 “3 一 链 润滑 喷嘴 组 件 4 一 螺栓 5 一 阻 
18 、29 ~31、35 、37 一 组 合 螺栓 8 一 阻尼 板 组 


件 


尼 板 组 件 I 
I 








12 一 连接 柱 ”13 一 张 紧 板 组 








[ 件 


16 一 链 轮 室 盖 ”19 








由 轴 位 置 传感器 





24 一 凸轮 轴 正 时 链 轮 
32 一 水 泵 组 件 





20 一 前 油封 


21 一 凸轮 轴 螺 栓 22 一 垫圈 


14 一 张 紧 器 组 件 
23 一 中 间 轴 链 轮 





25 一 张 紧 装 置 组 件 


26 一 阻尼 器 组 件 “27 一 曲轴 正 时 链 轮 ”28 一 正 时 链条 


33 一 水 泵 垫 ”34 一 链 轮 室 热 亚 ”36 一 进 水 管 接 头 ”38 一 链 轮 室 热 工 


(二 ) 拆卸 方法 (2) 将 工 缸 活塞 处 于 上 止 点 位 置 ， 在 
(1) 拆 印 正 时 链 轮 室 盖 ， 如 图 4-9-3 ， 甜 盖 后 部 用 凸轮 轴 定 位 器 插入 凸轮 轴 四 覃 内 
所 示 。 将 凸轮 轴 定 位 ， 如 图 4-9-4 所 示 。 
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(3) 将 张 紧 板 组 件 反 向 压 入 张 紧 右 内 ， 
将 张 紧 器 锁 止 销 (或 $1.4 钢丝 ) 插入 张 紧 
需 的 销 孔 内 ， 如 图 4-9-5 所 示 。 





图 4-9-5 


(4) 拆 下 阻尼 板 组 件 I ， 如 图 4-9-6 
所 示 。 





图 4-9-6 


(5) 拆 下 中 间 轴 链 轮 、 凸 轮轴 链 轮 和 
正 时 链条 ， 如 图 4-9-7 和 图 4-9-8 所 示 。 此 
时 曲轴 与 凸轮 轴 不 能 转动 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 检查 张 紧 器 是 否 卡 清 ， 正 时 链 是 
否 伸 长 ， 链 轮 、 张 紧 器 、 阻 尼 板 的 摩 氛 表 面 
是 否 异 常 磨损 ， 链 条 喷嘴 是 否 堵 塞 ，0 形 密 
封 圈 是 否 老化 。 

(2) 转动 曲轴 , 使 1 生活 塞 处 于 上 止 
点 位 置 。 试 装 正 时 链 轮 室 盖 及 减 振 带 轮 ， 此 
时 检查 曲轴 是 否 处 于 1 和 氏 上 止 点 位 置 ， 如 图 
4-9-9 所 示 。 









































(3) 在 币 盖 后 部 用 凸轮 轴 定 位 器 将 凸 
轮轴 定位 。 

(4) 安装 中 间 轴 正 时 链 轮 、 曲 轴 正 时 
链 轮 和 正 时 链条 ， 如 图 4-9-10 和 图 4-9-11 
所 示 。 


f& 
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图 4-9-11 


注 : 正 时 链条 和 中 间 轴 正 时 链 轮 上 的 正 
时 标记 必须 要 对 准 ， 中 间 轴 上 的 键 槽 垂直 朝 
上 并 对 准 止 推 片 的 止 坑 标 记 。 正 时 链条 的 两 
个 亮 白 链 节 应 分 别 与 中 间 轴 正 时 链 轮 和 曲轴 
正 时 链 轮 上 的 正 时 目 坑 标记 对 准 。 

(5) 安装 凸轮 轴 链 轮 、 中 间 轴 链 轮 和 
正 时 链条 ， 如 图 4-9-12 ~ 图 4-9-14 所 示 。 








注 : 必须 将 链条 上 的 正 时 标记 三 处 
(颜色 加 深 链 节 ) 与 3 个 链 轮 正 时 目 坑 标记 
分 别 对 正 。 使 进 排 气 凸轮 轴 端 定位 销 插 入 进 
排 气 凸轮 轴 链 轮 的 销 孔 内 。 

(6) 安装 张 紧 器 装置 组 件 并 紧 固 中 间 
轴 链 轮 螺栓 和 凸轮 轴 链 轮 螺栓 ， 如 图 4-9- 
15 所 示 。 

(7) 安装 阻尼 板 组 件 工 ， 拧紧 力矩 为 
18 ~20N . m。 

(8) 安装 张 紧 板 组 件 ， 螺 栓 的 拧紧 力 
和 矩 为 10 ~20N . mo。 

(9) 拔 下 张 紧 器 组 件 锁 止 销 使 链条 成 
张 紧 状态 ， 如 图 4-9-16 所 示 。 

(10) 安装 进 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 ， 拧 
紧 力矩 为 70N : m。 

(11) 安装 中 间 轴 链 轮 螺 栓 ， 拧 紧 力 算 
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为 90N .mo。 
(12) 取 下 吓 轮轴 相位 定位 吾 。 














图 4-9-16 


三 、 阁 瑞 斯 (2. 0L V19) 

(一 ) 拆卸 方 法 

(1) 转动 曲轴 ， 设 置 1 和 缸 压 缩 上 止 点 。 
曲轴 带 轮 上 的 缺口 应 对 齐 链 轮 室 盖 上 的 
“0” 标 记 ， 同 时 相位 器 的 错 齿 向 上 ， 如 图 
4-9-17 所 示 。 


: 则 





曲轴 正 时 标记 


相位 器 错 齿 


图 4-9-17 


(2) 拔 掉 相位 传 感 占 线束 插 接 器 。 

(3) 松动 发 电机 张 紧 带 张 紧 螺栓 ， 取 
下 发 电机 传动 带 和 水 泵 带 轮 。 

(4) 用 19 号 套 简 拆 下 减 振 带 轮 螺栓 。 

(5) 拆 下 链 轮 室 盖 螺 栓 、 转 速 传感器 
支架 。 

(6) 拆 下 链条 张 紧 器 组 件 。 

(7) 用 14 号 套 简 取 下 相位 器 安装 螺 
栓 ， 再 取 下 相位 器 组 件 、 曲 轴 正 时 链 轮 和 正 


时 链条 。 

注意 : 松 开 相位 器 螺栓 后 ， 绝 不 能 再 转 
动 曲 轴 或 凸轮 轴 。 

(二 ) 安装 方法 

(1) 确保 曲轴 和 凸轮 轴 处 于 如 网 
4-9-18 所 示 的 位 置 ， 即 相位 器 定位 销 孔 向 上 
(或 向 下 ) ， 曲 轴 半 圆 键 向 上 。 

注意 : 销 孔 向 上 为 1 氏 压 缩 上 止 点 ; 销 
孔 向 下 为 4 垂 压 缩 上 止 点 。 
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图 4-9-20 
图 4-9-18 
(2) 将 相位 器 、 曲 轴 正 时 链 轮 和 正 时 ” 锁 紧 相位 顺 安 妆 螺 栓 。 

标记 对 齐 。 器 和 凸轮 轴 安 装 接合 面 的 清洁 度 。 

(5) 用 专用 检 具 检测 移 项 需 是 否 安装 
相位 器 链 罗 与 到 位 。 具 体检 测 方法 如 图 4-9-21 所 示 。 检 
正 时 链条 标记 测 移 项 器 链 轮 表面 与 红 体 前 端面 的 距离 
(不 大 于 27mm) ， 专 用 检 具 缺口 一 端 靠 在 
饶 体 前 端面 上 ,缺口 男 一 端 与 相位 器 链 轮 
间 际 大 于 lmm。 大 符合 专用 检 具 限 位 要 
求 ， 即 表明 移 项 器 安装 到 位 ， 否 则 需 重 新 
安装 。 





曲轴 正 时 链 轮 与 
正 时 链条 标记 





图 4-9-19 


(3) 保持 正 时 链条 、 相 位 器 和 曲轴 正 
时 链 轮 相对 位 置 不 变 , 平稳 地 将 总 成 套 入 曲 
轴 和 凸轮 轴 上 ， 如 图 4-9-20 所 示 。 

(4) 用 手 推 相 位 器 和 曲轴 正 时 链 轮 ， 
直至 相位 器 定位 销 平 稳 插 入 凸轮 轴 的 相位 器 





缺口 间隙 
大 于 lmm 





销 孔 。 | 
注意 ， 
1) 在 未 确认 相位 器 定位 销 落座 前 不 能 图 4-9-21 


fo 
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(6) 将 相位 器 安装 螺栓 旋 入 移 项 器 组 
件 安 装 孔 ， 拧 紧 力 和 矩 为 (70 上 5)N . m， 如 
图 4-9-22 所 示 。 





(7) 安装 链条 张 紧 导轨 和 张 紧 器 ， 如 
图 4-9-23 所 示 。 

注意 : 安装 前 后 ， 都 用 手 挤 压 紧 链 器 ， 
检查 柱 塞 伸 缩 滑动 是 否 灵 活 。 

(8) 安装 链 轮 室 盖 。 





图 4-9-23 


(9) 安装 减 振 带 轮 。 注 意 减 振 带 轮 键 
槽 位 置 。 减 振 带 轮 螺栓 拧紧 力矩 约 为 
108N .ms 

(10) 安装 发 电机 传动 带 / 助 力 转向 传 
动 带 并 调节 各 传动 带 张 紧 力 。 


(11) 连接 好 相位 传感器 插 接 器 ， 并 检 
查 各 电 融 元 件 是 否 连接 好 。 
(12) 安装 其 他 部 件 。 


第 十 节 其 他 车 系 


一 、 一 汽 奔 腾 轿 车 (2. 0L LF/2. 3L 13) 
(一 ) 正 时 系统 部 件 (图 4-10-1) 
(二 ) 正 时 链条 的 安装 

(1) 将 凸轮 轴 定 位 工具 安装 至 凸轮 轴 ， 
然后 把 工 号 凸轮 的 位 置 与 TDC 对 齐 ， 如 图 
4-10-2 所 示 。 

(2) 拆 下 气 饶 体 的 下 油 墙 。 

(3) 按 图 4-10-3 中 所 示 安 装 曲轴 定 
位 销 。 

(4) 顺 时 针 转 动 曲轴 以 使 曲轴 位 于 1 
号 气 负 的 TDC 位 置 。 

(5) 安装 正 时 链条 。 

(6) 安装 链条 张 紧 装置 并 拆 下 定位 丝 ， 
如 图 4-10-4 所 示 。 

二 、 江 淮 瑞风 / 宾 悦 (2. 4L HFC4GA1 ) 

(一 ) 拆卸 方 法 

(1) 松 开 发 动机 正 时 带 上 置 盖 的 固定 
螺栓 ， 取 下 正 时 带 上 日 盖 ， 如 图 4-10-5 
所 示 。 

(2) 拆 下 曲轴 带 轮 的 固定 螺栓 ， 取 下 
曲轴 带 轮 ， 如 图 4-10-6 所 示 。 

(3) 松 开发 动机 正 时 带 下 置 盖 的 固定 
螺栓 ， 取 下 正 时 带 下 罩 盖 ， 如 图 4-10-7 
所 示 。 

(4) 顺 时 针 转 动 发 动机 曲轴 ,使 1 所 
活塞 到 达 压 缩 上 止 点 ， 对 齐 正 时 标记 。 

注意 : 此 时 ， 凸 轮轴 链 轮 和 气缸 羡 置 的 
正 时 标记 正好 互相 对 上 上， 凸轮 轴 链 轮 的 定位 
销 应 处 在 正 上 侧 。 

(5) 松 开 自 动 张 紧 器 的 两 个 固定 螺栓 ， 
取 下 自动 张 紧 器 ， 如 图 4-10-8 所 示 。 

(6) 取 下 松 开 的 正 时 带 。 

注意 : 如 果 正 时 带 还 要 重复 使 用 ， 为 确 
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图 4-10-1 
1 一 曲轴 链 轮 2 一 机 油泵 链条 ”3 一 机 油泵 链 轮 4 一 机 油泵 链条 导向 装置 (L3) 5 一 机 油泵 链条 张 紧 装置 

















6 一 密封 件 ( 带 可 变 气门 正 时 机 构 ) 7 一 正 时 链条 ”8 一 链条 导向 装置 9 一 张 紧 装 置 辟 ”10 一 链条 张 紧 装 置 
11 一 凸轮 轴 链 轮 ， 可 变 气 门 正 时 执行 机 构 〈 带 可 变 气门 正 时 机 构 ) 12 一 前 油封 ”13 一 发 动机 正 时 齿轮 团 羡 
14 一 皮带 惰 轮 (不 带 拉 伸 式 A/C 传动 带 ) ”15 一 水 泵 带 轮 16 一 曲轴 带 轮 17 一 曲轴 带 轮 锁 紧 螺栓 
18 一 凸轮 轴 罩 其 19 一 火花 寨 ”、 20 一 油 标尺 (如 装 有 ) 
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保 旋 转 受 力 方向 不 变 ， 应 该 顺 着 正 时 带 的 旋 
转 方向 在 正 时 带 上 标记 一 个 箭头 。 
(7) 拆 缉 凸轮 轴 正 时 齿轮 园 定 螺栓 ， 
取 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 ， 如 图 4-10-9 所 示 。 
(8) 松 开 曲轴 位 置 传感器 的 两 个 固定 
螺栓 ， 取 下 曲轴 位 置 传感器 ， 如 图 4-10-10 
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(9) 拆 印 机 油泵 齿轮 时 ， 要 先 拆 下 发 
动机 机 体 左 侧 的 一 个 观察 螺 塞 ， 然 后 插入 一 
个 直径 大 约 8mm 的 螺钉 旋 具 ， 插 进 60mm 
左右 以 卡 住 左 平衡 轴 ， 如 图 4-10-11 所 示 。 








图 4-10-11 


(10) 拆 皂 机 油泵 齿轮 固定 螺栓 ， 取 下 
机 油泵 驱动 齿轮 ， 如 图 4-10-12 所 示 。 








图 4-10-12 











(11) 拧 松 右 平衡 轴 正 时 齿轮 固定 螺 
栓 ， 松 开平 衡 轴 正 时 带 张 紧 轮 螺栓 ， 取 下 偏 
心 张 紧 轮 ， 如 图 4-10-13 所 示 。 

(12) 取 下 右 平衡 轴 驱 动 带 ， 拆 下 右 平 
衡 轴 驱动 齿轮 ， 如 图 4-10-14 所 示 。 

(13) 取 下 曲轴 驱动 齿轮 和 信和 号 盘 。 

(二 ) 检查 

(1) 检查 凸轮 轴 齿 轮 、 曲 轴 齿 轮 、 张 
紧 轮 和 惰 轮 是 否 有 异常 磨损 、 裂 纹 、 损 伤 ， 
如 果 有 需要 则 及 时 更 换 。 


(aol 
加 
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(2) 检查 张 紧 轮 和 惰 轮 的 旋转 阻力 和 
运动 噪声 ， 如 不 正常 则 及 时 更 换 。 

(3) 如 果 张 紧 轮 和 惰 轮 有 油脂 渗 漏 ， 
要 及 时 更 换 。 

(4) 检查 挺 杆 头 部 的 磨损 和 张 紧 器 的 
损伤 情况 ， 如 果 严 重要 及 时 更 换 。 

(5) 测量 张 紧 器 挺 杆 的 露出 长 度 ， 如 
果 大 于 标准 值 (14. Smm) ， 则 更 换 。 

(6) 如 图 4-10-15 所 示 ， 用 台 虎 钳 缓慢 
地 压 自 动 张 紧 器 ， 如 果 挺 杆 很 容易 就 缩 回 ， 














图 4-10-15 
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则 张 紧 器 不 良 ， 将 要 更 换 。 

注意 : 张 紧 器 必须 水 平地 置 于 台 虎 钳 
上 。 同 时 张 紧 器 两 端 要 垫 木 块 或 软 金 属 以 防 
损坏 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 安装 曲轴 信号 盘 内 正 时 齿轮 ， 转 
动 曲轴 使 齿轮 对 正 丝 体 上 的 正 时 标记 ， 确 保 
1 氏 活 赛 处 于 压缩 上 止 点 ， 如 图 4-10-16 
所 示 。 











色 4-10-18 


(4) 检查 正 时 带 张 紧 情况 : 当 用 手指 
按压 正 时 带 时 , 正 时 带 的 偏 移 量 应 为 
5S ~7mm。 

(5) 上 紧 右 平衡 轴 齿 轮 固定 螺栓 。 

(6) 安装 曲轴 位 置 传感器 信号 盘 和 正 
时 带 齿 轮 ， 如 图 4-10-19 所 示 。 














图 4-10-16 


(2) 安装 右 平 衡 轴 齿 轮 并 对 正 拭 体 上 
的 正 时 标记 ， 如 图 4-10-17 所 示 。 


























注意 : 不 要 将 传 感 句 叶片 装 反 ， 否 则 会 
导致 正 时 带 意 外 断裂 。 

(7) 安装 曲轴 正 时 齿轮 挡 块 和 螺栓 ， 
并 拧紧 螺栓 (拧紧 力矩 : 110 ~130N .my) 。 








ee (8) 安装 曲轴 位 置 传感器 ， 拧 紧 两 个 
(3) 安装 正 时 带 和 偏心 张 紧 轮 ， 用 手 。 固定 螺栓 ， 如 图 4-10-20 所 示 。 

压 紧 张 紧 轮 ， 拧紧 固定 螺栓 (拧紧 力 算 : (9) 安装 凸轮 轴 正 时 带 齿 轮 ， 并 对 正气 
15 ~22N . m) ， 如 图 4-10-18 所 示 。 饶 关 四 上 的 正 时 标记 ， 如 图 4-10-21 所 示 。 
注意 : 偏心 轮 安 装 时 法 兰 要 面向 前 面 。 ”拧紧 螺栓 (拧紧 力矩 : 80 ~100N . m)。 

拧 螺 栓 时 不 要 转动 平衡 轴 否 则 正 时 带 会 注意 : 此 时 凸轮 轴 齿 轮 的 定位 销 位 于 正 

过 紧 。 上 方位 置 。 
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和 4-10-20 


























(10) 安装 机 油泵 驱动 齿轮 并 对 好 正 
时 ， 如 图 4-10-22 所 示 。 用 螺钉 旋 具 从 观察 
孔 卡 住 平衡 轴 ， 上 紧 驱 动 齿轮 螺栓 (拧紧 
力矩 : 50 ~60N .my) 。 








图 4-10-22 


(11) 用 台 虎 钳 缓 慢 地 压 紧 自动 张 紧 
器 ， 直 到 外 壳 上 的 孔 和 柱 塞 上 的 孔 对 齐 ， 插 
进 卡 销 卡 住 ， 如 图 4-10-23 所 示 。 将 张 紧 器 
安装 到 机 体 上 (拧紧 力矩 : 43 ~45N . m)。 











色 4-10-23 


(12) 按 正 时 带 运行 方向 将 正 时 带 逆 时 
针 依 次 围绕 在 正 时 齿轮 和 张 紧 轮 上 ， 曲轴 正 
时 齿轮 一 机 油泵 齿轮 一 惰 轮 一 排 气 凸轮 轴 齿 
轮 一 进 气 凸 轮轴 齿轮 一 张 紧 轮 。 

(13) 转动 曲轴 几 圈 ， 检 查 正 时 标记 是 
否 对 正 ， 测 量 自 动 张 紧 器 顶 杆 顶部 伸 出 的 距 
离 〈 标 准 值 : 5.5 ~9mm)。 

(14) 拨 掉 自动 张 紧 器 的 卡 销 ， 取 出 平 
衡 轴 观察 孔 里 的 螺钉 旋 具 ， 装 上 螺 塞 。 

(15) 安装 正 时 带 下 罩 盖 和 上 四 立 ， 
紧 螺栓 。 

三 、 吉 利 帝豪 EC7 (1. 8L 4G18D) 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 断 开 著 电 池 负 极 电 缆 。 

(2) 排放 冷却 液 。 

(3) 拆 纯 发 动机 罩 盖 。 

(4) 拆 印 点 火线 圈 。 

(5) 拆 纯 气 氏 六 晶 。 

(6) 拆 和 外 传 动 带 。 

(7) 拆 御 传动 带 张 紧 器 。 

(8) 拆 印 发 电机 总 成 。 

(9) 拆 纯 冷却 液 泵 。 

(10) 拆 御 发 动机 支承 座 。 

(11) 拆卸 动力 转向 油泵 安装 螺栓 。 








< 一 IN 


第 四 章 国产 车 系 6 全 





(12) 旋转 曲轴 ， 使 曲轴 带 轮 上 的 四 槽 
( 正 时 记号 ) 对 准 0 号 刻度 线 ， 如 图 4-10-24 
所 示 。 








图 4-10-24 

(13) 确认 进 气 VVT 链 轮 及 排 气 链 轮 正 
时 记号 所 处 位 置 如 图 4-10-25 所 示 ， 以 保证 
第 1 生 处 于 压缩 上 止 点 位 置 ， 如 果 位 置 不 正 
确 ， 重 复 步 又 (12) 直至 进 排 气 链 轮 正 时 


记号 






2 4 5 


过 
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记号 正 时 链 蛙 的 表面 


记号 处 于 图 示 位 置 ， 并 用 记号 笔 在 链 轮 上 做 
好 记号 。 

注意 : 排 气 链 轮 有 三 个 位 置 记号 ， 有 双 
点 的 向 上 。VVT 链 轮 有 三 个 位 置 记号 ， 铝 合 
金 本 体 上 有 四 权 的 向 上 ， 在 对 记号 的 过 程 
中 ， 黄 色 链 条 节 有 可 能 不 会 与 记号 点 重合 ， 
拆 纯 时 保证 两 个 链 轮 的 正 时 记号 处 于 最 上 位 
置 ， 链 轮 上 的 单 点 记号 处 于 水 平 直线 位 置 。 

(14) 拆卸 曲轴 带 轮 。 

(15) 拆 缀 正 时 链条 张 紧 器 ， 如 图 
4-10-26 所 示 。 



































图 4-10-26 


(16) 拆 缀 正 时 链条 墨 六。 
(17) 拆 件 正 时 链条 张 紧 导 轨 组 件 固定 
螺栓 ， 如 图 4-10-27 所 示 。 











图 4-10-25 


答 。 新 款 车 型 正 时 校对 手册 


(18) 取出 正 时 链条 张 紧 导轨 组 件 ， 如 (21) 拆 缉 正 时 链条 导向 轨 上 固定 螺 
图 4-10-28 所 示 。 栓 ， 如 图 4-10-31 所 示 。 








图 4-10-28 图 4-10-31 
注意 : 取出 过 程 中 注意 张 紧 絮 蹄 块 不 要 (22) 拆 印 正 时 链条 导向 轨 ， 如 图 


掉 落 ,否则 容易 造成 张 紧 右 蹄 块 损坏 。 4-10-32 所 示 。 
(19) 取出 曲轴 链 轮 挡 圈 ， 如 图 4-10- 3 
29 所 示 。 





图 4-10-32 
图 4-10-29 (23) 拆卸 正 时 链条 及 曲轴 链 轮 ， 如 图 


(20) 拆 印 正 时 链条 导向 轨 下 固定 螺 。 4-10-33 所 示 。 
栓 ， 如 图 4-10-30 所 示 。 | 
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图 4-10-33 
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(二 ) 安装 方法 
(1) 确认 正 时 链条 上 的 3 个 黄色 链 节 ， 
如 图 4-10-34 所 示 。 





图 4-10-34 
1、2、3 一 黄色 正 时 链 节 
(2) 安装 正 时 链条 及 曲轴 链 轮 ， 第 1 
个 黄色 链 节 对 正 曲轴 链 轮 正 时 记号 ， 如 图 
4-10-35 所 示 。 





图 4-10-35 


注意 : 正 时 链条 上 共有 三 个 黄色 链 节 ， 
其 中 两 个 黄色 链 节 (之 间 相 差 6 个 链 节 ) 
与 进 排 气 凸 轮轴 链 轮 正 时 记号 对 齐 。 

(3) 使 链条 的 第 2 个 黄色 链 节 对 正 进 
气 凸 轮 VVT 执行 器 链 轮 正 时 记号 ， 如 图 
4-10-36 所 示 。 














(4) 使 链条 的 第 3 个 黄色 链 节 对 正 排 ee 
气 链 轮 正 时 记号 ， 如 图 4-10-37 所 示 。 (9) 安装 曲轴 链 轮 挡 圈 。 

(5) 安装 正 时 链条 导轨 组 件 ， 如 图 (10) 安装 正 时 链 罩 盖 及 附件 。 
4-10-38 所 示 。 (11) 安装 正 时 链条 张 紧 器 。 

(6) 安装 正 时 链条 导轨 组 件 固定 螺栓 ， (12 ) 顺 时 针 塌 动 曲 钠 两 图 ， 检 查 气门 正 时 。 
如 图 4-10-39 所 示 。 (13) 安装 曲轴 带 轮 。 

(7) 安装 张 紧 导 轨 组 件 ， 如 图 4-10-40 所 示 。 (14) 使 用 专用 工具 安装 曲轴 带 轮 螺栓 ， 

(8) 安装 张 紧 导轨 组 件 固定 螺栓 。 如 图 4-10-41 所 示 。 
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图 4-10-41 
mt YY a 
at 、 Syd (16) 安装 发 动机 支承 座 。 


(17) 安装 水 泵 。 

(18) 安装 发 电机 总 成 。 
(19) 安装 传动 之 张 紧 器 。 
(20) 安装 传动 带 。 

(21) 安装 气 饶 盖 蛙 。 
(22) 安装 点 火线 圈 。 
(23) 安装 发 动机 旱 羡 。 
(24) 加 注 冷 却 液 。 





Dg (25) 连接 车 电池 负极 电缆 。 
力矩 : 129.7 ~ 146. 3N . m 四 、 长 丰 猪 鹏 越野 车 (2.0L 4G94) 
(15) 安装 动力 转向 油泵 。 (一 ) 正 时 机 构 示意 图 (图 4-10-42) 

















10 一 12 N.m 
20 一 25 Nm 


10~12 Nm 


图 4-10-42 
1 一 正 时 带 前 上 盖 ” 2 一 散热 器 上 安装 螺栓 ”3 一 交流 发 动机 支架 4 一 动力 转向 油泵 支 座 ”5 一 曲轴 转角 传感器 接头 


























6 一 正 时 带 前 上 盖 7 一 附件 装置 ”8 一 轮 缘 9 一 正 时 带 ”10 一 张 紧 装 置 发 条 ”11 一 正 时 带 张 紧 装 置 
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(二 ) 拆卸 方法 

(1) 顺 时 针 旋 转 凸 轮轴 对 准 每 个 正 时 
标志 ， 把 1 号 气缸 设置 到 压缩 上 止 点 ， 如 图 
4-10-43 所 示 。 





图 4-10-43 


(2) 松 开 调 整 螺 栓 。 

(3) 如 图 4-10-44 所 示 ， 在 正 时 带 上 用 
一 个 螺钉 旋 具 按 图 示 箭 头 方向 完全 压 向 
后 方 。 


正 时 带 张 
紧 装 置 





图 4-10-44 


(4) 预 紧 调整 螺栓 。 

(5) 拆 贷 正 时 带 。 

注意 : 如 要 重新 使 用 正 时 带 ， 则 画 一 个 
箭头 标明 顺 时 针 方向 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 如 图 4-10-45 所 示 ， 把 正 时 带 张 紧 





装置 向 左 移动 ， 直 到 最 大 的 外 伸 量 。 


正 时 带 张 
紧 装 置 





图 4-10-45 


(2) 将 正 时 带 移 向 水 泵 侧 ， 暂 时 拧紧 
调整 螺栓 。 

(3) 将 凸轮 轴 链 轮 对 准 凸 轮轴 正 时 
标记 。 

(4) 按 以 下 顺序 安装 正 时 带 ， 同 时 确 
定 正 时 带 的 张 紧 侧 没 有 松弛 ， 如 图 4-10-46 
所 示 。 

曲轴 链 轮 一 水 泵 链 轮 一 凸轮 轴 链 轮 一 张 
紧 轮 





图 4-10-46 


注意 : 在 安装 正 时 带 后 ， 在 相反 方向 旋 
转 凸 轮轴 链 轮 ， 再 次 检测 正 时 带 是 和 否 完全 张 
紧 (图 4-10-47) 以 及 每 个 正 时 标记 是 否 在 
合适 的 位 置 。 
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正 时 带 张 
紧 装 置 




















五 、 众 泰 汽车 (DA4G1) 

(一 ) 正 时 示意 图 (图 4-10-48) 

(二 ) 安装 方法 

(1) 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 
与 生 盖 上 的 正 时 标记 对 准 。 

(2) 将 曲轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 记号 与 
前 壳 体 上 的 正 时 记号 对 准 。 

(3) 使 正 时 带 的 张 紧 侧 保持 张 紧 ， 并 
将 正 时 带 依次 装 人 曲轴 正 时 齿轮 、 凸 轮轴 链 
轮 和 张 紧 轮 。 








4-10-48 


(4) 拧 松 张 紧 轮 安装 螺栓 1/4 ~ 1/2 
圈 ， 使 张 紧 轮 弹簧 的 张力 作用 到 正 时 带 上 。 

(5) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 2 圈 ， 检 查 正 时 
标记 是 否 正确 对 准 。 

(6) 拧紧 张 紧 轮 的 安装 螺栓 。 

六 、 长 安 铃木 新 奥拓 (1. 0L K10B) 

(一 ) 正 时 示意 图 (图 4-10-49) 

(二 ) 安装 方法 

(1) 略微 调整 凸轮 轴 的 位 置 ， 使 凸轮 
轴 正 时 链 轮 圆 点 标记 对 准 气缸 盖 上 的 凸 起 ， 


人 


如 图 4-14-50 所 示 。 

(2) 转动 曲轴 ， 使 键 槽 与 气 垂体 上 的 
四 柑 ( 正 时 标记 ) 对 齐 ， 如 图 4-10-51 
所 示 。 

(3) 安装 正 时 链条 。 将 三 个 有 色 正 时 
链 节 分 别 与 进 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 三 角 标 
记 、 曲 轴 链 轮 上 的 点 标记 对 准 ， 如 图 
4-10-52 所 示 。 

(4) 安装 正 时 链条 导向 装置 和 张 紧 装 
置 ， 如 图 4-10-53 所 示 。 
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图 4-10-49 
1 一 凸轮 轴 正 时 链 轮 圆 点 标记 2 一 气 氏 盖 凸 起 ”3 一 曲轴 链 轮 键 ”4 一 气 红 体 四 槽 5 一 正 时 
链条 张 紧 调 节 器 ”6 一 正 时 链条 张 紧 装置 “7 一 正 时 链条 导向 装置 ”8 一 正 时 链条 ”9 一 曲轴 正 时 齿轮 
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(7) 用 13 个 短 螺栓 和 1 个 长 螺栓 将 正 
时 链条 盖 固 定 到 气 氏 羔 和 气 氏 体 上 ， 如 图 


ge ) 





(5) 准备 链条 张 紧 器 。 如 图 4-10-54 所 
示 ， 顺 时 针 转 动 链条 张 紧 器 活塞 ， 将 活塞 完 
全 皖 和 人 张 紧 器 体内 ， 并 用 一 回形针 将 活塞 固 
定 住 。 

注意 : K10B 发 动机 使 用 的 是 螺旋 杆 型 
链条 张 紧 器 ， 链 条 张 紧 时 活塞 被 回 位 弹 复 和 
发 动机 机 油 压力 推出 来 。 一 旦 活塞 被 推出 
来 ， 由 于 存在 螺旋 杆 的 阻力 和 调节 器 内 的 止 
回 钢 球 维持 的 调节 器 内 压力 ， 它 不 能 自由 回 
位 。 如 需 将 活塞 推进 阀 体 内 ， 需 顺 时 针 转 动 
活塞 。 

(6) 将 链条 张 紧 右 安装 到 气 饶 体 上 ， 
拧紧 2 个 螺栓 后 ， 取 出 回形针 ， 如 图 
4-10-55 所 示 。 








图 4-10-55 


4-10-56 所 示 。 
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正 时 链条 拆除 后 的 注意 事项 : 

1) 正 时 链条 拆除 后 ,不 要 单独 转动 曲 
轴 和 凸轮 轴 超 过 图 4-10-57 中 所 示 的 范围 
(a、5)。 否 则 ， 可 能 引起 活塞 和 气门 以 及 
气门 之 间 的 干涉 ， 与 活塞 相关 联 的 零件 和 和 气 
门 可 能 损坏 。 














图 4-10-57 

1 一 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 “2 一 气缸 盖 上 的 凸 起 标记 
3 一 曲轴 带 轮 4 一 气 氏 体 上 的 四 槽 标记 5 一 允许 的 
曲轴 转角 (a =90°) 6 一 允许 的 凸轮 轴 转 角 (b=15°) 


2) 链条 拆 印 后 ， 如 和 需 转 动 凸轮 轴 ， 应 
按 图 4-10-58 所 示 先 转动 曲轴 30° ~90° 后 再 
































转动 凸轮 轴 。 



































到 4-10-58 
a= 30。 b= 90。 1 一 曲轴 链 轮 键 
七 、 上 汽 MG 轿车 
(一 ) 拆 纯 方法 


注意 : 如 要 拆 印 气 氏 羡 或 安装 新 的 正 时 
齿轮 ， 必 须 更 换 正 时 带 。 必 须 小 心地 存储 和 
处 理 正 时 带 。 

(1) 断 开 蓄电池 的 接地 线 。 

(2) 举 升 汽车 。 

(3) 拆 下 右前 侧 车 轮 。 

(4) 拆 印 右 侧 发 动机 液压 支架 总 成 。 

(5) 拆 下 将 正 时 带 上 罩 盖 紧 固 在 后 部 
乍 盖 的 5 个 螺栓 ， 如 图 4-10-59 所 示 。 

(6) 松 开 紧 固 正 时 带 上 晶 盖 的 下 部 螺 
栓 ， 拆 印章 盖 并 保存 密封 圈 。 

(7) 将 一 个 套 简 和 长 接 杆 放置 在 曲轴 
带 轮 螺栓 上 ， 顺 时 针 转 动 曲轴 使 凸轮 轴 齿 轮 
上 的 正 时 标记 对 齐 。 然 后 在 齿轮 之 间 安 装 凸 
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图 4-10-59 
轮轴 锁 止 工具 ， 如 图 4-10-60 所 示 。 


凸轮 轴 锁 止 工具 





图 4-10-60 


(8) 检查 曲轴 带 轮 上 的 正 时 标志 与 正 
时 带 下 部 墅 盖 上 的 标志 是 否 对 齐 。 

(9) 如 果 需 要 安装 原来 的 正 时 带 ， 则 
应 在 正 时 带 上 标 出 旋转 方向 。 

(10) 拆 下 曲轴 带 轮 。 

(11) 拆 下 3 个 紧 固 正 时 带 下 章 盖 至 气 
伺 体 的 螺栓 ， 折 下 置 盖 和 橡胶 密封 回 ， 如 图 
4-10-61 所 示 。 

(12) 拆 缉 并 丢弃 正 时 带 张 紧 螺 栓 ， 如 
图 4-10-62 所 示 。 

(13) 将 定位 钢丝 从 它 的 安装 位 置 上 分 
离 , 同时 拆 下 正 时 带 张 紧 装 置 ， 如 图 
4-10-63 所 示 。 

(14) 小 心地 松 开 并 拆 下 齿轮 上 的 正 
时 带 。 

(15) 拆 缉 曲轴 上 的 正 时 带 驱 动 齿轮 ， 





人 336， 





图 4-10-63 


如 图 4-10-64 所 示 。 

(二 ) 安装 方法 

(1) 清洁 曲轴 正 时 齿轮 、 凸 轮轴 正 时 
齿轮 、 水 泵 驱动 齿轮 和 张 紧 带 轮 。 

(2) 把 正 时 齿轮 安装 在 曲轴 上 ， 确 保 
标识 点 与 机 油泵 壳 体 法 兰 上 的 标识 点 对 齐 ， 
如 图 4-10-65 所 示 。 
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9 点 钟 的 位 置 上 ， 如 图 4-10-67 所 示 。 
(5) 安装 新 的 张 紧 轮 螺栓 并 拧紧 至 恰 
好 能 够 转动 张 紧 装置 调整 杆 为 上。 





图 4-10-67 


(6) 安装 正 时 带 ， 在 安装 过 程 中 ， 应 确保 
正 时 带 绷 紧 在 晶 轴 齿轮 和 排 气 站 轮轴 齿轮 之 间 。 
(7) 检查 正 时 带 是 否 居中 地 围绕 在 所 

有 齿轮 和 张 紧 装 置 带 轮 上 ， 
图 4-10-65 (8) 把 橡胶 密封 圈 安 装 在 正 时 带 下 部 
(3) 检查 凸轮 轴 齿 轮 上 的 正 时 标记 是 。 “ 辣 上 上 ， 把 备 盖 安装 在 气缸 体 上 ， 然 后 安装 


否 对 齐 ， 以 及 症 轮 轴 锁 止 工具 是 否 锁定 了 四。 并 打 紧 由 从 至 9N，ms 


(9) 安装 曲轴 带 轮 。 
纶 轴 齿 轮 ， 如 图 4-10-66 所 示 。 
Pat I (10) 折 下 凸轮 轴 齿 轮 定 位 工具 。 


(11) 用 一 个 6mm 的 内 六 角 扳 手 逆 时 
针 转 动 张 紧 装 置 ， 按 图 4-10-68 所 示 对 齐 U 
形 标 志和 定位 钢丝 。 

















凸轮 轴 锁 止 工具 





图 4-10-66 图 4-10-68 
(4) 安装 正 时 带 张 紧 装 置 ， 确 保定 位 (12) 如 果 安 装 原来 的 正 时 带 ， 那 么 必 


钢丝 位 于 螺 柱 上 ， 并 且 张 紧 装 置 调整 杆 位 于 须 如 图 4-10-69 所 示 对 齐 标志 ， 使 定位 钢丝 
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位 于 标志 下 方 附近 。 

注意 : 必须 使 得 标志 从 上 面 朝向 定位 钢 
丝 。 如 果 定 位 舌 超过 了 定位 钢丝 ， 则 必须 完 
全 松 开张 紧 装置 并 且 重 新 进行 张 紧 。 




















图 4-10-69 








(13) 确保 定位 舌 位 于 正确 位 置 上 ， 然 











后 拧紧 张 紧 螺栓 至 25N . m。 a 
(14) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 整 整 2 圈 ， 确 保 (18) 安装 右 侧 发 动机 液压 支架 总 成 。 
正 时 标志 对 齐 ， 如 图 4-10-70 所 示 。 (19) 安装 车 轮 ， 安装 车 轮 螺 母 并 以 对 
(15) 检查 标志 是 否 与 定位 钢丝 对 齐 。 角 顺 序 拧紧 至 70N . m。 
(16) 清洁 正 时 带 上 部 置 盖 。 (20) 连接 蓄电池 的 接地 线 。 
(17) 安装 正 时 带 上 部 置 盖 和 密封 疾 ， 八 、 昌 河北 斗 星 汽车 
安装 并 拧紧 螺栓 至 9N . m。 (一 ) 正 时 机 构 示 意图 (图 4-10-71) 





图 4-10-71 
1 一 正 时 带 ”2 一 正 时 带 张 紧 器 ”3 一 张 紧 需 弹 短 4 一 凸轮 轴 正 时 带 轮 

















5 一 外 盖 ”6 一 水 泵 带 轮 7 一 水 泵 带 轮 螺栓 ”8 一 曲轴 带 轮 9 一 曲轴 带 轮 螺栓 
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(二 ) 拆 纯 方法 

(1) 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 

(2) 断 开 空气 滤 清 器 上 的 出 气 软 管 ， 
拆 下 空气 滤 清 器 总 成 。 

(3) 拆 印 仁 羡 处 的 气 红 盖 罩 。 

(4) 转动 曲轴 直到 1 号 氏 活 寒 到 达 压 缩 
冲程 的 上 止 点 。 此 时 ， 飞 轮 上 的 工 标记 与 正 
时 标记 对 齐 ，1 号 包 进 、 排 气门 为 自由 状态 。 

(5) 拆 印 水 泵 传动 带 和 空调 传动 带 及 
其 带 轮 。 

(6) 升 起 车 辆 。 

(7) 压 入 中 心 销 , 拆 下 锁 钉 ， 缉 下 右 
侧 的 挡 泥 板 延伸 挡 板 。 

(8) 通过 务 下 带 轮 螺栓 取 下 曲轴 带 轮 。 
如 图 4-10-72 所 示 锁 住 曲轴 ， 以 种 下 曲轴 带 
轮 螺栓 。 





图 4-10-72 
1 一 离合 器 曾 “2 一 方 孔 3 一 带 槽 螺钉 旋 具 4 一 油 底 壳 
(9) 放下 和 车辆 。 
(10) 松 开 正 时 外 六 处 的 发 动机 线束 卡 
箱 ， 如 图 4-10-73 所 示 。 























图 4-10-73 


Rt 


1 一 正 时 外 盖 。”2 一 卡 短 





(11) 拆 下 正 时 外 盖 。 

(12) 取 下 水 和 泵 螺栓 处 的 正 时 带 张 紧 顺 
弹 自 。 

(13) 拆卸 正 时 带 张 紧 器 和 正 时 带 。 

(三 ) 安装 方法 

(1) 检查 正 时 带 是 否 磨损 或 有 和 裂纹， 
张 紧 器 是 否 转 劲 自如 。 

(2) 确保 凸轮 轴 正 时 带 轮 的 正 时 标记 1 
与 盖 内 的 正 时 标记 2 对 齐 ， 如 图 4-10-74 
所 示 。 








图 4-10-74 
1 一 凸轮 轴 带 轮 正 时 标记 ”2 一 羡 内 的 正 时 标记 
(3) 确保 曲轴 正 时 带 轮 的 冲印 标记 1 
与 盖 内 的 箭头 正 时 标记 2 对 齐 ， 如 图 
4-10-75 所 示 。 








图 4-10-75 
1 一 冲印 标记 2 一 箭头 正 时 标记 


(4) 安装 正 时 带 张 紧 器 ， 如 图 4-10-76 
所 示 。 不 要 用 扳手 拧紧 张 紧 器 螺栓 ， 和 暂时 用 
手 拧紧 。 

(5) 按 图 4-10-77 所 示 方 法 安装 正 时 
带 ， 正 时 带 驱 动 侧 应 无 松弛 现象 。 

(6) 安装 张 紧 弹 筑 ， 如 图 4-10-78 所 示 。 
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图 4-10-76 
1 一 张 紧 右 螺栓 2 一 张 紧 器 








和 4-10-77 











(7) 为 了 拉 紧 正 时 带 ， 安 装 后 ， 顺 时 
针 转 动 曲轴 两 图。 确定 正 时 带 拉 紧 后 ， 以 规 


张 紧 弹簧 











色 4-10-78 








定 力矩 (25N. m) 打 紧 张 紧 器 螺栓 。 

(8) 再 次 确认 两 组 正 时 标记 分 别 对 好 。 

(9) 按 规定 力矩 (54N . m) 拧紧 曲轴 
华 轮 螺栓 。 

九 、 江 铃 全 顺 宝典 (2. 8L JX4932 柴油 机 ) 

正 时 带 安 装 方法 

(1) 保持 1 生活 塞 位 于 压缩 行程 上 止 
点 位 置 。 

(2) 将 带 轮 室 上 的 是 起 标记 1 与 曲轴 
正 时 带 轮 上 正 对 键 的 缺口 2 对 齐 ， 如 图 
4-10-79 所 示 。 





图 4-10-79 
1 一 带 轮 室 上 的 凸 起 标记 2 一 正 时 缺口 标记 


(3) 如 图 4-10-80 所 示 安 装 两 个 工艺 定 
位 螺栓 ， 分 别 将 凸轮 轴 正 时 带 轮 1 和 喷 油 泵 
正 时 带 轮 2 正确 定位 在 正 时 定位 孔 处 。 

(4) 按照 如 图 4-10-81 所 示 的 数字 顺序 
将 正 时 带 依 次 套 在 曲轴 正 时 带 轮 1、 凸轮 轴 
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正 时 带 轮 2、 正 时 带 惰 轮 组 合 件 3、 喷 油泵 
正 时 带 轮 4 上 ， 正 时 带 上 的 正 时 标记 与 各 带 
轮 上 的 标记 应 如 图 4-10-82 和 图 4-10-83 所 
示 一 一 对 应 。 

(5) 将 张 紧 轮 组 合 件 5 安装 到 带 轮 室 上 。 
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和 4-10-80 
1 一 凸轮 轴 正 时 带 轮 定 位 孔 。2 一 喷 油 泵 正 时 带 轮 定位 孔 

















图 4-10-81 
1 一 曲轴 正 时 带 轮 2 一 凸轮 轴 正 时 带 轮 ”3 一 正 时 带 惰 轮 
组 合 件 4 一 喷 油 泵 正 时 带 轮 5 一 张 紧 轮 组 合 件 


























和 4-10-82 


(6) 用 螺栓 将 张 紧 轮 组 合 件 固定 ， 但 
暂时 不 拧紧 ,确保 张 紧 轮 组 合 件 能 够 移动 








Vy 











4-10-83 








自如 。 

(7) 安装 张 紧 拉杆 《有 两 种 : 分 别 是 
发 动机 自 带 拉杆 和 加 长 专用 拉杆 ) 。 

(8) 将 凸轮 轴 正 时 带 轮 和 喷 油 泵 正 时 
带 轮 上 的 工艺 定位 螺栓 秃 下 。 

(9) 按 图 4-10-84 所 示 对 张 紧 拉 杆 施 加 
张 紧 力 〈 挂 夸 码 或 挂 弹簧 秤 ) 。 











到 4-10-84 
1 一 张 紧 拉杆 “2 一 弹簧 秤 “3 一 张 紧 轮 组 合 件 安装 螺栓 

(10) 采用 自 带 张 紧 拉 杆 时 ， 夸 码 质量 
为 12kg; 采用 加 长 张 紧 拉 杆 时 ， 夸 码 质 量 
为 4.0~4.5kg。 夸 码 垂 直 挂 在 张 紧 拉杆 的 
钓 钩 上 。 采 用 弹簧 秤 时 ， 拉 力 大 小 应 与 所 用 
的 夸 码 重量 相对 应 ， 且 也 应 垂直 向 下 。 

(11) 用 手 拧紧 连接 张 紧 轮 组 合 件 的 安 
装 螺栓 。 

(12) 维持 夸 码 或 弹簧 秤 作用 力 ， 逆 时 
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针 旋 转 曲 轴 45° 曲轴 转角 ， 如 图 4-10-85 
所 示 。 

注意 : 在 张 紧 正 时 带 时 ， 不 要 顺 时 针 旋 
转 曲 轴 。 





图 4-10-85 


(13) 用 扭力 扳手 将 张 紧 轮 组 合 件 安 装 
螺栓 拧紧 至 (85 +5)N. m。 

(14) 最 后 取 下 夸 码 或 撤销 作用 力 ， 顺 
时 针 旋 转 曲 轴 到 1 饶 活 塞 上 止 点 位 置 并 对 好 
记号 ， 检 查 各 正 时 带 轮 工艺 定位 孔 是 否 与 带 
轮 室 螺 纹 孔 对 正 。 若 未 对 正 应 重新 安装 正 
时 带 。 

(15) 将 固定 张 紧 拉杆 的 螺母 1 和 螺栓 
2 拧紧 ， 如 图 4-10-86 所 示 。 





图 4-10-86 





1 一 螺母 2 一 棍 栓 














(16) 安装 凸轮 轴 和 油泵 带 轮 压板 ， 如 
图 4-10-87 所 示 。 

(17) 安装 带 轮 室 盖 、 水 泵 总 成 。 

(18) 最 后 按 要 求 调整 气门 间 际 。 
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图 4-10-87 


十 、 中 兴 无 限 越野 车 (491QE) 

正 时 链条 安装 方法 

注意 : 安装 时 ， 正 时 链条 和 凸轮 轴 正 时 
链 轮 上 的 正 时 标记 必须 对 准 ， 使 1 所 活塞 位 
于 压缩 上 止 点 位 置 。 

(1) 确保 凸轮 轴 上 的 键 槽 垂直 向 上 并 
对 准 止 推 片 上 的 止 坑 标 记 ， 如 图 4-10-88 
所 示 。 

(2) 确保 曲轴 键 垂 直 向 上 。 


凸轮 轴 键 


























图 4-10-88 


(3) 将 凸轮 轴 正 时 链 轮 、 曲 轴 正 时 链 
轮 和 正 时 链条 组 合 在 一 起 ， 一 起 安装 到 曲轴 
和 凸轮 轴 上 。 正 时 链条 的 两 个 亮 白 链 节 应 分 
别 与 凸轮 轴 正 时 链 轮 和 曲轴 正 时 链 轮 上 的 正 
时 目 坑 标记 对 准 ， 如 图 4-10-89 所 示 。 


第 四 章 国产 车 系 “有 勒 





十 一 、 东 风 风 行 多 用 途 车 

(一 ) 正 时 机 构 示 意图 (图 4-10-90) 

(二 ) 安装 方法 

(1) 仔细 检查 正 时 带 各 个 部 分 ， 如 有 
损伤 时 换 用 新 正 时 华 。 

(2) 安装 自动 张 紧 器 。 知 自动 张 紧 器 
杆 伸 出 ， 应 按照 下 述 步骤 使 其 缩 回 : 

1) 用 带 有 软 钳 口 的 台 虎 钳 夹 紧 自 动 张 
紧 器 ， 如 图 4-10-91 所 示 。 

注意 : 在 自动 张 紧 器 底 端 有 旋塞 突出 ， 
应 在 台 虎 钳 和 旋塞 之 间 插 入 平 垫 板 ， 防 止 两 
者 的 直接 接触 。 
图 4-10-89 2) 利用 台 虎 钳 慢 慢 地 推 人 杆 ， 直 到 张 
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图 4-10-90 
1 一 正 时 带 前 下 盖 ” 2 一 正 时 带 3 一 张 紧 带 轮 ”4 一 张 紧 臂 ”5 一 自动 张 紧 装置 6 一 中 间 带 轮 7 一 张 紧 带 轮 托 架 
8 一 正 时 带 后 盖 ” 9 一 正 时 带 指示 需 ”10 一 油泵 链 轮 11 轴 螺 栓 “12 一 曲轴 链 轮 “13 一 凸 缘 
14 一 隔 片 “15 一 凸轮 轴 链 轮 螺栓 ”16 一 凸轮 轴 链 轮 
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紧 器 杆 的 孔 A 与 油缸 壳 体 上 的 孔 B 对 齐 为 
止 ， 如 图 4-10-92 所 示 。 





黄 铜 或 铝 钳 口 


图 4-10-91 


A 


i OO 
O 


图 4-10-92 


3) 将 直径 为 1. 4mm 的 钢丝 插入 至 对 
齐 的 孔 中 ， 如 图 4-10-93 所 示 。 








图 4-10-96 


(5) 使 曲轴 链 轮 上 的 定时 记号 与 前 过 
上 的 记号 对 齐 ， 如 图 4-10-97 所 示 。 





图 4-10-93 


4) 从 人 台 虎 钳 上 拆 下 自动 张 紧 器 。 

5) 将 自动 张 紧 器 安装 在 前 这 上 ， 用 规 
定 力矩 拧紧 螺栓 ， 如 图 4-10-94 所 示 。 

(3) 如 图 4-10-95 所 示 ， 安 装 张 紧 器 带 
轮 ， 使 两 个 小 孔 的 连 线 与 仙 体 密封 面 垂 直 。 

(4) 使 凸轮 轴 链 轮 上 的 定时 记号 与 气 
负 盖 上 的 记号 对 齐 ， 如 图 4-10-96 所 示 。 图 4-10-97 
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(6) 使 油泵 链 轮 上 的 定时 记号 对 齐 ， 


如 图 4-10-98 所 示 。 
he 


油泵 链 轮 的 定时 记号 







图 4-10-98 
(7) 安装 正 时 带 。 
(8) 向 图 4-10-99 中 箭头 所 示 方 向 举 起 
张 紧 器 带 轮 ， 然 后 拧紧 中 心 螺 栓 。 


ONN. "(Ns 


~ 张 紧 器 带 轮 
A 





图 4-10-99 


(9) 确认 所 有 定时 记号 均 对 齐 。 

(10) 安装 曲轴 旋塞 。 

(11) 逆 时 针 方向 将 曲轴 旋转 1/4 圈 。 
然后 顺 时 针 方向 旋转 ， 直 到 所 有 定时 记号 再 
次 对 齐 为 止 。 

(12) 如 图 4-10-100 所 示 ， 用 专用 套 简 


党 
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专用 扭力 扳手 
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图 4-10-100 


扳手 和 扭力 扳手 拧 松 张 紧 器 带 轮 中 心 螺栓 。 

注意 : 如 果 不 能 利用 专用 工具 时 ， 可 使 
用 能 测量 0 ~SN . m 力矩 的 一 般 的 扭力 扳手 。 

(13) 利用 扭力 扳手 拧紧 到 3.6N . m。 

(14) 一 面 利 用 专用 工具 和 扭力 扳手 保 
持 张 紧 器 带 轮 ， 一面 拧紧 中 心 螺栓 至 标 
准 值 。 

(15) 顺 时 针 方 向 将 曲轴 旋转 2 圈 后 ， 
放置 约 15min。 然 后 ， 检 查 自动 张 紧 右 的 固 
定 钢丝 能 否 自由 滑动 ， 如 图 4-10-101 所 示 。 

注意 : 钢丝 若 不 能 自由 滑动 ， 反 复 进行 
上 述 步 又 (11)， 直 到 钢丝 滑动 为 止 。 

















图 4-10-101 


(16) 取 下 自动 张 紧 器 固定 钢丝 。 

(17) 测量 图 4-10-102 所 示 的 距离 4 
( 张 紧 器 臂 与 自动 张 紧 器 本 体 间 的 距离 ) ， 
标准 值 为 3. 8 ~4. Smm。 





图 4-10-102 


十 二 、 东 风 风 神 S30 轿车 (1. 6L) 

(一 ) 拆 纯 方法 

(1) 关闭 点 火 开 关 ， 断 开 蓄 电池 负极 
电缆 。 


(3 45 


CE 傅 坟 新 款 车 型 正 时 校对 手册 





(2) 使 用 图 4-10-103 所 示 的 发 动机 支 
撑 工 具 文 撑 住 发 动机 。 

1) 首先 拧紧 发 动机 文 撑 架 1 上 的 两 个 
固定 螺母 ， 将 支撑 架 固 定 在 车 身上 。 

2) 用 吊 杆 2 勾 住 发 动机 的 两 个 吊 耳 ， 
再 用 工具 3 勾 住 吊 杆 2， 然后 用 力 旋 转 ， 将 
其 固定 在 发 动机 支撑 架 1 上 。 


A 


= 飞轮 定位 杆 


AN 
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i 








图 4-10-105 


栓 ， 如 图 4-10-106 所 示 。 
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图 4-10-103 


1 一 发 动机 支撑 架 2 一 吊 杆 3 一 工具 ( 吊 杆 螺栓 /螺母 ) 
(3) 拆 纯 发 动机 偏转 限 位 讨 1、 发 动机 








偏转 限 位 衬 隔 套 以 及 固定 螺母 ， 如 图 
4-10-104 所 示 。 





图 4-10-106 

(8) 拆卸 正 时 齿轮 室 上 盖 板 的 2 个 螺 
栓 ， 取 下 正 时 齿轮 室 上 盖 板 ， 如 图 4-10-107 
所 示 。 








图 4-10-104 
1 一 偏转 限 位 讨 2 一 发 动机 右 支架 总 成 


(4) 拆 印 发 动机 右 支 架 总 成 2。 

(5) 用 飞轮 定位 杆 定位 发 动机 飞轮 ， 
如 图 4-10-105 所 示 。 

(6) 拆 印 辅助 传动 带 。 

(7) 拆 纯正 时 齿轮 室 上 盖 板 的 5 个 螺 图 4-10-107 
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(9) 如 图 4-10-108 所 示 ， 安 装 进 气 凸 (11) 在 a 处 用 内 六 角 扳手 逆 时 针 转 动 
轮轴 定位 销 2 和 排 气 凸轮 轴 定 位 销 3。 张 紧 轮 以 便 将 张 紧 轮 固定 销 4 安装 到 位 。 
注意 : 进 气 凸轮 轴 定 位 销 2 和 排 气 凸轮 (12) 逆 时 针 方向 转 劲 张 紧 轮 使 指示 器 
轴 定 位 销 3 应 该 能 够 很 容易 地 插入 定位 。 c 定位 在 b 处 , 便 可 将 正 时 带 置 于 最 松弛 
(10) 拧 松 张 紧 轮 固定 螺母 1。 状态 。 





图 4-10-108 
1 一 张 紧 轮 固定 螺母 ”2 一 进 气 凸轮 轴 定 位 销 3 一 排 气 凸轮 轴 定 位 销 4 一 张 紧 轮 国定 销 
a 一 内 六 角 孔 。b 一 张 紧 轮 底板 缺口 、c 一 张 紧 指 示 咒 
(13) 拆 全 曲 轴 带 轮 的 3 个 固定 螺栓 ， 
取 下 曲轴 带 轮 ， 如 图 4-10-109 所 示 。 




















SS 一 一 et 
EE 
下 盖 板 国定 螺栓 
图 4-10-110 
图 4-10-109 灌 现 象 。 

(14) 拆 缉 正 时 齿轮 室 下 盖 板 固定 螺 (2) 先 将 正 时 带 上 的 标记 A 与 曲轴 齿 
栓 ， 取 下 正 时 齿轮 室 下 芋 板 ， 再 取 下 正 时 轮 上 的 槽 口 D 对 齐 ， 再 将 正 时 带 保持 夹 放 
带 ， 如 图 4-10-110 所 示 。 在 曲轴 齿轮 上 以 便 夹 住 正 时 带 ， 如 图 

(二 ) 安装 方法 4-10-111 所 示 。 

(1) 检查 张 紧 轮 是 否 能 自由 转动 无 卡 注意 : 正 时 带 上 的 箭头 标记 应 该 沿 着 顺 
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时 针 方 向 。 





图 4-10-111 


(3) 按照 以 下 顺序 安装 正 时 带 : 

带 导 轮 一 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 一 进 气 凸 
轮轴 正 时 齿轮 一 水 泵 带 轮 一 张 紧 轮 。 

(4) 打 紧 张 紧 轮 ， 拧紧 力矩: (21 +4)N .mo 

(5) 确保 正 时 带 上 的 B 和 C 两 标记 与 
凸轮 轴 齿 轮 上 的 E 标记 一 一 对 齐 ， 如 图 
4-10-112 所 示 。 

(6) 取出 正 时 带 保持 夹 、 飞 轮 定位 杆 、 
进 气 凸轮 轴 定 位 销 和 排 气 凸轮 轴 定 位 销 。 

(7) 取出 正 时 带 保持 夹 、 飞 轮 定位 杆 、 
进 气 凸轮 轴 定 位 销 和 排 气 凸轮 轴 定 位 销 。 

(8) 在 图 4-10-108 所 示 的 a 处 用 内 六 
角 扳 手 转动 ， 取 出 张 紧 轮 固定 销 4。 


站 


(9) 让 曲轴 按照 顺 时 针 方 向 转动 4 圈 ， 
不 要 倒转 ， 用 飞轮 定位 杆 定 位 发 动机 飞轮 。 

(10) 用 进 气 凸 轮轴 定位 销 和 排 气 凸 轮 
轴 定 位 销 定位 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 

(11) 检查 图 4-10-108 中 所 示 的 指针 
c， 应 该 不 超过 缺口 b 处 的 左 侧 ， 否 则 应 该 
重新 调整 张力 。 

(12) 安装 正 时 齿轮 室 下 盖 板 。 

(13) 安装 曲轴 带 轮 。 

(14) 安装 正 时 齿轮 室 上 盖 板 。 

(15) 安装 辅助 传动 带 。 

(16) 安装 发 动机 右 支 架 总 成 。 

(17) 安装 发 动机 偏转 限 位 衬 ， 发 动机 
偏转 限 位 衬 隔 套 以 及 固定 螺母 。 

(18) 取 下 发 动机 支撑 架 和 吊 杆 和 发 动 
机 飞轮 定位 杆 。 

(19) 连 上 车 电池 负极 电缆 。 





图 4-10-112 
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